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MEIKO

1 Kurzbetriebsanleitung
Offnen Sie das Absperrventil der Schalten Sie den Netzstrom
Wasserzuleitung. bauseitig an.
| Tastenfeld | Bedeutung | Display
Startbedingung: Maschine aus! aschine Aus
05.02.07
AN ¢ | Durch Drucken der ,Fullen-Heizen“-Taste werden ol
i v 2 | die Waschtanks der Maschine gefiillt und geheizt.
\ 05.02.07
b ’ . :

Bei Spilmaschinen, bei denen die Option Fllen
per Timer (Zeitschaltuhr) gesetzt ist, wird im
Display z.B.: 03.01.07 8:00 angezeigt.

Diese Darstellung weist darauf hin, dass die
Maschine am Mittwoch 03.01.07 um 8:00 Uhr
automatisch gefullt wird.

In der 4. Zeile wird als Referenz das aktuelle
Datum/Uhrzeit angezeigt.

Muss die Maschine ausserhalb der eingestellten
Uhrzeit (Fillzeit) einmal in Betrieb genommen
werden, so kann durch erneutes Driicken der

Fullen per Timer
Mi 03.01.07 8:00

Di 02.01.07 17:02

.Fullen-Heizen-Taste" sofort gefullt werden. ol
Im Display erscheint:
02.01.07
Sobald der Mindestfillstand erreicht ist, schalten ) .
. . R Fullen/Heizen
die Tankheizungen ein. WT1 45°C KSP1 80°C
VA 35°C TR 60°C
Sobald alle Tanks vollstandig gefillt sind, P
erscheint: WT1 45°C KSP1 80°C
VA 35°C TR 60°C
Mit Erreichen der gefordereten Tanktemperatur, . .
. . . " . o Betriebsbereit
ist die Maschine "Betriebsbereit". WT1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C
AN ¢ | Durch Driicken der ,Spiilen*-Taste wird der .
B U | Spulbetrieb gestartet. WT1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C
Das Programm (| — Il — 1l ) kann gewahlt
werden.
Update:2007-04-12 S. 3/6/20 9639015 3/23
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AN = - Durch Driicken der ,Spilpause“-Taste wird der
w2 YU | = |spilbetrieb unterbrochen.

Im Display erscheint:

MEIKO

Betriebsbereit
WT1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

Durch Driicken der ,Maschine-Aus“-Taste wird
die Spulmaschine ausgeschaltet.

Maschine Aus

Durch Drucken der ,Abpumpen*“-Taste werden
g Abpumpen
die Tanks abgepumpt.
A
SchlieBen Sie das Absperrventil ¥ | Schalten Sie den Netzstrom
der Wasserzuleitung. bauseitig ab.
Reinigen Sie die Maschine,
siehe Spulmaschinen-Betriebsanleitung Kapitel ,, Reinigung*.
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MEIKO

2 Allgemeines

Die Betriebsanleitung gehért zum Lieferumfang der Steuerung und ist fur das
Bedienungs- und Wartungspersonal jederzeit zuganglich aufzubewahren.

Diese Betriebsanleitung ist giiltig ab dem Versionsstand: V 2.0.
Die Bedienung und Wartung darf nur Personen Ubertragen werden, die sich zuvor mit
dieser Betriebsanleitung vertraut gemacht haben. Bei unsachgemafer Behandlung der

Steuerung erlischt die Gewahrleistungspflicht des Herstellers.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung der Spilmaschine und die
Sicherheitshinweise dieser Betriebsanleitung.

Anderungen im Rahmen der Weiterentwicklung bleiben vorbehalten. Forderungen, gleich
welcher Art, kbnnen aus der vorliegenden Betriebsanleitung nicht abgeleitet werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme ist die Betriebsanleitung durch den Benutzer zu lesen, um
sich mit den wesentlichen Bedienungsfunktionen vertraut zu machen.

3 Beschreibung der Elektronik MIKE 3 Clean Control

Die multifunktionale "MIKE 3 Clean Control" ist eine programmierbare Mikroprozessor-
Steuerung und dient der Regelung und Uberwachung der Betriebs- und
Hygienesicherheit von MEIKO-Band- und Korbtransportautomaten.

Die Elektronik arbeitet mit einer Sicherheitskleinspannung von 24 Volt.

3.1 Beschreibung der Folientastatur, Bedienung

Fillen-Heizen

Maschine-Aus

J-.)JJIJJJ_{J_J O I

Spullpause

M Spilen

Programm | — 11 - 11l

Abpumpen
(Option)
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MEIKO

3.2 Bedienung

Ist die Spllmaschine nach der Spllmaschinen-Betriebsanleitung fiir den Betrieb
vorbereitet, kann sie eingeschaltet werden. Alle dazu notwendigen Bedienschritte sind
nachstehend beschrieben.

Schalten Sie den Netzstrom
bauseitig an.

Offnen Sie das Absperrventil der
Wasserzuleitung.

-

Ausgangspunkt ist die ausgeschaltete Spulmaschine.
Im Display steht:

Maschine Aus

05.02.07

Alle Bedienschritte, die nun beschrieben werden, kénnen vorhanden sein.
Nicht jede Maschine muss aber mit diesen Mdglichkeiten ausgestattet sein.

3.2.1 Fullen - Heizen
Durch Dricken der ,Fillen-Heizen“-Taste werden

@ die Waschtanks der Maschine gefillt und geheizt.
l Hierzu mussen alle Tiren und Ablaufe geschlos-
sen sein. Gedffnete Tlren werden im Display
signalisiert.
. . O
»Fullen-Heizen- _ ; _ « ]
Taste® Die LED der ,Fullen-Heizen-Taste" blinkt! l
Im Display wird angezeigt: Fillen
Im Display wird der Prozessfortschritt angezeigt.
02.01.07

Bei Spulmaschinen, bei denen die Option Fullen per Timer

(Zeitschaltuhr) gesetzt ist, wird im Display z. B.: 03.01.07 8:00 Fullen per Timer
angezeigt. Diese Darstellung weist darauf hin, dass die Maschine Mi 03.01.07  8:00
am Mittwoch 03.01.07 um 8:00 Uhr automatisch gefullt wird. In der  [p; 02.01.07 17:02

4. Zeile wird als Referenz das aktuelle Datum/Uhrzeit angezeigt.

Muss die Maschine ausserhalb der eingestellten Uhrzeit (Fullzeit)
einmal in Betrieb genommen werden, so kann durch erneutes
Dricken der ,Flllen-Heizen-Taste" sofort geflllt werden.

Im Display erscheint: Fullen

02.01.07

Sobald ein Mindestfiill-Niveau erreicht ist, schaltet sich die Cul tensHer

. . . . ullen/Heizen
Tankheizung automatisch zu. Im Display erscheint: WT1 45°C KSP1 80°C
VA 35°C TR 60°C

(Ausnahme: Die Temperatur des Fillwassers hat bereits die in der

Elektronik programmierte Waschtankfiilltemperatur beim Befillen.)

Sobald alle Tanks vollstandig gefiillt sind, erscheint: Heizen
WT1 45°C KSP1 80°C
VA 35°C TR 60°C

Im Display wird solange Heizen angezeigt, bis die

@ programmierte Tanktemperatur erreicht ist.
l Danach wird im Display angezeigt: Betriebsbereit
H 0 H WT1 65°C KSP1 82°C
Die LED der Taste Fullen/Heizen leuchtet nun S TR gl
permanent.
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MEIKO
3.2.2 Einstellung Fillen per Timer (Zeitschaltuhr)

Bei Spiilmaschinen, bei denen die Option Fiillen per Timer " Fg'a' '5*1“ s Tg_m:or
(Zeitschaltuhr) gesetzt ist, erscheint im Display: o :

Di 02.01.07 17:02

Um die vorgeschlagene Einstellung zu &ndern, driicken Sie die

Taste E Das Feld ,MInute” blinkt. Weitere Vorgehensweise, siehe
ausfuhrliche Beschreibung im Kapitel: ,Datum und Uhrzeit".

3.2.3 Spiulen
Durch Driicken der ,Spulen“-Taste wird der
Q@ Spiilbetrieb gestartet.
" O
//|\\ Die LED der ,Spulen“-Taste leuchtet permanent. 3

2\

LSpllen“-Taste

Im Display erscheint: Betrieb

WT1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

3.2.4 Spulpause

Durch Driicken der ,Spulpause“-Taste wird der
Spulbetrieb unterbrochen.

Samtliche Funktionen mit Ausnahme der
Tankheizung werden ausgeschaltet.
(Einzelne Aggregate kdnnen nachlaufen!)

Die Spulmaschine bleibt Betriebsbereit. e

WT1 65°C KSP1 82°C
Im Display wird angezeigt: VA 45°C TR  60°C

~Spllpause*-
Taste

3.2.5 Programmwahl
Beim Einschalten der Spulmaschine startet der
"') Spulbetrieb immer mit dem Programm I.
Programmwahl-  purch Driicken der ,Programmwahl“-Taste | oder
Taste Il oder Il kdnnen verschiedene Programme

angewahlt werden.

Das momentan gewéhlte Programm wird durch
die permanent leuchtende LED angezeigt.

Nach einer Spilpause startet die Spulmaschine
mit dem jeweils zuletzt eingestellten Programm.

Gegebenenfalls befinden sich am Einlauf der
Spulmaschine weitere Programmwahl-Tasten.

Eine Umschaltung der Programmwahl (I-11-111) ist
wahrend des Betriebes maglich.
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3.2.6 Maschinen-Aus

0

,Maschine-Aus"-
Taste

Durch Drucken der ,Maschine-Aus“-Taste wird
die Spulmaschine ausgeschaltet.

Im Display erscheint:

3.2.7 Abpumpen (Option)

©

~LAbpumpen*-
Taste

Als Option wird von MEIKO ein automatisches
Abpumpen angeboten.

MEIKO

Maschine Aus

05.02.07

Ist die Spllmaschine im Status Maschine-Aus, so

kénnen durch Driicken der ,Abpumpen“-Taste
alle Tanks abgepumpt werden.

Im Display erscheint:

Die LED ,Abpumpen* leuchtet permanent.

3.2.7.1 Abpumpen mit Option VA Abpumpen

©

LAbpumpen*-
Taste

Als weitere Option wird von MEIKO ein
automatisches Abpumpen der VA angeboten.

Ist die Spllmaschine im Status Maschinen-Aus,
so kénnen durch einmaliges Dricken der
~Abpumpen“-Taste der VA Tank abgepumpt
werden.

Im Display erscheint:

Die LED ,Abpumpen* leuchtet permanent.
Durch ein wiederholtes Drucken der
»+Abpumpen“~Taste werden auch die restlichen

Tanks mit Laugenpumpe abgepumpt.

Im Display erscheint:

Die LED ,Abpumpen* leuchtet permanent.

3.2.7.2 Abpumpen abbrechen

Durch Driicken der ,Maschine-Aus“-Taste kann der Abpump-
Vorgang abgebrochen werden.
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3.2.8 Taktschaltung

Falls die Spulmaschine mit einer Taktschaltung ausgeriistet ist, lauft
der erste Zyklus nach Driicken der ,Spilen“-Taste ab.
AnschlieBend, wenn kein neues Waschgut die Spillmaschine
durchlauft, wird die Maschine bis auf die Tankheizung
ausgeschaltet.

Beim Korbtransportautomaten lauft der Transport weiter.

Im Display erscheint Taktpause. -

Durch Dricken des Tasters am Maschineneinlauf kann der
Bandautomat wieder gestartet werden.

Der Korbtransportautomat lauft nach Einbringen eines neuen
Korbes wieder automatisch an.

4 Beschreibung der Folientastatur, Navigation

Abbruchtaste

Anderungs-/
Bestatigungstaste
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Navigation zum Informationsaustausch

In der Info-Ausgabe der Steuerung (bis Version V 1.0D) kénnen Sie Betriebszustand der
Maschine, Temperaturen, Betriebszeiten, Verbrauche ablesen.

Parameter lesen, andern und protokollieren ist nur bei ausgeschalteter Maschine
moglich.

Fur den Dialog in den Parameterebenen werden grundsétzlich folgende 6 Tasten
verwendet:

A bzw. ¥ |Einstieg in den Dialog Info-Ausgabe

A bzw. [0 |Parameterliste durchblattern,

Wert verandern (auf/ab)

Bei langerem Driicken (1 Sek.) dieser Tasten wird in einen
Schnelldurchlaufmodus gewechselt, d.h. die Liste der mdglichen Werte
wird automatisch durchlaufen bis die Taste wieder losgelassen wird.

W pzw B |Wechsel zur Variable, die links bzw. rechts vom aktuellen Wert folgt.

Nur im Betriebstagebuch: verlassen des aktuellen Untermens.

e Verlassen des aktuellen Untermenis
0 e Abbruch im Anderungsmodus

(hier erfolgt Abfrage, ob die getatigte Anderung ohne Speichern
verworfen werden soll)

e  Wechsel Sichtmodus <-> Anderungsmodus .
A Das heisst, die Moglichkeit 6ffnen, den Wert mittels Pfeiltaste 4
bzw. ¥ zu andern.

e  Einstellung speichern/ibernehmen. Auswahl Gbernehmen.

Die rote LED blinkt bei Fehlermeldung oder Warnmeldung.
Die Meldung erscheint dann auf dem Display.

Allgemein gilt zusétzlich:

e Im Anderungsmodus wird zur Verdeutlichung der aktuelle Wert des Parameters
langsam blinkend dargestellt.

Der Wert kann nun mittels Pfeiltaste 4% bzw. A4 verandert werden.

e Wird innerhalb von 4 Minuten keine Taste gedrlckt, erscheint die normale
Betriebsstatusanzeige.
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Navigation am Beispiel: Lesen der Tanktemperatur

Hinweis: Nur tatséchlich vorhandene Optionen werden angezeigt!

Ausgangspunkt ist die Betriebzustandsanzeige, z.B.:

Betrieb
WT1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR  60°C

Driicken Sie die Pfeiltaste ' bzw. &, dann erscheint im Display:

* INFO-AUSGABE *
Temperaturen

Durch Driicken der Pfeiltaste &8 erscheint im Display:

* INFO-AUSGABE *
Temperatur VA

45°C

Durch Driicken der Pfeiltaste ' erscheint im Display:

* INFO-AUSGABE *
Temperatur WT ...

66°C

Durch Driicken der Pfeiltaste " oder ® kommt man wieder in das vorherige Untermendi.
Im Display erscheint:

* INFO-AUSGABE *
Temperaturen

Durch erneutes Driicken der Pfeiltaste " oder  erscheint im Display:

Betrieb
WT1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR  60°C

Um die Navigationsrichtung, im Untermeni zu &ndern,
driicken Sie die Pfeiltaste & oder "\
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4.1 Info-Ausgaben

4.1.1 Ubersicht Info-Ausgaben

MEIKO

Hinweis: Nur tatséchlich vorhandene Optionen werden angezeigt!

Ausgangspunkt ist die Betriebzustandsanzeige, z.B.:

Driicken Sie die Pfeiltaste ¥ bzw. - dann erscheint im Display:

. Siehe Kapitel ,Temperaturen*

. Siehe Kapitel ,Betriebszeiten”

. Siehe Kapitel ,Verbrauch*

Siehe Kapitel ,Allgemeines*

Siehe Kapitel ,Warmepumpe*

Siehe Kapitel ,Betriebstagebuch*
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4.1.2 Temperaturen

Ist-Temperatur in der Vorabraumung (VA).

Ist-Temperatur im Waschtank 1 (WT1).
(Sie finden dieselbe Anzeige fur WT5, WT4, WT3,
WT2, falls vorhanden.)

Ist-Temperatur in der Pumpenklarspulung (PKSP).

Ist-Temperatur in der Klarspulung 1 (KSP1).

Ist-Temperatur in der Klarspulung 2 (KSP2).

Ist-Temperatur in der Trocknung.
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4.1.3 Betriebszeiten

\
\
\
\
\
\
\
\
\,
\

4.1.4 Verbrauch

\
\

MEIKO

Allgemein gilt:
Datum seit der letzten Zahler-Rickstellung durch

den autorisierten Monteur!

\
\
\

Betriebsstunden bis zur nachsten Wartung.

Gesamt-Betriebszeit in Stunden.
(Vom Druicken der Fullen-Taste bis zum Driicken von
Gesamt-Aus).

Betriebszeit in Stunden wahrend die Waschpumpe(n)

eingeschaltet sind.

Betriebszeit in Stunden wahrend das Geblase
eingeschaltet ist.

Anzahl der Korbe, die durch die Spulmaschine
transportiert wurden.

Wasserverbrauch KSP1 (Klarspilung 1) in m3.

Aktuelle Durchflussmenge KSP1 (Klarspilung 1) in
Liter/Stunde.

Wasserverbrauch KSP2 (Klarspilung 2) in m3.

Aktuelle Durchflussmenge KSP2 (Klarspilung 2) in
Liter/Stunde.

Wasserverbrauch (Tank) in m3,
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4.1.5 Allgemeines

Auftrags-Nummer der Spilmaschine.

Serien-Nummer der Spulmaschine.

4.1.6 Warmepumpe

Die Ausgabe der Displaymeldung ist abhé&ngig vom Zustand der Eingange:
Niederdruckschalter Enteisung bzw. Hochdruckschalter
Leistungsregulierung.
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4.1.7 Betriebstagebuch
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Siehe Kapitel ,Betriebstagebuch auswéhlen®

Durch Dricken der Taste . kann ein
durchgefuhrter Wasserwechsel im Tagesprotokoll
eingetragen werden.
Im Display erscheint:

Durch erneutes Driicken der

Taste . wird das Protokol-
lieren bestatigt und es erfolgt
ein Rucksprung in die Auswabhl.

Die Vorgehensweise zum Protokollieren fur die
Grundreinigung, Reparatur, Klarspuler- und
Reinigerwechsel ist identisch!

Update:2007-04-12

Durch Dricken der Taste . kann eine
durchgefiihrte Grundreinigung im Tagesprotokoll
eingetragen werden.

Durch Dricken der Taste . kann eine
durchgefuhrte  Reparatur im  Tagesprotokoll
eingetragen werden.

Durch Driicken der Taste . kann ein
Klarspulerwechsel im Tagesprotokoll eingetragen
werden.

Durch Dricken der Taste . kann ein
durchgefuihrter Reinigerwechsel im Tagesprotokoll
eingetragen werden.
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4.1.8 Betriebstagebuch auswahlen

MEIKO

* INFO-AUSGABE *
Betriebstagebuch
sichten

* INFO-AUSGABE * . H v
Betriebstagebuch Durch D(ucken der Pfeiltasten & kanr.1. das
auswahlen Datum eingestellt werden. Sobald das gewtnschte
22.02.07 . PN .
Tagesprotokoll erscheint, Taste & | driicken.
Im Display erscheint:
v A play
* 22.02.07 * i H v
Néchste Wartung in Qgrch Drucke_n daar Pfelltasten A
995 Std konnen alle Eintrage im Tages-Protokoll
abgelesen werden, zum Beispiel:
vV A
* 22.02.07 *
Betriebszeit Gesamt
155 Std
vV A
* 22.02.07 *
Hinweis:

Die Anzahl der auswéahlbaren Tagesprotokolle ist begrenzt.
Altere Tagesprotokolle werden durch neue Tagesprotokolle tiberschrieben!
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4.2 Parametrierung

4.2.1 Einstieg in die Parametrierung

Ausgangspunkt ist der Betriebzustand , Maschine Aus”

Maschine Aus

05.02.07

Driicken Sie die Pfeiltaste #, solange bis im Display erscheint:

Parametrieren

Im Display steht der Curéozrxauf die 1. Ziffer ( 0 erscheint blinkend).
Geben Sie den Code ein.

Mittels Pfeiltaste & bzw. "% wird die 1. Ziffer auf den gewiinschten Wert eingestellt.
Mittels Pfeiltaste ® kann auf die nachste Stelle gewechselt werden.

N

=S abgeschlossen. Abbruch erfolgt Gber die Taste

ach Eingabe aller erforderlichen Ziffern wird die Codeeingabe durch Driicken der Taste

In der Parameterierebene ist das:

o Sichten (Code 10000) und
0 Andern (Code 10001)

von Prozessparametern moglich. Der Zugang ist nur tGber Code-Eingabe mdglich:

Codeeingabe 10000 und mit der Taste A bestatigen = Nur sichten (&ndern nicht moglich)

Die Taste '_| hat in dieser Ebene keine Funktion.

Codeeingabe 10001 und mit der Taste Py

bestatigen = Sichten und andern moglich
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MEIKO

4.2.2 Parametrierung am Beispiel Temperatur in °F/°C

Ausgangspunkt ist die Eingabe des Codes: 10001 und Bestatigung durch Driicken der

Taste

* PARAMETRIEREN * 1
Parameter

Der korrekte Wert wird mit der Taste

* PARAMETRIEREN * 1

Parameter
Temperatur in °F
P108 = Nein

Es erscheint der 1. Parameter der Liste mit aktuellem
Wert.

e Durch Driicken der Pfeiltaste & bzw. "¥ wird in der
Liste weitergeblattert.

e Durch Driicken der Tast :._: kann der blinkende
Wert P108 parametriert werden.

* PARAMETRIEREN * 1 - : v .
e Durch Driicken der Pfeiltaste & bzw. wird

Temperatut/in °F der Wert verandert.
Plosg\leréw—

71
v

A

Ubernommen/gespeichert.

Soll ein bereits verdnderter Wert nicht gespeichert werden, so kann durch Dricken der

Pfeiltaste

werden.

Wird nicht die Taste

und und anschlie3endes Driicken der Taste &4 der Vorgang abgebrochen

| gedriickt und dafur dieTaste = gedriickt, so kann man weiter

tiber die Pfeiltasten & - I den blinkenden Wert verandern.

4.2.3

Ubersicht Parametrierung

Parametrieren

Bitte Code eingeben

QF***

Code 10000 / 10001 uber Pfeiltasten eingeben.

* PARAMETRIEREN * 1
Parameter

Siehe Kapitel ,Parameter”

v

A

* PARAMETRIEREN * 1
Datum und Uhrzeit

Siehe Kapitel ,Datum und Uhrzeit"

v

A

* PARAMETRIEREN * 1
Band ruckwarts
fahren

Siehe Kapitel ,Band riickwarts fahren”
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4.2.3.1 Parameter

Ausgangspunkt ist die Eingabe des Codes: 10000 / 10001 und Bestatigung durch

Driicken der Taste &

* PARAMETRIEREN * 1
Parameter

MEIKO

* PARAMETRIEREN =1 Nejn =  Temperaturanzeige in °C
Parameter i :
Temperatur in °F Ja = Temperaturanzeige in °F
P 108 = Nein
Vv A
= PARAMETRIEREN =1 | Boj Ubertragungsproblemen kann die Einstellung
Parameter . .
Baudrate (kBaud) 9600 Baud zu einer Verbesserung fithren.
P s = 1Y 19: 19200 Baud (Grundeinstellung)
v A 9: 9600 Baud
© PARGNETRIEREN = 1 | Die Maschine ist fur eine drahtlose
Infrarot freigeben | Kommunikation durch Infrarot (IR) mittels PDA
P 129 = Ja (PALM) vorbereitet.
v A Ja = IR-Schnittstelle freigegeben

Nein = IR-Schnittstelle nicht freigegeben

* PARAMETRIEREN * 1
Parameter
Durchfluss in Gal./h

P 117 = Nein

Nein = Durchflussanzeige der Klarsptlung in
Liter/h (L/h)

vV A

Ja = Durchflussanzeige der Klarspulung in
US-Gallons/h (G/h)

* PARAMETRIEREN * 1

Parameter
Hintergrundbel . LCD
P 116 = 13

0 .. 15 Helligkeitsstufen (Display)

VvV A

* PARAMETRIEREN * 1
Parameter

Kontrast LCD

P 115 = 4

0 .. 15 Kontraststufen (Display)

VvV A

* PARAMETRIEREN * 1
Parameter

Sprache

P 114 = deutsch

Auswahlen der Display-Sprache

vV A

* PARAMETRIEREN * 1

Parameter
Zeitvorwahl moéglich
P 113 = Nein

Automatisches Einschalten von Fillen/Heizen
(Zeitschaltuhr) freigegeben.
Ja = freigegeben

vV A

Nein = nicht freigegeben

* PARAMETRIEREN * 1
Parameter

Datumsanzeige

P 112 = 1

0 = keine Datumsanzeige
1 = Datumsanzeige: tag.monat.jahr
2 = Datumsanzeige: jahr.monat.tag

VvV A

3 = Datumsanzeige: monat.tag.jahr

* PARAMETRIEREN * 1
Parameter

Zeitanzeige

P 111 = 0

0 = keine Zeitanzeige
1 = 24-Std.-Zeitanzeige
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4.2.3.2 Datum und Uhrzeit

Datum und Uhrzeit wird angezeigt

. Datum und Uhrzeit kann geandert werden

Der Cursor steht auf dem Feld Minute (blinkend). Uber
die Pfeiltaste & bzw. kann der Wert (Minute)
verandert werden.

q Das Feld ,Std.” blinkt.
|
q Das Feld ,Jahr* blinkt.
|

- Das Feld ,Monat* blinkt.
|

_ Das Feld ,Tag" blinkt.
-
_ Das Feld ,Wochentag* blinkt.

Uber die Pfeiltaste & bzw. kann der Wert verandert werden.

Durch Drlcken der Taste .Werden die Einstellungen
Ubernommen und der Anderungsmodus wird verlassen.

Abbruch
Abbruch ist jederzeit durch Betétigen der Taste E] moglich.

K EINE automatische Sommer-/Winterzeitumstellung !

21/23
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4.2.3.3 Band riuckwarts fahren

ACHTUNG!
Nur eingewiesene Personen sind befugt die Funktion ,Band rickwarts
fahren” zu bedienen!

* PARAMETRIEREN * 1
Band ruckwéarts
fahren

Bei Betatigung der Taste @ lauft das Transportband solange riickwarts, bis diese
Taste wieder losgelassen wird.

Vor dem ,Band rickwarts fahren“ Gberprifen und sicherstellen, dass

e sich nur befugte und unterwiesene Personen im Arbeitsbereich der Anlage
aufhalten.
y e niemand durch das ,Band riickwarts fahren“ verletzt werden kann!
ACHTUNG! e Waschgut aus dem Einlaufbereich und aus dem 1. Waschtank entfernt wurde.
ACHTUNG!

Die Uberlastabschaltung ist nicht aktiv!
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5 Fehlermeldungen

5.1 Fehlermeldungen, kein Waschprozess maoglich

| Text im Display | Beschreibung

Fehter-nr. 101 | Not-Aus-Taster ist betatigt.

Not-Aus aktiv

. Wasserstand bei Erstbefillung im Waschtank nicht erreicht;
ehler-Nr. 201 .

Erstfullfenler | SChwimmer verschmutzt

Standrohr nicht eingesetzt

Schmutzféanger verstopft

Bauseitiger Wasserzulauf zu gering

. Wasserstand beim Nachfillen im Waschtank nicht erreicht;
ehler-Nr. 202 .

NachfilIfehler | Schwimmer verschmutzt

Standrohr nicht eingesetzt

Schmutzféanger verstopft

Bauseitiger Wasserzulauf zu gering

. Maschinentransportband lauft schwergéngig
ehler-Nr. 701 R K
Bandiberlast Waschgut im Maschinentransportband verklemmt

In solch einem Fall muss der Fehler kurzfristig behoben werden. Um wieder weiter zu
arbeiten, muss die Maschine tber die Taste Fullen-Heizen gestartet werden.

5.2 Fehlermeldungen, Waschprozess eingeschrénkt mdglich

| Text im Display | Beschreibung

e C40 Wartung fallig.

Wartung durchfiuhren

Tur schlieen;

Info-Nr. 111 . .
Tur offen Reinigungsklappen einsetzen
e, Richtigen Code eingeben

Passwort falsch

Falls weitere Fehler-Nr. / Info-Nr. im Display erscheinen:
Servicetechniker anrufen!!!

6 Steuerungsversion

Um die Steuerungsversion der MIKE 3 Clean Control Steuerung zu erfahren,
schalten Sie den Netzstrom am Hauptschalter kurz ab und nach kurzer Zeit
wieder an.

Beim Initialisieren schalten sich alle LED’s der Folientastatur kurz an.

Im Display erscheint: VEIKO OFFENBURG

B/K-TRONIC V 1.0D
10.03.07

In diesem Fall ist der aktuelle Versionsstand: V 1.0D.
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Das Programm
auf einen Blick

Spulautomaten mit stationdrem
Waschverfahren

Geschirr- und Glasersplilautomaten;
Topf- und Behélterspllautomaten;
Salat- und GemUsewaschautomaten

Spilautomaten mit Durchlaufsystem
Geschirrspilautornaten mit Bandtransport-,
Korbtransport- oder Umlaufsystem

Spezialspiilanlagen

Vollautomatische Spulanlagen flir Geschirr,
Tabletts und Besteck; Flight-Catering-
Anlagen; Industriespulautomaten; Trolley-,
Behalter- und Transportwagensplilanlagen

Forderanlagen
Tablett- und Geschirrtransportbander,
Geschirrsortier- und Stapeleinrichtungen

Speisereste-Behandlungsanlagen
Maschinen und Anlagen zur Aufbereitung
von Speiseresten flir eine umweltgerechte
Entsorgung

GroBkicheneinrichtungen

Gerate und Mobiliar flr Relais- und Stations-
kiichen; Transportwagen; Tablett- und Teller-
stapler; Tische, Schranke und Regale aus
Edelstahl; diverse Organisationsmittel

Sanitareinrichtungen fiir Krankenhauser
und Heime

Reinigungs- und Desinfekiionsautomaten
fur Steckbecken und andere Pllegegeschirre;
Pflegekombinationen; Komplettausstattung
flir Unreine Arbeitsraume

MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
Englerstr. 3 - 77652 Offenburg - Germany
Tel. + 49 (0)781/203-0

Fax +49 (0)781/203-1174

e-mail: info@meiko.de - www.meiko.de

Automatic dishwashing machines
with fixed washing system

Belt conveyor and rack transport
machines
for continuous throughput operations

Special purpose warewashing solutions
such as semi and fully automatic systems,
designed for the catering industry in general

Conveying systems
for vertical and horizontal transport of trays
and dishes

Food waste treatment systems
Water conditioning appliances

Central wash-up equipment
Tables, cabinets, tray and plate stackers

Sanitary appliances for healthcare
establishments

Automatic cleaning and disinfection
appliances for bedpans and other care
utensils

Lave-vaisselle a procéder de lavage
stationnaire
Automates de lavage

Lave-vaisselle automatiques a passage
continu

Lave-vaisselle automatiques a conveyeur et
a transport de paniers

Lave-vaisselle spéciaux
Installations de lavage entierement
automatiques et semi-automatiques,
lave-vaisselle industriels

Installations de transport
pour le transport vertical et horizontal de
plateaux

Installations de traitement de déchets
alimentaires

ainsi que des installations de traiternent
d'eau

Installations pour grandes cuisines
Tables, empileurs de plateaux et d'assiettes

Installations sanitaires pour hopitaux et
maisons de soins

Automates de nettoyage et de désinfection,
combinés de soins




