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1 Kurzbetriebsanleitung

Offnen Sie das Absperrventil der

MEIKO

Schalten Sie den Netzstrom

Wasserzuleitung. bauseitig an.
| Tastenfeld | Bedeutung | Display
. . Maschi ne Au
Startbedingung: Maschine aus! SRS A8
05.02. 07
AN ¢ | Durch Dricken der ,Fillen-Heizen"-Taste wer- =
(ROL | & i | den die Waschtanks der Maschine gefllt und
\ ; 05. 02. 07
- geheizt.
| ’: = .
[ J
8.

Bei Spllmaschinen, bei denen die Option Fllen
per Timer (Zeitschaltuhr) gesetzt ist, wird im Dis-
play z.B.: 03.01.07 8:00 angezeigt.

Diese Darstellung weist darauf hin, dass die Ma-
schine am Mittwoch 03.01.07 um 8:00 Uhr auto-
matisch gefullt wird.

In der 4. Zeile wird als Referenz das aktuelle
Datum/Uhrzeit angezeigt.

Muss die Maschine ausserhalb der eingestellten
Uhrzeit (Fullzeit) einmal in Betrieb genommen
werden, so kann durch erneutes Driicken der
.Fullen-Heizen-Taste" sofort gefillt werden.

Im Display erscheint:

Sobald der Mindestfiillstand erreicht ist, schalten
die Tankheizungen ein.

Sobald alle Tanks vollstandig geftillt sind, er-
scheint:

Mit Erreichen der geforderten Tanktemperatur,
ist die Maschine "Betriebsbereit".

Ful I en per Timer
M 03.01.07 8:00

D 02.01.07 17:02

Ful l en

02.01. 07

Fil | en/ Hei zen
WI'1 45°C KSP1 80°C
VA 35°C TR 60°C

Hei zen
WI'1 45°C KSP1 80°C
VA 35°C TR 60°C

Betri ebsbereit
W1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

- Durch Driicken der ,Spilen“-Taste wird der
os 0 0 | 1 spiilbetrieb gestartet.

a

Das Programm (I — Il — 1l ) kann gewahlt wer-
den.
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MEIKO

AN @ - Durch Drucken der ,Spiilpause“-Taste wird der
ROL | © | spulbetrieb unterbrochen.
B L Im Display erscheint: W oae e bt o
A VA 45°C TR 60°C
° Durch Druicken der ,Maschine-Aus“-Taste wird ,
n . .. . Maschi ne Aus
& 1 die Spilmaschine ausgeschaltet.

Durch Dricken der ,Abpumpen“-Taste werden
die Tanks abgepumpt.

Abpunpen

Schalten Sie den Netzstrom
bauseitig ab.

Schliel3en Sie das Absperrventil
der Wasserzuleitung.

Reinigen Sie die Maschine, siehe Splilmaschinen-Betriebsanleitung Kapitel
»Reinigung"“.

Bei Geraten mit:

e automatischer Regeneration von Wasseraufbereitungsanlagen

e Frostsicherung

e Integrierten Umkehrosmose-Anlagen

e automatischer Tankfillung und Aufheizung der Waschtanks iber Zeitvorwahl
darf der automatische Betriebsablauf nur aktiviert werden, wenn der Aufstellungsort re-
gelméaRig von Personal beaufsichtigt wird.
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MEIKO

2 Allgemeines

Die Betriebsanleitung gehort zum Lieferumfang der Steuerung und ist fir das Bedienungs-
und Wartungspersonal jederzeit zuganglich aufzubewahren.

Diese Betriebsanleitung ist gtiltig ab dem Versionsstand: V2.0.
Die Bedienung und Wartung darf nur Personen Ubertragen werden, die sich zuvor mit die-
ser Betriebsanleitung vertraut gemacht haben. Bei unsachgeméafRer Behandlung der Steu-

erung erlischt die Gewahrleistungspflicht des Herstellers.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung der Spulmaschine und die Si-
cherheitshinweise dieser Betriebsanleitung.

Anderungen im Rahmen der Weiterentwicklung bleiben vorbehalten. Forderungen, gleich
welcher Art, kdnnen aus der vorliegenden Betriebsanleitung nicht abgeleitet werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme ist die Betriebsanleitung durch den Benutzer zu lesen, um
sich mit den wesentlichen Bedienungsfunktionen vertraut zu machen.

3 Beschreibung der Elektronik MIKE 3 Clean Control

Die multifunktionale "MIKE 3 Clean Control" ist eine programmierbare Mikroprozessor-
Steuerung und dient der Regelung und Uberwachung der Betriebs- und Hygienesicherheit
von MEIKO-Band- und Korbtransportautomaten.

Die Elektronik arbeitet mit einer Sicherheitskleinspannung von 24 Volt.

3.1 Beschreibung der Folientastatur, Bedienung

Fallen-Heizen

Maschine-Aus

CONTROL 0

Spilpause
M Spulen
Programm | — Il - 11l
Abpumpen
(Option)
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MEIKO
3.2 Bedienung

Ist die Spilmaschine nach der Spulmaschinen-Betriebsanleitung fiir den Betrieb vorberei-
tet, kann sie eingeschaltet werden. Alle dazu notwendigen Bedienschritte sind nachste-
hend beschrieben.

ff ¥ | Offnen Sie das Absperrventil der
@g Wasserzuleitung.

Ausgangspunkt ist die ausgeschaltete Spilmaschine.
Im Display steht:

Schalten Sie den Netzstrom
bauseitig an.

Maschi ne Aus

05. 02. 07

Alle Bedienschritte, die nun beschrieben werden, kbnnen vorhanden sein.
Nicht jede Maschine muss aber mit diesen Mdglichkeiten ausgestattet sein.

3.2.1 Fullen - Heizen

Durch Dricken der ,Fillen-Heizen“-Taste wer-
@ den die Waschtanks der Maschine gefullt und
I geheizt.

Hierzu mussen alle Tiren und Ablaufe gesch-
los-sen sein. Gedffnete Tlren werden im Dis- o
Eiillen-Heizen- play signalisiert.

Taste* . ) ) I
Die LED der ,Fillen-Heizen-Taste“ blinkt!

Im Display wird angezeigt:

. ) . . Ful |
Im Display wird der Prozessfortschritt angezeigt. -

02.01.07

Bei Spllmaschinen, bei denen die Option Fullen per Timer (Zeit-
schaltuhr) gesetzt ist, wird im Display z. B.: 03.01.07 8:00 ange- " Fgg'gf oet Té."&;
zeigt. Diese Darstellung weist darauf hin, dass die Maschine am - '
Mittwoch 03.01.07 um 8:00 Uhr automatisch gefiillt wird. In der 4, 20201071702
Zeile wird als Referenz das aktuelle Datum/Uhrzeit angezeigt.

Muss die Maschine ausserhalb der eingestellten Uhrzeit (Fillzeit)
einmal in Betrieb genommen werden, so kann durch erneutes Dri-
cken der ,Fillen-Heizen-Taste" sofort geflillt werden.

Fil | en

Im Display erscheint: 02.01.07

L o L ) i Ful | en/ Hei
Sobald ein Mindestfiill-Niveau erreicht ist, schaltet sich die Tank- W1 45°C KSP1 80°C

heizung automatisch zu. Im Display erscheint: VA—SSTC TR —60%C

(Ausnahme: Die Temperatur des Flllwassers hat bereits die in der tei zen
Elektronik programmierte Waschtankfulltemperatur beim Befiillen.) [wr1 4s°c kspi go°c

Sobald alle Tanks vollstandig gefillt sind, erscheint: W eso i e
Im Display wird solange Heizen angezeigt, bis
& die programmierte Tanktemperatur erreicht ist.
l Danach wird im Display angezeigt: W Bgéericegggfrgzi}c
Die LED der Taste Fillen/Heizen leuchtet nun VA 45°C TR 60°C
permanent.
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3.2.2 Einstellung Fullen per Timer (Zeitschaltuhr)

Bei Spulmaschinen, bei denen die Option Fillen per Timer (Zeit-
schaltuhr) gesetzt ist, erscheint im Display:

[

Um die vorgeschlagene Einstellung zu &ndern, driicken Sie die
[

. Das Feld ,Jahr” blinkt. Weitere Vorgehensweise, siehe
ausfuhrliche Beschreibung im Kapitel: ,Datum und Uhrzeit“ und
~Wochenprogramm?®.

3.2.3 Spiulen

Durch Dricken der ,Spilen“-Taste wird der
Spilbetrieb gestartet.

Die LED der ,Spillen“-Taste leuchtet permanent.

=_ 1

~Spulen“-Taste

Im Display erscheint:

Ist der Endschalter Transport durch Waschgut
belegt, erscheint im Display:

Wird das Waschgut entfernt, lauft die Spulma-
schine wieder selbststandig an.

Im Display erscheint:

3.2.4 Spulpause

Durch Driicken der ,Spulpause“-Taste wird der
Spilbetrieb unterbrochen.

Samtliche Funktionen mit Ausnahme der Tank-
heizung werden ausgeschaltet.

(Einzelne Aggregate kdnnen nachlaufen!)

. B Die Spulmaschine bleibt Betriebsbereit.
~Spllpause”-

Taste Im Display wird angezeigt:

3.2.5 Programmwabhl

® @ @ Beim Einschalten der Spiilmaschine startet der

Spilbetrieb immer mit dem Programm 1.
Programmwahl-

Taste

Durch Drucken der ,Programmwahl“-Taste | o-
der Il oder Ill kbnnen verschiedene Programme
angewahlt werden.

Das momentan gewéhlte Programm wird durch
die permanent leuchtende LED angezeigt.

Nach einer Spilpause startet die Spilmaschine
mit dem jeweils zuletzt eingestellten Programm.

Gegebenenfalls befinden sich am Einlauf der
Spulmaschine weitere Programmwabhl-Tasten.

Update:2009-12-19 MRL

MEIKO

Ful I en per Tinmer
M 03.01.07 8:00

D 02.01.07 17:02

—=ug

Betrieb
WI1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

Endschal ter Transp.
WI1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

Betrieb
Wr1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

Betri ebsbereit
W1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

9638957
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MEIKO

Eine Umschaltung der Programmwabhl (I-11-111) ist
wahrend des Betriebes moglich.
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MEIKO

3.2.6 Maschinen-Aus

Durch Driicken der ,Maschine-Aus*“-Taste wird
die Spulmaschine ausgeschaltet.

:) Maschi ne Aus

Im Display erscheint:

05. 02. 07

.Maschine-Aus"-
Taste

3.2.7 Abpumpen (Option)

Als Option wird von MEIKO ein automatisches
Abpumpen angeboten.

Ist die Spulmaschine im Status Maschine-Aus,
~Abpumpen*- so kénnen durch Driicken der ,Abpumpen*-
Taste Taste alle Tanks abgepumpt werden.

Abpunmen

Im Display erscheint:

Die LED ,Abpumpen* leuchtet permanent.

3.2.7.1 Abpumpen mit Option VA Abpumpen

Als weitere Option wird von MEIKO ein automa-
tisches Abpumpen der VA angeboten.

Ist die Spilmaschine im Status Maschinen-Aus,
~Abpumpen*- so konnen durch einmaliges Driicken der ,Ab-
Taste pumpen“-Taste der VA Tank abgepumpt wer-

den.

Im Display erscheint: Abpumoen VA

Die LED ,Abpumpen* leuchtet permanent.

Durch ein wiederholtes Driicken der ,Abpum-
pen“—Taste werden auch die restlichen Tanks
mit Laugenpumpe abgepumpt.

. . Abpunmen
Im Display erscheint:

Die LED ,Abpumpen* leuchtet permanent.
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MEIKO

3.2.7.2 Abpumpen abbrechen

Durch Driicken der ,Maschine-Aus“-Taste kann der Abpump-Vor-
gang abgebrochen werden.
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MEIKO

3.2.8 Taktschaltung

Falls die Spllmaschine mit einer Taktschaltung ausgeriistet ist, lauft
der erste Zyklus nach Driicken der ,Spllen“-Taste ab.
AnschlieBend, wenn kein neues Waschgut die Spilmaschine
durchlauft, wird die Maschine bis auf die Tankheizung ausgeschal-
tet.

Beim Korbtransportautomaten lauft der Transport weiter.

Im Display erscheint Taktpause. -

Durch Driicken des Tasters am Maschineneinlauf kann der Band-
automat wieder gestartet werden.

Der Korbtransportautomat lauft nach Einbringen eines neuen Kor-
bes wieder automatisch an.

4 Beschreibung der Folientastatur, Navigation

CONTROL
Display
Navigations-
tasten
Anderungs-/
Bestatigungstaste
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MEIKO

Navigation zum Informationsaustausch

In der Navigationsebene der Steuerung (ab Version VV2.0) kénnen Sie, in jedem Betriebs-
zustand der Maschine, Temperaturen, Betriebszeiten, Verbrduche, ablesen sowie Para-
meter lesen, &ndern und protokollieren.

Fir den Dialog sind 4 Pfeiltasten und 1 Anderungs-/Bestatigungstaste vorgesehen.

Diese haben folgende Bedeutung :

> Einstieg in den Dialog Informationsaustausch
A pzw, V

A pbzw. ¥ |Parameterliste durchbléattern,

Wert verandern (auf/ab)

Bei langerem Driicken (1 Sek.) dieser Tasten wird in einen Schnell-
durchlaufmodus gewechselt, d.h. die Liste der méglichen Werte wird au-
tomatisch durchlaufen bis die Taste wieder losgelassen wird.

» Sprung in das zugehdérige Untermenu (Auswabhl)

Verlassen des aktuellen Untermenis

7'\

Abbruch im Anderungsmodus (hier erfolgt Abfrage, ob die getatigte
Anderung ohne Speichern verworfen werden soll)

Wechsel Sichtmodus <-> Anderungsmodus. Das heisst, die Mdglich-

keit 6ffnen, den Wert mittels Pfeiltaste & bzw. ¥ zu &ndern.
Einstellung speichern/ibernehmen.

A

Die rote LED blinkt bei Fehlermeldung oder Warnmeldung.
Die Meldung erscheint dann auf dem Display.

Allgemein qilt zuséatzlich:

¢ Im Anderungsmodus wird zur Verdeutlichung der aktuelle Wert des Parameters

langsam blinkend dargestellt. Der Wert kann nun mittels Pfeiltaste @& bzw. ), 4
verandert werden.

e Wird innerhalb von 4 Minuten keine Taste gedriickt, erscheint die normale Be-
triebsstatusanzeige.
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m
MEIKO

Navigation am Beispiel: Lesen der Tanktemperatur

Hinweis: Nur tatséachlich vorhandene Optionen werden angezeigt!

Ausgangspunkt ist die Betriebzustandsanzeige, z.B.:

Betrieb
WL 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

Driicken Sie die Pfeiltaste [, dann erscheint im Display:

I nf 0- Ausaabe

Durch erneutes Driicken der Pfeiltaste ™ wird in die Info-Ausgabe verzweigt. Es erscheint
im Display:

* | NFO- AUSGABE *
Tenmer at ur en

Durch erneutes Driicken der Pfeil-taste # erscheint im Display:

* | NFO- AUSGABE *
Temer atur VA

45°C

Durch Driicken der Pfeiltaste "' erscheint im Display:

* | NFO- AUSGABE *
Tenoeratur WI ...

66°C
Durch Driicken der Pfeiltaste ™% kommt man wieder in das vorherige Untermeni. Im Dis-
play erscheint:

* | NFO- AUSGABE *
Tenmer at ur en

Durch erneutes Driicken der Pfeiltaste "™ erscheint im Display:

I nf 0- Ausaabe

Durch erneutes Driicken der Pfeiltaste "™ erscheint im Display die Betriebzustands-an-
zeige:

Betrieb
WI1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

Um die Navigationsrichtung, im Untermeni zu &ndern, driicken Sie die Pfeil-
taste 44 oder "V,
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MEIKO

4.1 Info-Ausgaben

4.1.1 Ubersicht Info-Ausgaben

Hinweis: Nur tatséachlich vorhandene Optionen werden angezeigt!

Ausgangspunkt ist die Betriebzustandsanzeige, z.B.:

Dricken Sie die Pfeiltaste . dann erscheint im Display:

B Siehe Kapitel ,Temperaturen*
P Siehe Kapitel ,Betriebszeiten*
F Siehe Kapitel ,Verbrauch*

B Siehe Kapitel ,Allgemeines*
Siehe Kapitel ,Warmepumpe*

Siehe Kapitel ,Betriebstage-
buch®

»
|
|
|
|
| R
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MEIKO

4.1.2 Temperaturen

Ist-Temperatur in der Vorabraumung (VA).

Ist-Temperatur im Waschtank 1 (WT1). (Sie finden
dieselbe Anzeige fur WT5, WT4, WT3, WT2, falls vor-
handen.)

Ist-Temperatur in der Pumpenklarspilung (PKSP).

Ist-Temperatur in der Klarspllung 1 (KSP1).

Ist-Temperatur in der Klarsptlung 2 (KSP2).

Ist-Temperatur in der Trocknung.
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Betriebsanleitung Steuerung MIKE 3 Clean Control

4.1.3 Betriebszeiten
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MEIKO

Allgemein qilt:
Datum seit der letzten Zahler-Ruckstellung durch

den autorisierten Monteur!

Betriebsstunden bis zur nachsten Wartung.

Gesamt-Betriebszeit in Stunden.
(Vom Driicken der Fiillen-Taste bis zum Driicken von
Gesamt-Aus).

Betriebszeit in Stunden wahrend die Waschpumpe(n)

eingeschaltet sind.

Betriebszeit in Stunden wahrend das Geblase einge-
schaltet ist.

Anzahl der Kdrbe, die durch die Spilmaschine trans-
portiert wurden.

Wasserverbrauch KSP1 (Klarspiilung 1) in m3.

Aktuelle Durchflussmenge KSP1 (Klarspilung 1) in Li-
ter/Stunde.

Wasserverbrauch KSP2 (Klarspulung 2) in m3.

Aktuelle Durchflussmenge KSP2 (Klarspulung 2) in Li-
ter/Stunde.

Wasserverbrauch (Tank) in m3,
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4.1.5 Allgemeines

Serien-Nummer der Spiulmaschine.

- [.
_ Auftrags-Nummer der Spilmaschine.

4.1.6 Warmepumpe

Die Ausgabe der Displaymeldung ist abh&ngig vom Zustand der Eingange:
Niederdruckschalter Enteisung bzw. Hochdruckschalter Leistungsregulie-

rung.
-“
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MEIKO

4.1.7 Betriebstagebuch

» Siehe Kapitel ,Betriebstagebuch auswahlen®

Durch Driucken der Taste ﬁ oder kann ein
durchgefuhrter Wasserwechsel im Tagesprotokoll
eingetragen werden.
Im Display erscheint:

-Durch erneutes Driicken der

Taste ﬁ wird das Protokollie-
ren bestétigt und es erfolgt ein
Rucksprung in die ,INFO-
AUSGABE Betriebstagebuch

sichten”.

H I
> v

Die Vorgehensweise zum Protokollieren fur die
Grundreinigung, Reparatur, Klarspiler- und Rei-
nigerwechsel ist identisch!

Durch Dricken der Taste ﬁ oder B kann eine
durchgefiihrte Grundreinigung im Tagesprotokoll
eingetragen werden.

Durch Dricken der Taste ﬁ oder ™ kann eine
durchgefiihrte Reparatur im Tagesprotokoll einge-
tragen werden.

<
E

Durch Drucken der Taste ﬁ oder ™ kann ein Klar-
spulerwechsel im Tagesprotokoll eingetragen
werden.

Durch Drucken der Taste ﬁ oder ¥ kann ein Klar-
spulerwechsel in der KSP 2 im Tagesprotokoll ein-
getragen werden. (Falls KSP 2 vorhanden)

Durch Dricken der Taste ﬁ oder ™ kann ein
durchgefiihrter Reinigerwechsel im Tagesprotokoll
eingetragen werden.

<
E
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MEIKO

4.1.8 Betriebstagebuch auswahlen

* | NFO- AUSGABE *
Bet ri ebst acebuch >
si chten
* | NFO- AUSGABE * o ;
Bet ri ebst agebuch aus- Durch Driicken der Pfeiltasten [ v kann das Da-
2‘353|2e87 tum eingestellt werden. Sobald das gewiinschte Ta-
gesprotokoll erscheint, Taste &8 driicken.
Vv A Im Display erscheint:

* 22.02.07 * . ;
Nechst e Wartuna in 995 | Durch Driicken der Pfeiltasten [ [
Std kénnen alle Eintrage im Tages-Protokoll
abgelesen werden, zum Beispiel:

V A

* 22.02.07 *
Betriebszeit Gesant
155 Std

V A

* 22.02.07 *

Hinweis:
Die Anzahl der auswéahlbaren Tagesprotokolle ist begrenzt.
Altere Tagesprotokolle werden durch neue Tagesprotokolle iiberschrieben!
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4.2 Parametrierung
4.2.1 Einstieg in die Parametrierung

Ausgangspunkt ist die Betriebzustandsanzeige, z.B.:

Betrieb
WI1 65°C KSP1 82°C
VA 45°C TR 60°C

Driicken Sie die Pfeiltaste ®, dann erscheint im Display:

I nf 0- Ausaabe

V A

PARAMETRI ERUNG

>

Paranetrieren

Bitte-.Code ei naeben
e 0*5.*‘*.*

Im Display steht der Cursor'éuf die 1. Ziffer ( 0 erscheint blinkend).
Geben Sie den Code ein.

Mittels Pfeiltaste & bzw. "% wird die 1. Ziffer auf den gewiinschten Wert eingestellt. Mittels
Pfeiltaste ™ kann auf die nachste Stelle gewechselt werden.

Nach Eingabe aller erforderlichen Ziffern wird die Codeeingabe durch Dricken der Taste

B8 abgeschlossen. Abbruch erfolgt tiber die Taste ™.

In der Parameterierebene ist das:

0 Sichten (Code 10000) und
o Andern (Code 10001)

von Prozessparametern moglich. Der Zugang ist nur Giber Code-Eingabe mdglich:

Codeeingabe 10000 und mit der Taste iy bestatigen = Nur sichten (&ndern nicht mdglich)
a

A\

Die Taste &= hat in dieser Ebene keine Funktion.

[’
Codeeingabe 10001 und mit der Taste ‘j bestatigen = Sichten und &ndern moglich
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4.2.2 Parametrierung am Beispiel Temperatur in °F/°C
Ausgaﬁspunkt ist die Eingabe des Codes: 10001 und Bestatigung durch Drucken der

Taste .
- “
- Es erscheint der 1. Parameter der Liste mit aktuellem
Wert.

e Durch Driicken der Pfeiltaste bzw. wird in der
Liste weitergeblattert.

e Durch Driicken der Taste ﬂ bzw. [., kann der blin-
kende Wert P108 parametriert werden.

Durch Driicken der Pfeiltaste bzw. wird
der Wert verandert.

s

Der korrekte Wert wird mit der Taste 3 Ubernommen/gespeichert.
Soll ein bereits verénderter Wert nicht gespeichert werden, so kann durch Driicken der

Pfeiltaste und und anschlieBendes Driicken der Taste ﬂ der Vorgang abgebrochen
werden.

Wird nicht die Taste ﬂ gedrickt und dafur eine weitere Pfeiltaste 4 - - "% gedrickt,
so kann man weiter Uber die Pfeiltasten & - ¥ den blinkenden Wert verandern.

4.2.3 Ubersicht Parametrierung

| - Code 10000 / 10001 uber Pfeiltasten eingeben.

L Siehe Kapitel ,Parameter”

L Siehe Kapitel ,Band riickwarts fahren®

L Siehe Kapitel ,Datum und Uhrzeit*
L Siehe Kapitel , Thermodesinfektion*

L Siehe Kapitel ,Wochenprogramm®
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4.2.3.1 Parameter

Ausgangspunkt ist die Eingabe des Codes: 10000 / 10001 und Bestatigung durch Dri-
@
cken der Taste &S

* PARAMETRI EREN * 1
Par anet er »

* PARQZF;&FERFN * 1 /Nein= Temperaturanzeige in °C
Tenveratur in °F Ja= Temperaturanzeige in °F
P 108 = Nein
V A
* PARQNETR' EREN * 1 | Bej Ubertragungsproblemen kann die Einstellung
ar anmet er . .
Baudrate (kBaud) 9600 Baud zu einer Verbesserung fiihren.
Pss =19 19: 19200 Baud (Grundeinstellung)
Vv A 9: 9600 Baud
* PARQQ’E%FEFN * 1 | Die Maschine ist fur eine drahtlose Kommunika- %
Infrarot freiaeben | tion durch Infrarot (IR) mittels PDA (PALM) vorbe- | 2
P 129 = Ja : o
reitet. =
Vv A Ja = IR-Schnittstelle freigegeben e
Nein = IR-Schnittstelle sperren S
c
‘@
© PARCIETRIEREN = 1| Nein = Durchflussanzeige der Klarspulung in Li- o
ar amet er >
Durchfluss in Gal./h |ter/h (L/h) 5
Bl ="1ein Ja = Durchflussanzeige der Klarspiilung in US- =
Vv A Gallons/h (Gal/h) %
T
* PARAMVETRI EREN * 1 i i i [a
S 0 .. 15 Helligkeitsstufen (Display) ”
Hi nt erarundbel . LCD 0
P 116 = 13 D
©
v A &
* PARAMETRI EREN * 1 i c
S 0 .. 15 Kontraststufen (Display) S
Kontrast LCD
P 115 = 4 =
o
vV A =
(8]
* PARAMVETRI EREN * 1 3 i -
S Auswahlen der Display-Sprache 3
Sor ache O
= S
()
V A )
* PARQQ’E%FEFN * 1 1 Ja: Automatisches Fillen per Timer (Zeitschalt- =
Zei tvorwahl mbalich | uhr) freigegeben.
P 113 = Nein
Vv A Nein: Automatisches Fillen deaktiviert
* PARAMETRIEREN * 1 | 0 = keine Datumsanzeige
Par anet er . .
Dat unsanzei ae 1 = Datumsanzeige: tag.monat.jahr
Pl2=1 2 = Datumsanzeige: jahr.monat.tag
Vv A 3 = Datumsanzeige: monat.tag.jahr
* PARQZF;&FERFN * 1 10 =keine Zeitanzeige
Zei t anzei ae 1 = 24-Std.-Zeitanzeige
P111 =0
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A\

ACHTUNG!

4.2.3.2 Band riic

MEIKO

kwarts fahren

warts fahren

ACHTUNG! Nur eingewiesene Personen sind befugt die Funktion ,Band rick-

zu bedienen!

* PARAMETRI EREN * 1
Band rickwarts fahren

Bei Betatigung der Taste &

lauft das Transportband solange riickwarts, bis diese Taste

wieder losgelassen wird.

NEU: Ab Eprom-Version V2.3 ist das Ruckwartsfahren aus Sicherheitsgriinden je Betati-

gung zeitlich (~1,5 Sek.) begrenzt. Nur durch wiederholtes Betatigen der Taste & kann
eine Verklemmung Stick fur Stick geltst werden.

Vor dem ,,Band riickwaérts fahren” tGberprifen und sicherstellen, dass

e sich nur befugte

und unterwiesene Personen im Arbeitsbereich der Anlage aufhalten.

e niemand durch das ,Band riickwarts fahren“ verletzt werden kann!
e Waschgut aus dem Einlaufbereich und aus dem 1. Waschtank entfernt wurde.

ACHTUNG! Die Uberlastabschaltung ist nicht aktiv!

4.2.3.3 Datum und Uhrzeit

* PARAMETRI EREN * 1
Dat um und Uhr zei t

i

Dat um und Unhr

Do 08.03. 07

* PARAMETRIEREN * 1| Datum und Uhrzeit wird angezeigt

zeit

15: 55 /% Datum und Uhrzeit kann geéndert werden

* PARAMETRI EREN * 1 i
" batam und Unrzei t Der Cursor steht auf dem Feld Wochentag (blinkend).

07 1558 Uber die Pfeiltaste & bzw. I kann der Wert (Wochen-

-08.03

> tag) verandert werden.

* PARAMETRI EREN * 1 “ i
Dt b Gne. Uhr e t Das Feld ,Jahr” blinkt.

* PARAMETRI EREN * 1 “ 1
S G Das Feld ,Monat" blinkt.

* PARAMETRI EREN * 1 «
Datum und Uhr zei t Das Feld ,Tag" blinkt.

03.07 _ 15:55
>

* PARAMETRI EREN * 1 “ 1
Dot and. Cht e t Das Feld ,Stunde” blinkt.

Do 12.03. 07

* PARAMETRI EREN * 1 i “ 1
s T Das Feld ,Minute“ blinkt.

* PARAMETRI EREN * 1
Dat um und Uhr zei t

Do 12.03.07 10:16

Durch Driicken der Taste &8 werden die Einstellungen Gbernom-
men und der Anderungsmodus wird verlassen.
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Abbruch
Abbruch ist jederzeit durch Betatigen der Taste " mdoglich.

K EINE automatische Sommer-/ Winterzeitumstellung !

4.2.3.4 Thermodesinfektion (ab Eprom-Version V2.1)
* PARAMETRI EREN * 1

Ther nodesi nf ekt i on

¥ PARAMETRI EREN * 1 Ja: Trotz Thermodesinfektions-Untertemperatur
Ther nodesi nf ekt i on . . .

Not bet ri eb lauft der Antrieb weiter.
1n

4.2.3.5 Wochenprogramm (Wochenprogrammierung fiir automatisches Fiil-
len)(ab Eprom-Version V2.1)

Das bisher bekannte automatische Fullen kann ab Version 2.1 noch genauer spezifiziert
werden (Typische Anwendungsfall: 3 — Schicht - Betrieb).

Je Wochentag kdnnen bis zu 3 Zeiten programmiert werden. Um die entsprechende Uhr-
zeit freizuschalten, muss in der 4. Zeile diese entsprechend aktiviert werden.

Nur aktivierte Zeiten (Einstellung ,Ein“) werden beim Einschalten des ,Automatischen
Fullens* beriicksichtigt.

Wird nun Fullen/Heizen gewahlt, so wird der ndchstmdgliche Termin ermittelt und dieser
als Vorschlag ausgegeben. Das kann auch die am aktuellen Tag noch nicht erreichte
Uhrzeit sein oder die Uhrzeit von bermorgen, weil der nachste Tag ausgeblendet ist. Ist
keine Zeit aktiviert bzw. freigegeben, so wird als Vorschlag der folgende Tag und die zu-
letzt gewahlte Uhrzeit ausgegeben (wie bisher).

Grundsatzlich kann der vorgeschlagene Wert wie bisher noch modifiziert werden. Bei
Power Off/On bleibt der Zustand erhalten.

* PARAMETRI EREN * 1

Wochenpr oar anm

* PARAMETRIEREN * 1 Wochentag und Startzeiten werden angezeigt.
Wochenor oar anm

So 08:55 10:56 18:35 AN
Ein Aus Ein / ® Wochentag und Startzeiten kénnen gean-

dert werden.

%, PARAMETRI EREN * 1 Der Cursor steht auf dem Feld Stunde
Wchenpr oar anm

' 9%""55 }& 56 ES: 35 (blinkend). Uber die Pfeiltaste & bzw. ¥
I — kann der Wert (Stunde) verandert werden.

»
* %RANE-TRI EREN * 1 Der Cursor steht auf dem Feld Minute
proaramm . . . .
So 08 §710:56 18:35 | (blinkend). Uber die Pfeiltaste A bzw.

¥ kann der Wert (Minute) verandert
> werden.

Durch Driicken der Taste &3 werden
die Einstellungen lbernommen und
der Anderungsmodus wird verlassen.
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Durch Dricken der Pfeiltaste kann auf den nachsten
Wochentag gewechselt werden.

A
A
4.3 Programmwahl tber Menu (Option)

Ausgangspunkt ist die Betriebzustandsanzeige, z.B.:

Driicken Sie die Pfeiltaste ¥, dann erscheint im Display:

Auswahlliste durchblattern

Wahl treffen
Es erscheint ...

Bestatigung mit Taste ﬂ Abbruch bzw. Ricksprung erfolgt tiber die Taste <«

Das gewahlte Spulprogramm wird im Spulbetrieb in der Betriebsstatusanzeige (2. Zeile)
angezeigt.

Evtl. sind die LED’s der Programmwahltasten auf der Folientastatur dunkel.
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5 Fehler-Meldungen

5.1 Fehler-Meldungen, kein Spilbetrieb maéglich
| Text im Display |Beschreibung

Fohler-n 101 | Not-Aus-Taster ist betatigt.

Not - Aus aktiv

Wasserstand bei Erstbefullung im Waschtank nicht erreicht;
Fehler-Nr. 201 .
Erstfull fehler Schwimmer verschmutzt
Standrohr nicht eingesetzt
Schmutzfanger verstopft
Bauseitiger Wasserzulauf zu gering

Wasserstand beim Nachfillen im Waschtank nicht erreicht;
Fehl er-Nr. 202 .
Nachf il | f ehl er Schwimmer verschmutzt
Standrohr nicht eingesetzt
Schmutzfanger verstopft
Bauseitiger Wasserzulauf zu gering

. Maschinentransportband lauft schwergangig
ehler-Nr. 701 . K
Bandiiber | ast Waschgut im Maschinentransportband verklemmt

In solch einem Fall muss der Fehler kurzfristig behoben werden. Um wieder weiter zu ar-
beiten, muss die Maschine tUber die Taste Fillen-Heizen gestartet werden.
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5.2 Info-Meldungen, Spulbetrieb eingeschrankt moéglich

| Text im Display | Beschreibung

nfoNr . 110 Wartung fallig.

War t una dur chf thren

Tir schlieRen;

Info-Nr. 111 .. .
Tir offen Reinigungsklappen einsetzen
T Richtigen Code eingeben

Code ist falsch

Falls weitere Fehler-Nr. / Info-Nr. im Display erscheinen: Servicetechniker anru-
fen!!!

6 Steuerungsversion

Um die Steuerungsversion der MIKE 3 Clean Control Steuerung zu erfahren,
schalten Sie den Netzstrom am Hauptschalter kurz ab und nach kurzer Zeit
wieder an.

Beim Initialisieren schalten sich alle LED s der Folientastatur kurz an.
Im Display erscheint:

MEI KO OFFENBURG
M KE 3 V2.0B
11.06.07

In diesem Fall ist der aktuelle Versionsstand: V2.0B.
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