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1 Einleitung und allgemeine Hinweise

Verehrter Kunde,

Uber das Vertrauen, das Sie in unsere Produkte setzen, freuen wir uns sehr.

Es ist uns ein gro3es Anliegen, dass Sie viel Freude, Arbeitserleichterung und hohen
Nutzen an den Produkten der Firma MEIKO haben.

Wenn Sie die folgenden Hinweise genau beachten, wird lhre Spiilmaschine stets zu lhrer
vollsten Zufriedenheit arbeiten und eine lange Lebensdauer besitzen.

Die Spiilmaschine wurde bei uns im Werk aufgestellt und einer genauen Uberpriifung
unterzogen. Dies gibt uns die Sicherheit und Ihnen die Gewdhr, stets ein ausgereiftes
Produkt zu erhalten.

Deshalb mdchten wir Sie bitten, lesen Sie zuerst die vorliegende Betriebsanleitung
genau durch. Eventuelle weitere dazugehérige Betriebsanleitungen von Zubeho6r
und integrierten Fremdfabrikate missen grundséatzlich beachtet werden!

Die hier vorliegende Betriebsanleitung macht den Betreiber dieser Anlage mit der
Aufstellung, Arbeitsweise, Bedienung, den Sicherheitshinweisen und der Wartung
vertraut.

Die Hinweise helfen Ihnen, die Anlage genau kennenzulernen und sie richtig zu benutzen.
AuB3erdem konnen Sie sich evtl. Reparaturen und damit verbundenen Arbeitsausfall
ersparen.
Bei Schaden, die durch Nichtbeachten der Betriebsanleitung entstehen, erlischt der
Garantieanspruch. Fir Folgeschéden, die daraus resultieren, tUbernehmen wir keine
Haftung.

MEIKO arbeitet standig an der Weiterentwicklung aller Typen.

Bitte haben Sie Verstandnis dafir, dass wir uns daher jederzeit Anderungen des
Lieferumfanges in Form, Ausstattung und Technik vorbehalten missen.

Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen dieser Betriebsanleitung kénnen
deshalb keine Anspriche hergeleitet werden.

Sollten Sie weitere Informationen wiinschen, oder sollten besondere Probleme auftreten,
die in der Betriebsanleitung nicht ausfihrlich genug behandelt werden, kénnen Sie die
erforderliche Auskunft tber die zustandige MEIKO - Niederlassung anfordern.

AuBBerdem weisen wir Sie darauf hin, dass der Inhalt der Anleitung nicht Teil einer
friheren oder bestehenden Vereinbarung, Zusage oder eines Rechtsverhéltnisses ist
oder diese abandern soll.

Samtliche Verpflichtungen von MEIKO ergeben sich aus dem jeweiligen Kaufvertrag, der
auch die vollstandige und allein gultige Gewahrleistungsregelung enthalt.

Fir jedes EU-Land muss die Betriebsanleitung in Landessprache vorliegen. Ist das nicht
der Fall, darf keine Inbetriebnahme der Spilmaschine durchgefiihrt werden.

Die Originalbetriebsanleitung in deutscher Sprache, als auch alle Betriebsanleitungen aller
Landessprachen der EU-Lander konnen unter folgender Adresse heruntergeladen
werden: https://partnernet.meiko.de

Diese gesamte technische Dokumentation erhalten Sie kostenlos.

Weitere Exemplare sind gegen eine Schutzgebuhr erhaltlich.

Diese vertragliche Gewahrleistungsbestimmungen werden durch die Ausfiihrungen der
Anleitung weder erweitert noch beschrankt.

Viel Freude und gutes Gelingen wiinscht lhnen die Firma MEIKO.
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1.1 Aufbewahrung

Bewahren Sie die Betriebsanleitung immer an der Anlage auf!
Die Betriebsanleitung muss stets griffbereit sein!

1.2 Name und Anschrift des Herstellers
Wenden Sie sich bei Riickfragen, technischen Problemen usw. direkt an:

MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
Englerstral3e 3

D - 77652 OFFENBURG

Telefon 0781 / 203-0

Telefax 0781 / 203-1174
http://www.meiko.de

info@meiko.de

oder:

Name und Anschrift der MEIKO - Niederlassung, - Werksvertretung oder
Héandler

(Firmenstempel oder Anschrift eintragen)

1.3 Bezeichnung der Maschine

Bitte geben Sie unbedingt bei allen Ruckfragen und / oder Ersatzteilbestellungen

folgendes an:

Typ:

SN:

il

Diese Informationen befinden sich auf dem Typenschild im Elektroschaltschrank.
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2 Erklarung der verwendeten Sicherheitssymbole

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden die folgenden Sicherheitssymbole
verwendet. Diese Symbole sollen den Leser vor allem auf den Text des nebenstehenden
Sicherheitshinweises aufmerksam machen.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Gefahren fir Leben und
Gesundheit von Personen bestehen.

>

ACHTUNG!

P>

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Gefahren fir Anlage, Material
GEFAHR! oder Umwelt bestehen.

Dieses Symbol kennzeichnet Informationen, die zum besseren
Versténdnis der Anlagenabléufe beitragen.

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

> P> =

Warnung vor Handverletzung!
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3 Allgemeine Beschreibung und bestimmungsgemalle
Verwendung
3.1 Allgemeine Beschreibung

Bei diesem Gerét, dieser Maschine, handelt es sich um eine
Durchlaufgeschirrspilmaschine mit Transportband. Auf der Einlaufseite wird das Spilgut
von Hand oder automatisch direkt auf das Transportband gelegt und selbststandig, durch
das sich bewegende Transportband, durch die Maschine geférdert. Dabei wird das
Waschgut gespult und ggf. getrocknet. Auf der anderen Seite der Maschine, Auslaufseite,
wird das Waschgut dann von Hand oder automatisch abgenommen.

Trocknung
-

Maschinentransportband

Einlaufseite Auslaufseite

3.2 Bestimmungsgemalle Verwendung
Die Spulmaschine darf nur bestimmungsgemaf eingesetzt und benutzt werden.

Diese Spulmaschine ist nur fir das Spilen von Speisegeschirr und allgemein Ublichen
Kichenutensilien bestimmt.

Andere, spezielle Waschguter, sind ggf. in der Auftragsbestéatigung beschrieben.
Das Spulgut muss fir Splmaschinen geeignet sein.

Im  Zweifelsfall kann die Eignung (GrolRe, Ausfuhrung, grundsatzliche
Spllmaschineneignung, ...) mit Meiko abgestimmt werden (info@meiko.de).
Kichenutensilien, die elektrische Komponenten enthalten, dirfen nicht mit der Maschine
gespllt werden.

Eine andere Anwendung ist nicht bestimmungsgeman.

Diese Spulmaschine ist ein Produkt, das ausschlie3lich zur Verwendung bei der Arbeit
bestimmt ist.

4 EG - Konformitatserklarung
Der Maschine liegt eine Einbauerklarung bei, wenn sie nicht betriebsfertig, also im Sinne
der Maschinenrichtlinie als unvollstandige Maschine, geliefert wird.

Der Maschine liegt eine EG-Konformitatserklérung bei, wenn sie als vollstandige
Maschine betriebsfertig geliefert wird.
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4.1 EG - Konformitatserklarung

Muster / Example / Exemple / Esempio / Ejemplo / Voorbeeld

EG-Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity / Déclaration de conformité CE / Dichiarazione di conformita CE / Declaracion de conformidad CE / CE-conformiteitsverklaring

Firma 7 company / Société / Ditta / Empresa / Fabrikant MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
Adresse / Address / Adresse / Indirizzo / Direccién / Adres Englerstrale 3
77652 Offenburg
Germany
Kontakt Internet:  www.meiko.de
Contact / Contact / Contatto / Contacto / Contact E-mail: info@meiko.de

Telefon: +49(0)781/203-0

Auftrag Nr.
Order no. / No. de commande / No. d’ordine / No. de pedido / Opdracht nr.

Spulmaschine Typ B-/K-Tronic Baureihe
Dishwasher model / Lave-vaiselle modéle / Lavastoviglie modello /
Lavavajillas modelo / Vaatwasmachine model

Konformitétserklarung

Declaration of Conformity / Déclaration de conformité / Dichiarazione di conformita / Declaracion de conformidad / Conformitetsverklaring
Hiermit bescheinigen wir in alleiniger Verantwortung die Konformitéat des Erzeugnisses mit den grundlegenden
Anforderungen der folgenden EG-Richtlinien, harmonisierten Normen, nationalen Normen.

We hereby declare at our sole responsibility that the product conforms to the essential requirements of the following EC Directives, harmonized standards,
national standards.

Par la présente nous certifions sous notre seule responsabilité la conformité du produit avec les exigences fondamentales des directives CE,
normes harmonisées et normes nationales suivantes.

Con la presente dichiariamo sotto la nostra responsabilita la conformita del prodotto con i regolamenti basilari delle seguenti direttive CE,
normative armonizzate e normative nazionali.

Por la presente declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que nuestros productos estan en conformidad con las exigencias basicas de las siguientes
directivas de la CE, normas homologadas y normas nacionales.

Hiermee verklaren wij onder geheel eigen verantwoordelijkheid de conformiteit van het product met de fundamentele en gestelde eisen volgens
EG-richtlijnen, geharmoniseerde normen en nationale normen.

EG-Richtlinie s Ec birective / Directive CE / Regolamento CE / Directiva CE / EG-richtlijn

2006/42/EG / 2004/108/EG

Dokumentationsbevollmachtigter Viktor Maier
Responsible for documentation / Responsable de la documentation / Responsabile della MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
documentazione/ Responsable de la documentacion / Voor deze documentatie verantwoordelijk Englerstr. 3 - 77652 Offenburg - Germany

MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG

ppa.
(per procura)

Dr. Thomas Peukert

Leiter Entwicklung und Konstruktion

Head of Development-Design / Responsable Développement-Construction / Direttore Sviluppo-
Costruzione / Jefe de la seccién de desarrollo y disefio / Chef Ontwikkeling-Constructie
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4.2  Einbauerklarung

Muster / Example / Exemple / Esempio / Ejemplo / Voorbeeld

Einbauerklarung

Declaration of incorporation / Déclaration de montage / Dichiarazione di montaggio / Declaracién de montaje / Inbouwverklaring

Firma / company / Société / Ditta / Empresa / Fabrikant: MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
Adresse / Address / Adresse / Indirizzo / Direccién / Adres: Englerstrale 3
77652 Offenburg Germany
Kontakt Internet:  www.meiko.de
Contact / Contact / Contatto / Contacto / Contact E-mail: info@meiko.de

Telefon: +49(0)781/203-0

Auftrag Nr.
Order no. / No. de commande / No. d’ordine / No. de pedido / Opdracht nr.:

Maschinentyp

Machine type / Modéle machine / Tipo di macchina / Tipo de maquina / Machinemodel

Einbauerklarung fir eine unvollstandige Maschine
Declaration of incorporation for partly completed machinery / Déclaration de montage pour une machine incompléte / Dichiarazione di montaggio per una
macchina incompleta / Declaracién de montaje de incorporacién para una maquina incompleta / Inbouwverklaring voor een onvolledige machine

Hiermit bescheinigen wir:
We herewith certify / Nous certifions par la présente / Con la presente attestiamo / Por la presente certificamos / Hiermee verklaren wij:

dass die zum Einbau in Maschinen vorgesehenen Produkte oder Baugruppen mit den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang | der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ubereinstimmen. Die speziellen
technischen Unterlagen gemall Anhang VII B (fur unvollstdndige Maschinen) wurden erstellt und werden der zustandigen
Behorde auf Verlangen in elektronischer Form Gbermittelt.

that the product or sub-assemblies that are intended for installation in machines complies with the fundamental health and safety requirements in accordance
with Annex | of the Machine Directive 2006/42/EG. The special technical documents have been created according to Annex VII B (for partly completed
machinery) and shall be transferred to the responsible authority in electronic format when requested.

que les produits et modules destinés au montage dans des machines satisfont aux exigences fondamentales en matiére de sécurité et de santé
conformément a l'annexe | de la directive sur les machines 2006/42/CE. Les dossiers techniques spécifiques conformément a |'annexe VII B (pour les
machines incomplétes) ont été rédigés et seront transmis sur demande aux autorités responsables sous forme électronique.

che i prodotti o gruppi di componenti previsti per il montaggio in macchine corrispondono ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute secondo
l'allegato | della Direttiva Macchine 2006/42/CE. La documentazione tecnica speciale secondo allegato VII B (per macchine incomplete) é stata creata e sara
trasmessa su richiesta e in forma elettronica all'ente responsabile.

que los productos o grupos previstos para la incorporacién en maquinas cumplen con los requisitos basicos de seguridad y proteccién de la salud, conforme
al anexo | de la directiva de maquinas 2006/42/CE. Se han confeccionado los documentos técnicos especiales conforme al anexo VII B (para maquinas
incompletas), que se entregaran a las autoridades competentes en forma y por via electrénica, en caso de solicitarlo las mismas.

dat de voor inbouw in de machine bestemde producten of bouwgroepen voldoen aan de fundamentele eisen met betrekking tot de veiligheid en bescherming
van de gezondheid conform bijlage | van de machinerichtlijn 2006/42/EC. De speciale technische documentatie is conform bijlage VII B (voor onvolledige
machines) opgesteld en wordt desgewenst in elektronische vorm ter beschikking gesteld aan de verantwoordelijke instanties.

die Konformitéat mit den Bestimmungen folgender weiterer EG-Richtlinien:
the conformity with the provisions of the following additional EC Directives:

la conformité avec les dispositions des directives européennes supplémentaires suivantes:
la conformita alle disposizioni delle seguenti ulteriori direttive CE:

la conformidad con las disposiciones de las siguientes directivas de la CE adicionales:

de conformiteit met de bepalingen van de volgende aanvullende EC-richtlijnen:

2006/95/EG / 2004/108/EG

Die vorgenannten speziellen technischen Unterlagen kdnnen angefordert werden bei:

The above mentioned technical documentation can be requested from:

Les documents techniques spécifiques précités peuvent étre demandés aupres de:

La suddetta documentazione tecnica speciale pud essere richiesta presso:

Los documentos técnicos especiales resefiados con anterioridad se pueden solicitar a:
De bovengenoemde speciale technische documentatie kan worden opgevraagd bij:

Dokumentationsbevollméachtigter Viktor Maier

Responsible for documentation / Responsable de la documentation / Responsabile della MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
documentazione/ Responsable de la documentacion / Voor deze documentatie verantwoordelijk Englerstr. 3 - 77652 Offenburg - Germany

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine oder Anlage, in welche die o.a.
unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.
Commissioning is prohibited until it has been determined that the machine or system into which the partially completed machinery specified above is to be
incorporated also complies with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC.

La mise en service de la machine est interdite jusqu'a ce gu'il ait été déterminé que la machine ou linstallation dans laquelle la machine incompléte
susmentionnée doit étre montée respecte les dispositions de la directive relative aux machines 2006/42/CE.

La messa in funzione & vietata fino a che non sia stato accertato che la macchina o l'impianto, in cui deve essere installata la suddetta macchina incompleta,
risponda alle disposizioni della Direttiva Macchine 2006/42/CE.

La puesta en marcha estard prohibida hasta que no se haya determinado que la maquina o instalacién en la que se pretenda incorporar la maquina
incompleta indicada arriba cumpla las disposiciones de la directiva de maquinas 2006/42/CE.

De inbedrijfstelling is niet toegestaan voordat is vastgesteld dat de machine of installatie waarin de o.a. onvolledige machine moet worden ingebouwd aan de
bepalingen van de machinerichtlijn 2006/42/EC voldoet.

MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
ppa. (per procura)
Dr. Thomas Peukert

Leiter Entwicklung und Konstruktion
Head of Development-Design / Responsable Développement-Construction / Direttore Sviluppo-Costruzione /
Jefe de la seccion de desarrollo y disefio / Chef Ontwikkeling-Constructie
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6 Allgemeine Sicherheitshinweise

6.1 Sorgfaltspflicht des Betreibers

Die Spulmaschine wurde unter Bertcksichtigung einer Risiko und Gefahrenanalyse und
nach sorgfaltiger Auswahl der einzuhaltenden harmonisierten Normen, sowie weiterer
technischer Spezifikationen konstruiert und gebaut. Sie entspricht damit dem Stand der
Technik und gewabhrleistet ein Hochstmal an Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden, wenn
alle dafiir erforderlichen MalRnahmen getroffen werden. Es unterliegt der Sorgfaltspflicht
des Betreibers der Maschine, diese Malinahmen zu planen und ihre Ausfuhrung zu
kontrollieren.

MalRnahmen zum sicheren Betrieb der Maschine:

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass ...

... die Spulmaschine nur bestimmungsgeman verwendet wird.

Bei anderweitiger Benutzung oder Bedienung kénnen Schaden oder Gefahren entstehen,
fur die wir keine Haftung Ubernehmen (vgl. hierzu das Kapitel ,Bestimmungsgemafe
Verwendung®).

... zur Aufrechterhaltung der Funktions- und Sicherheitsgewahrleistung im Bedarfsfall nur
Originalteile des Herstellers verwendet werden.

Der Benutzer verliert alle evtl. bestehenden Anspriiche, wenn er das Geréat mit anderen
als den Originalersatzteilen verandert.

. nur daflr ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal die Anlage bedient,
wartet und repariert.

... dieses Personal regelméRig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit und
Umweltschutz unterwiesen wird, sowie die Betriebsanleitung und insbesondere die darin
enthaltenen Sicherheitshinweise kennt.

... die Spulmaschine nur in einwandfreiem, funktionstiichtigen Zustand betrieben wird, alle
Schutzeinrichtungen und Verkleidbleche montiert sind und besonders die Sicherheits- und
Schalteinrichtungen regelméaRig auf ihre Funktionstiichtigkeit GUberpruft werden.

. erforderliche persdnliche Schutzausristungen fir Wartungs- und Reparaturpersonal
zur Verfigung stehen und getragen werden.

... bei allen regelmafRigen Wartungen alle Sicherheitseinrichtungen des Gerétes / Anlage
einer Funktionsprifung unterzogen werden.

... die Betriebsanleitung stets in einem leserlichen Zustand und vollstandig am Einsatzort
der Anlage zur Verfligung steht.

... alle an der Anlage selbst angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise nicht entfernt
werden und leserlich sind.

... turnusmaRige Uberprifungen, an Zuliefererteilen, wie Warmepumpen, Gasthermen
oder andere Gerate, ausgefiihrt werden. Genauere Informationen befinden sich, wenn
notwendig, in den entsprechenden Betriebsanleitungen.
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MEIKO

Nach der Montage, Inbetriebnahme und Ubergabe der Spiilmaschine an den
Kunden/Betreiber dirfen keine Verédnderungen vorgenommen werden (z. B.: Elektro- oder
Standort). Verédnderungen der Spulmaschine insbesondere technische Veranderungen
ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers und durch nicht autorisierte Personen
haben den vollstandigen Verlust des Garantieanspruchs zur Folge und setzen die
Produkthaftung auf3er Kraft.

... geman den Normen DIN 10510,10511 und 10512 Energieoptimierungsanlagen nicht
zur Verringerung der notwendigen Betriebstemperaturen flihren durfen. Setzen Sie als
Kunde trotzdem Energieoptimierungsanlagen ein, so obliegt die mdgliche
Verschlechterung des Waschergebnisses und der Hygienesituation Ihrer Verantwortung.

6.2 Grundlegende SicherheitsmalBhahmen

Von der gelieferten Spulmaschine kénnen Gefahren ausgehen, wenn diese
unsachgeman oder zu nicht bestimmungsgemafRem Gebrauch eingesetzt wird.

¢ Durch spannungsfiihrende, bewegte oder rotierende Teile kann Gefahr fir Leib und
Leben des Benutzers und materieller Schaden entstehen.

Die Spulmaschine, darf nur durch ausreichend qualifiziertes, vom Betreiber

eingewiesenes und auf die Gefahren- und Sicherheitshinweise unterrichtetes Personal

bedient werden.

Quialifiziertes Personal im Sinne dieser Betriebsanleitung sind Personen, die:

e alter als 14 Jahre sind,

¢ die Sicherheitshinweise gelesen haben und beachten,

o die Betriebsanleitung (bzw. den fur die auszufihrenden Arbeiten entsprechende Teil)
gelesen haben und beachten.

Die Maschine arbeitet mit HeiBwasser. Vermeiden Sie jegliche Berihrung mit dem
Spullwasser. Verbriihungsgefahr! Demzufolge hat auch das Waschgut noch erhéhte
Temperaturen. Entsprechende VorsichtsmalZnahmen sind zu treffen.

Beachten Sie die Hinweisschilder an der Spulmaschine.

Warnung !
Beim Betrieb elektrischer Geréte stehen zwangslaufig bestimmte Teile dieser Geréate

unter gefahrlicher Spannung.

Bevor die Verkleidbleche der Maschine oder ein elektrisches Betriebsmittel getffnet
werden, ist die gesamte Maschine unbedingt spannungsfrei zu schalten.

STELLEN SIE DEN HAUPTSCHSCHALTER AUF ,AUS* und bringen Sie geeignete
Sicherungen gegen Wiedereinschalten an.

Arbeiten und Stérungsbehebungen am elektrischen Teil der Maschine durfen nur von
Fachkréaften durchgefuhrt werden. Die Unfallverhitungsvorschriften sind zu beachten.

Die Spulmaschine darf erst nach Anbringen aller Verkleidbleche vom Betreiber wieder in
Betrieb genommen werden!

Die Maschine, Schaltschranke und andere elektrotechnische Bauteile diirfen nicht mit
dem Wasserschlauch oder dem Hochdruckreiniger abgespritzt werden.

Die Spulmaschine darf nur unter Aufsicht des eingewiesenen Personals betrieben
werden.

Bei Unklarheiten bezlglich der Bedienung, darf die Spulmaschine nicht benutzt werden.

Turen und Klappen sind grundsatzlich zu schlief3en!
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Die Bedienpersonen missen wegen der Gefahr, dass sie am Transportband bzw. am
Spillgut des Automaten wahrend des Transports hangen bleiben, eng anliegende
Kleidung tragen und Ringe, Armbander und &hnliches ablegen. Wir empfehlen auch
Arbeitsschuhe mit Stahlkappen zu tragen!

Nach dem Entleeren der Tanks kdnnen die Tankheizungen noch erhéhte Temperaturen
haben. Dadurch kann die Gefahr von Verbrennungen beim manuellen Reinigen der
Maschine entstehen!

Arbeiten und Stérungsbehebung an der Dampfinstallation dirfen nur von sachkundigen
Fachkréaften ausgefiihrt werden.

Es diurfen nur fur gewerbliche Spullmaschinen geeignete Reiniger und Klarspuler
eingesetzt werden.

Informieren Sie sich bitte bei den Anbietern dieser Produkte.
Reiniger und Klarspiler kénnen gesundheitsgefahrdend sein.

Die Gefahrenhinweise der Hersteller auf den Originalgebinden sowie in den
Sicherheitsdatenblattern sind zu beachten.

Bei Betriebsende ist der Spulautomat mit der bauseitigen Netztrenneinrichtung
spannungsfrei zu schalten.

FUR SCHADEN, DIE DURCH NICHTBEACHTUNG UND
NICHTEINHALTUNG DIESER SICHERHEITS-HINWEISE
ENTSTEHEN, UBERNEHMEN WIR KEINE HAFTUNG!!!

6.2.1 Arbeiten an der elektrischen Ausristung

Reparaturarbeiten und Stérungsbehebungen an elektrischen Ausriistungen der Anlage
durfen nur von einer ausgebildeten Elektrofachkraft ausgefuhrt werden!

Elektrische Ausristungen sind regelmaRig zu tberprifen! Lose Verbindungen sind wieder
zu befestigen! Beschadigte Leitungen/Kabel sind sofort auszutauschen!

Der Schaltschrank ist stets geschlossen zu halten! Zugang ist nur befugten Personen mit
Schlissel/Werkzeug erlaubt!
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7 Montageanleitung (fir eine unvollstdndige Maschine)

Gilt fir den Fall, dass das MEIKO Produkt eine unvollstandige Maschine im Sinne der
Maschinenrichtlinie (Richtlinie 2006/42/EG) ist.

Bei Anbindung der MEIKO Produkte an eine bestehende Anlage muss auf folgende
Punkte geachtet werden:

- Die Bauteile missen zueinander ausgerichtet, geeignet miteinander verbunden und
verankert sein, damit die sichere Funktion gewdhrleistet ist. (Entsprechend der
bauseitigen Voraussetzungen sind Befestigungsmaoglichkeiten zu wahlen).

- Gefahrdungen (z. B.: Einziehen, Quetschen, Scheren oder Schneiden), die sich
maoglicherweise durch die Verbindung ergeben, miissen durch geeignete MalRhahmen
abgesichert werden.

- Der Elektroanschluss an das bauseitge Versorgungsnetz und gegebenenfalls
notwendige elektrische Verknipfung sind gemaR dem beigelegten Elektroschaltplan
auszufuhren.

- Bei der Montage ist darauf zu achten, dass keine Beschadigungen, insbesondere an
der Elektroinstallation, verursacht werden.

- Nach Abschluss der Arbeiten ist die Anlage auf Beschadigungen zu prifen.

- Sicherheits- und Funktionsprifungen muissen spatestens im Rahmen der
Gesamtanlagenpriufung durchgefihrt werden.

- Der Anlage sind Gleitleisten beigelegt, um den Ubergang gegebenenfalls zu
optimieren.

Arbeiten an der elektrischen Ausristung

Verletzungsgefahr durch Stromschlag

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Anlage dirfen nur von einer ausgebildeten
Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Der Elektroschaltplan der gelieferten unvollstandigen Maschine beinhaltet alle, dem
Hersteller MEIKO bekannten, notwendigen betriebsbedingten Abschaltungen, sowie
andere bekannte notwendige Abschaltungen und elektrischen Verknupfungen. Die
Anschlisse sind im Elektroschaltplan deutlich dargestellt. Es ist unbedingt sicher zu
stellen, dass diese Verkniupfungen vor Inbetriebnahme der Anlage hergestellt sind und
auch zuverlassig funktionieren.

Fir den Fall, dass weitere nicht bekannte, von MEIKO nicht formulierte Gefahrenstellen,

durch den Zusammenbau von Anlagenteilen entstehen, sind diese zu beseitigen und
gegebenenfalls darf die Anlage nicht in Betrieb genommen werden.
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8 Anlieferung, Transport, Aufstellung und Montage

8.1 Anlieferung

Kontrollieren Sie unmittelbar nach dem Empfang, die Vollstéandigkeit der Lieferung durch
einen Vergleich mit der MEIKO - Auftragsbestatigung und/oder dem Lieferschein.

Reklamieren Sie fehlende Teile ggf. sofort bei der anliefernden Spedition und
versténdigen Sie die Fa. MEIKO.

Uberpriifen Sie die gesamte Anlage auf Transportschaden.

e Bei jedem Verdacht auf Transportschaden ist sofort die Spedition und die Firma
MEIKO schriftlich zu unterrichten, und der Fa. MEIKO ein Foto von den
beschadigten Teilen zu schicken.

8.2 Transport und Aufstellung

Um Maschinenschaden oder lebensgeféhrliche Verletzungen beim Transport der Anlage
zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

e Transportarbeiten dirfen nur von dafir qualifizierten Personen unter Beachtung der
Sicherheitshinweise durchgefiihrt werden.

ACHTUNG!
Fir den sicheren Transport sind die Anlagenteile mit einem speziellen
Vierkantholzrahmen unterbaut.
Die Maschinen sind grundsétzlich mit dem Verpackungsholz zu transportieren. Die
Verpackung ist so konstruiert, dass ein sicherer und gefahrloser Transport mit zwei
Hubwagen mdglich ist.
|Hubwagen

Nur mit Hubwagen transportieren!!!

Wenn die Hubwagen nicht komplett unter das Holzgestell eingeschoben werden, ist eine
leichtere Kurvenfahrt méglich.
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Bei den Maschinenelementen kbnnen eventuell Motoren nach unten herausragen.
Hier muss immer darauf geachtet werden.

Motor und Gestell beschadigt!!!

Wenn die Maschine an ihrem Bestimmungsort steht werden die Hubwagen abgesenkt.

(Sie verbleiben weiter unter dem Gestell) Die Maschine steht auf dem Verpackungsgestell.
Die FuBstollen sind noch unbelastet.

AnschlieRend werden alle Befestigungsschrauben der Verpackung entfernt.

SR

z.B.: diese und weitere Schrauben ehtfernen!

Zunéchst alle Verpackungsbalken unter den Maschinenelementen belassen.

Es werden folgende Schraubereinsétze benotigt.

Torx TX 20 Torx TX 25 Schraubereinsatz fir SW 10 mm

Diese Schraubereinsatze kénnen in jedem Werkzeughandel besorgt werden.

Weiter ist eine Bohrmaschine / Schrauber mit Linkslauf und verriegelbarem Bohrfutter
notwendig.
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Sind alle Verschraubungen der Transportverpackungen gelést, wird die Maschine wieder
mit dem Hubwagen beidseitig angehoben.

Alle groRen Langsbalken kénnen nun ohne Kraftanstrengung unter der Maschine
herausgezogen werden.

Nun wird die Maschine wieder auf den Boden abgelassen. Die Hubwagen werden
entfernt. Bitte beachten Sie dass die Maschine nicht ruckartig abgesetzt wird, die
Maschinenstollen kdnnten zerstort werden.

Weiter beachten Sie bitte, dass die Maschinenstollen gleichm&Rig ausgedreht sind um ein
einseitiges Belasten der Maschinenstollen zu vermeiden. Eine gleichmafiige Belastung
kann man beim Drehen am Gabelschlissel durch die eingesetzte Kraft erfihlen.

(_,

Zur Verstellung der Maschinenstollen
ist ein Schraubenschlissel der
Schlusselweite SW 27 notwendig!

Sollte es notwendig sein die Maschine noch langsseitig an die Wand zu schieben, so ist
das durch Schieben auf den eigenen Stollen bedingt moglich.
(Vorsicht bei Bodenrdsten und Absétzen!)

Es ist auch ohne Kraftaufwand mdglich die Maschine an die Wand zu stellen, indem man
die kleinen Langsbalken unter der Maschine beldsst und, wie in unterem Bild gezeigt, die
Maschine nach hinten bewegt.

TS|

A8 4

Die kleinen
Langsbalken links
und rechts am
Gestell anstoRen

Den Hubwagen nahe am Gestell ansetzen
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Sollte es nicht moéglich sein die Maschine mit dem Hubwagen wie oben dargestellt
aufzubauen, so kann man nach Entfernung aller Verschraubungen der
Transportverpackungen durch leichtes Kippen die Langsbalken entfernen.

Ein Heben der Maschine in der Mitte des Maschinengestells fuhrt sicher zu einem
Schaden an der Maschine. Es ist auch immer ein Holz zur verteilten Ubertragung der
Gewichtskraft erforderlich.
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Beim endgultigen Aufstellen der Maschine darauf achten, dass alle Maschinenstollen
ungeféhr das gleiche Gewicht tragen.

Ungleichmafige Belastung fuhrt zum Bruch einzelner Maschinenstollen.
Eine gleichméaRige Belastung kann man beim Drehen am Gabelschlissel durch die
eingesetzte Kraft erfiihlen.

Zur Verstellung der
Maschinenstollen ist ein
Schraubenschliissel der

Schlisselweite SW 27
notwendig!

Wichtig:

Das horizontale Ausrichten der Maschine mit Hilfe der hohenverstellbaren
Maschinenstollen (SW 27) sollte sorgféltig durchgefuhrt werden, und zwar
so, dass das Gewicht der Maschine gleichmé&Rig auf die Ful3stollen verteilt
ist. Dies ist unbedingt erforderlich, damit es nicht durch einseitige Belastung
zu Verschiebungen oder Spannungen kommt, welche zur Folge haben, dass
z. B. die Hubturen klemmen oder nicht dicht schliel3en.

e Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".

8.3 Entfernen von Verkleidblechen unter dem Waschtank

Als Option kann die Maschine mit Tiir nach oben schieben
Flugeltiren ausgeristet sein. Um in dieser

Situation die unteren Verkleidbleche
entfernen zu koénnen, missen Sie nach
dem l6sen der Befestigungsmuttern die
Waschtankturen, im geschlossenen
Zustand, hochhalten.

Bei hochgehaltener Tur, kann dann das
jeweilige Verkleidblech ausgehéangt werden.
(Idealerweise holen Sie sich eine zweite
Person, die die Tlren hoch halt.)
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8.4 Aufstellung und Montage
Von MEIKO wurde ein Montageplan erstellt, welcher Maschinenabmessungen, und
Anschlusswerte ausweist.

Dies erfolgt nach Angabe des Montageplanes und im Allgemeinen von einem geschulten
MEIKO - Monteur.

Die Aufstellung und der Anschluss der Anlage darf auf jeden Fall n_u r von
konzessionierten Fachkraften durchgefiihrt werden.

Fur Schaden durch unfachmannische Anschliusse tbernehmen wir keine Haftung.
Ausgepackte Maschine mafilich nach Angabe des Montageplanes platzieren.

Die Maschine muss waagerecht bzw. ausgerichtet aufgestellt werden.

Wird die Maschine in mehreren Teilen angeliefert, miissen die Trennstellen grindlich mit
Haftreiniger P819 (MEIKO Bestell-Nr.: 9 503 233) gereinigt und mit Silicon (Sista F 108 -

MEIKO Bestell-Nr.: 0 870 001 oder M 509-MEIKO Ident-Nr.: 9 518 385; in
Lackierbetrieben Sikaflex 260-MEIKO Bestell-Nr.: 0 870 030) im Innenbereich abgedichtet

werden.

QUALITAT
HANDWERK

|

=g

_ ey
Sista P 819 Sista F 108 Sista M 509 Sikaflex — 260
Haftreiniger Silicon Spezialkleber Silicon Spezialkleber Kraftklebstoff
Bestell-Nr.:
Bestell-Nr.: 9 503 233 Bestell-Nr.: 0 870 001 Bestell-Nr.: 9 518 385 0870030

Im AuRRenbereich wird ein Dichtband angebracht.

Es soll ca. 1 mm zurtckliegen und dient nur zur Verbesserung der Optik.

8.5 Bodenbelastung der Spilmaschine

Die Bodenbelastung pro Ful3, belastete Flache D=30 mm pro Fuf3, betragt:
¢ bei Spllmaschinen ochne Warmepumpe: ca. 150 kg

e bei Spllmaschinen mit Warmepumpe: ca. 200 kg

8.6 Hinweise zur Entsorgung von Verpackungsmaterial

o Der Vierkantholzrahmen, besteht aus unbehandeltem, rohnem Tannen- / Fichtenholz.
Spezielle Landerspezifische Einfuhrrichtlinien koénnen auch, gegen Schéadlinge,
behandeltes Holz vorschreiben.

Die Plastikfolie, (PE - Folie); kann recycelt werden.

Die Kartonage, als Kantenschutz, kann ebenso recycelt werden.

Das Verpackungsband, aus Bandstahl, kann mit dem Stahlschrott recycelt werden.
Das Verpackungsband, aus Kunststoff (PP), kann recycelt werden.
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8.7 Elektroanschluss

Arbeiten am elektrischen Teil der Maschine diirfen nur von Fachkréaften durchgefuhrt
werden.

Im Schaltschrank befindet sich der entsprechende Elektroschaltplan. Dieser Schaltplan ist
Bestandteil der Maschine und darf deswegen nicht enthommen werden!

Das Typenschild mit den elektrischen Anschlusswerten befindet sich auf der Innenseite
des Elektroschaltkastens.

Beim Anschluss der Netzzuleitung an die Maschine sind die allgemeinen
Elektrovorschriften zu beachten.

Achtung:

Die bauseitige Vorsicherung ist gemafld den o6rtlichen Gegebenheiten
und des Maschinennennstroms so zu wéahlen, dass der Backup-Schutz
gewahrleistet wird (Deutschland VDE 0100).

Die Netzzuleitung muss vorschriftsméaRig abgesichert und mit einer
Netztrenneinrichtung (bauseits flr Bedienpersonal erreichbar oder in
der Maschine) versehen sein. Bei nicht geerdetem Neutralleiter (N)
muss eine  4-polige  Trennvorrichtung  verwendet werden.
Netzanschlussleitungen missen 6Olbestdndige, ummantelte Leitungen
sein, nicht leichter als eine H 07 RN-F Leitung.

Die SchutzmaRnahme sowie der Anschluss des Potenzialausgleichs
sind gemal den Vorschriften der 6rtlichen
Energieversorgungsunternehmen sowie den ortlich geltenden
Vorschriften auszufiihren (in Deutschland VDE 0100 Teil 540
berlicksichtigen).

Im Geltungsgebiet der VDE 0160 / EN 50178 wird gefordert, dass in den
Bereichen elektrischer Ausristung, in denen netzseitig
Fehlerstrom-Schutzschalter (FI) geplant oder vorhanden sind, bei
Verwendung eines Frequenzumrichters vor dem vorhandenen Fl Typ A
ein allstromsensitiver FlI Typ B anzuschlie3en sind.

Fur den Netzanschluss ist eine 5-polige Netzanschlussklemmleiste
vorgesehen (L1, L2, L3, N, PE).

Die elektrischen Anschlussdaten, Spannung, Stromart, Stromstarke, Leistung usw. sind
den Typenschilder der Maschine zu entnehmen.

Bitte Uberprufen Sie die Elektrospannung.
Samtliche Elektrokabelanschliisse durch markierte Kabelverschraubung im Elektro-

Schaltschrank, laut Elektroplan, durchfiihren und an den vorgesehenen Klemmen und
Schutzen anschlie3en.
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8.8 Temperaturfihler / Sicherheitstemperaturbegrenzer

Samtliche Sicherheitstemperaturbegrenzer und Temperaturfihler, die im
Elektroschaltschrank lose aufgewickelt sind, sind durch markierte Kabelverschraubung im
Elektro-Schaltschrank, laut Elektroplan  durchzufihren und am jeweliligen
gekennzeichneten Platz anzubringen.

Hier einige Moglichkeiten fiir die Anbrinqung der Elektronikfihler:

Temperaturfihler am Waschtank: Temperaturfuhler am Durchlauferhitzer:
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. ACHTUNG: Kapillar-Fiuhlerrohr nicht knicken, ansonsten wird
der Temperaturfihler beschadigt und unbrauchbar!

Hier einige Mdglichkeiten fur die Anbringung der Kapillar-Temperaturregelfihler:

Temperaturfuhler vorne am Waschtank und am Klarspultank:

Temper
//[)

%7
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Sicherheitstemperaturbegrenzer bei elektrisch beheizten Maschinen:

An jede Tankheizung: Sicherheitstemperaturbegrenzer durch die Hilse unterhalb des
Tankes bis zum Anschlag einschieben:

Sicherheitstemperaturbegrenzer am urchlauferhitzer:
" LS8 V. [t

///0

¢ Die Sicherheitstemperaturbegrenzer
sind allpolig abschaltend und
unterbrechen bei Ausldsung alle
stromfuhrenden Leitungen zum
entsprechenden Heizkreis.

¢ Sie sind eigensicher. Das heil3t: bei
einem Bruch des Kapilarrohres wird
der entsprechende Heizkreis
ausgeschaltet. Durch den inneren
Aufbau des Thermostaten ist es
madglich, dass dieser bei unter 0°C
auslost.

e Nach Auslésen eines Sicherheitstemperaturbegrenzers muss dieser wieder von Hand
quittiert werden. Wenn ein Sicherheitstemperaturbegrenzer wahrend des Betriebs
angesprochen hat, muss die Ursache fiir das Auslésen gesucht und beseitigt werden.
(Insbesondere ist der Zustand des Heizkdrpers zu Uberpriifen.) Erst nach der
Fehlerbeseitigung und nach dem Abkuhlen des Heizsystems darf der
Sicherheitstemperaturbegrenzer wieder zuriickgesetzt werden.

23/66
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8.9 Frischwasseranschluss
Die wasserfihrenden Leitungen und Bauteile sind nicht frostsicher ausgefihrt.

Sollte am Aufstellungsort der Maschine die Temperatur unter 5°C fallen kénnen, so sind
geeignete Frostschutzsicherheitsmalinahmen zu treffen.

Angaben zu Nennweiten, Querschnitten etc. beziehen sich auf die Maschine.
Bauseitige Installationen sind den drtlichen Gegebenheiten (z.B.: Leitungsfihrung,
Zufuhrungslange) entsprechend zu dimensionieren.

Medien- und Energieanschliisse der Maschinen enden definiert entsprechend dem
Konstruktionsstand (in der Regel in einigem Abstand zu den bauseitigen
Anschlusspunkten). Die Verbindungen sind durch konzessionierte Fachkrafte
herzustellen.

Alle Parameter der zugefiihrten Medien und Energien sind wéhrend des gesamten
Betriebes konstant zu halten.

Frischwasseranschliisse sind gemaf den drtlichen geltenden Vorschriften auszufihren
(Deutschland z.B.: DIN 1988). In jeder Wasserzuleitung ist bauseitig fir Bedienpersonal
erreichbar ein Absperrorgan vorzusehen. In der Maschine ist eine Netztrennung
(Deutschland gemal EN1717) eingebaut. Abwasseranschlisse sind gemaf den ortlich
geltenden Vorschriften auszufuhren (Deutschland z.B.: DIN 1986).

Der Wasseranschluss der Maschine befindet sich, in der Regel, unter dem Auslauf.

Um Transportschaden zu vermeiden, kénnen unter Umstanden wasserfiihrende
Leitungen demontiert sein. Diese miissen vor der Inbetriebnahme eingebaut werden.

wasserfuhrende Leitung,
z.B.: an Wassermengenzahler anbauen.
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! E&' Eine Reinigung des Schmutzsiebes ist ohne Absperren des

, bauseitigen Wassernetzes moglich.
“y "{ Durch Abschrauben des Unterteils, in dem sich der

b Schmutzsieb befindet, wird automatisch der Wasserzufluss
= gesperrt.

Dadurch kann problemlos der Schmutzsieb zur Wartung

- gereinigt werden.
H
(Diese Absperrfunktion kann auch als Absperrventil fur

Servicearbeiten verwendet werden.)

W

Die notwendigen Wassermengen, Wasserqualitdten sowie Wassertemperaturen
entnehmen Sie bitte dem Montageplan.

Die Wasserqualitdt muss auch den Anforderungen der Arbeitsgemeinschaft
.Gewerbliches Geschirrspllen“ entsprechen. (http://www.vgg-online.de.)

Die meisten Maschinen werden mit einer Warmerickgewinnung oder einer Warmepumpe
ausgestattet.

Fur einen optimalen Wirkungsgrad dieser Einrichtungen ist die Zulauftemperatur des
Wasserstranges, der die Klarspilung versorgt, méglichst gering zu halten (idealerweise
ca. 10°C). Schwankende Zulauftemperaturen (Sommer/Winter) muissen vermieden
werden.

Warmeres Zulaufwasser verschlechtert nicht nur den Wirkungsgrad der
Warmerlckgewinnung sowie der Warmepumpe, es verschlechtern sich auch die
Abluftkonditionen der Maschine.

Werden mit dem Frischwasser auch Ventile in der Maschine gesteuert, so ist ein
MindestflieRdruck notwendig. Notwendige Driicke und Mengen, siehe ,Vorschriften und
Richtwerte*.

8.10 Abwasseranschluss

Der Abwasseranschluss ist entsprechend DIN 1986 unter Berlcksichtigung der ortlichen
Vorschriften auszufuhren.

— .
—

Alle Wasserablaufe der Maschine sind Uber einen
ausreichend groRBen  Geruchsverschluss an das
Abwassernetz der Kiiche anzuschlieRen.

Bei der Materialauswahl fr Rohre, Dichtungsmasse usw.
muss bericksichtigt werden, dass die
Abwassertemperatur 70 - 75° C betragen kann, aul3erdem
kann der pH-Wert je nach Art und Konzentration des
Reinigungsmittels zwischen 3 und 12 liegen, d.h. die
Materialien muissen s&ure- und laugenbestandig sein.
Ablaufrohre bauseits nach Angaben vom Montageplan
anschlief3en.
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8.11 HeiRdampf, Pumpenheildwasser

Die Dampf und Kondensat fihrenden Leitungen und Bauteile, sind nicht frostsicher
ausgefihrt. Sollte am Aufstellungsort der Maschine die Temperatur unter 5°C fallen
kénnen, so sind geeignete FrostschutzsicherheitsmalRnahmen zu treffen.

Die Maschine st betriebsfertig installiert, d.h. es missen lediglich die
Verbindungsleitungen zur Maschine angeschlossen werden.

Bei der Dampfinstallation der Maschine wird grundséatzlich von einer drucklosen, mit
Gefalle verlegten, bauseitigen Kondensatriickfiihrung ausgegangen.

Alle fur den Betrieb notwendigen Kondensatstauer sind in der Maschine eingebaut.
Leitungen vor dem Kondensatstauer dirfen nicht isoliert werden.

In der bauseitigen Kondensatleitung dirfen keine weiteren Kondensatableiter
eingebaut sein.

Wird in Ausnahmeféllen das Kondensat nach oben weggedriickt, dann muss das bei der
Bestellung der Maschine bei MEIKO bekannt gemacht werden. In diesem Fall wird dann
die Heizungsverrohrung modifiziert ausgefuhrt. Unter anderem ist dann ein
Kondensatentleerer eingebaut. An diesem Kondensatentleerer fallt beim abkihlen der
Maschine Kondensat an, welches Ublicherweise auf den Boden flief3t.

Wartung der Kondensatstauer

Kondensatstauer 6ffnen.

Thermoelement und gegebenenfalls Schmutzsieb herausnehmen.
Sieb und Gehause kénnen dann leicht gereinigt werden.

Vor Wiedereinbau alle Dichtflachen sorgfaltig saubern.

Stets neue Dichtungen verwenden.

Achtung !

Die Installation der Leitungen und Armaturen ist speziell auf
einen bestimmten Nenndruckbereich ausgelegt. Es ist daher
unbedingt sicherzustellen, dass der bauseitige Betriebsdruck
den zuldssigen Nenndruck der Armaturen und Gerate der
Spilmaschine nicht tbersteigt (Angaben auf dem Typenschild im
Schaltschrank).

Angaben zu Nennweiten, Querschnitten etc. beziehen sich auf die Maschine.
Bauseitige Installationen sind den o6rtlichen Gegebenheiten (z.B. Leitungsfihrung,
Zufiihrungslange) entsprechend zu dimensionieren.

Medien- und Energieanschlisse der Maschinen enden definiert entsprechend dem
Konstruktionsstand (in der Regel in einigem Abstand zu den bauseitigen
Anschlusspunkten). Die Verbindungen sind durch konzessionierte Fachkrafte
herzustellen. Beim Anschluss der dampffuhrenden Leitungen sind die allgemeinen
Vorschriften zu bertcksichtigen.

Alle Parameter der zugefiihrten Medien und Energien sind wahrend des gesamten
Betriebes konstant zu halten.

Die Einbindung in die bauseitige Hauptleitung erfolgt grundsatzlich von oben und nach
dem derzeitigem Stand der Technik. Alle erforderlichen Absperr- und Regelorgane (auch
Kondensatstauer) sind in der Maschine eingebaut. Die Druckverluste des
Heizungssystems innerhalb der Maschine betragen fir Sattdampf 30 kPa und fir
PumpenheiRwasser 100 kPa.
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8.12 Maschinenabluftanschluss

Raumlufttechnische Anlagen sind gemaf3 den ortlich geltenden Bestimmungen
(Deutschland z.B. VDI 2052) in jedem Falle, aber wasserdicht und korrosionsbestandig
auszulegen.

Die in den auftragshezogenen Dokumenten angegebenen Werte fur Ablufttemperatur und
-Feuchtigkeit kdnnen sich bei bestimmten Betriebszustanden (z.B. Standby) erhéhen.

Der Abluftanschluss ist geméaR Montageplan, an die bauseitige Abluft anzuschlieRen

Achtung !

Der Anschluss der Abluft ist so auszufuhren, dass durch
b Frosteinfall die wasserfihrenden Teile der Spllmaschine nicht
1 zerstort werden.

Falls dies nicht méglich ist, muss eine Frostschutzsicherung
eingebaut sein!

jud o

Die feuchte und warme Maschinenluft sollte aus dem Spulraum abgefihrt werden. Um
eine einwandfreie Absaugung zu erreichen, ist sicherzustellen, dass der Uberdruck am
Maschinenstutzen bzw. der bauseitige Unterdruck ausreicht.
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8.13 Montage des Maschinentransportbandes
Das Maschinentransportband wird zum Transport in mehrere Teilstlicke getrennt.

Bei Aufziehen des Transportbandes ist auf die richtige
Laufrichtung zu achten.

Das Auflegen der Teilstiicke wird untenstehend erléautert.

Der Bandanfang, (die Seite des Bandes in der sich die
Bandstange befindet) wird von der Einlaufseite der
Maschine auf die Laufschienen geschoben.

Bandanfang

Bandstange

Das Bandstick wird soweit in die Maschine
geschoben, bis sich das Ende kurz vor dem
Einlauftunnel befindet.

Nun wird das nachste Teilstick mit dem
Transportband in der Maschine verbunden.

Wenn ein Brett unter dem Band, auf die Wangen des
Einlaufes gelegt wird, kann ein bequemes Verbinden
der Bandstiicke erfolgen.

Einzelteile, die zum Verbinden des Transportbandes
noétig sind, sind separat beigelegt.

Wie evtl. notwendige Distanzstiicke einzufiigen sind,
kann am fertigen Transportband abgeschaut werden.
Um das Transportband um die Antriebswelle
herumzubringen muss die Antriebskette demontiert
sein.

é - 4"‘ Achten Sie bitte auf die Quertraversen der Maschine.
> 4 Greifen Sie nicht von oben durch das Maschinenband!

PR
," Einklemmgefahr der Hande!
)/

verbunden werden.
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8.14 Bandspannung

Wird das Maschinentransportband gespannt, kann bei falscher Vorgehensweise das
Band beschadigt werden.

Die Bandspannung muss nicht brechend stramm eingestellt werden. Ein gefihlvolles

Spannen des Bandes reicht vollkommen aus.
Beim Einstellen der Bandspannung ist darauf zu achten, dass sich das Transportband

nicht in der Stellung wie unten gezeigt befindet.

In diesem Fall wirde das
Maschinentransportband
beim Einschalten der
Maschine beschadigt
werden.

falsch

Beim Einstellen der Bandspannung ist darauf zu achten das sich das Transportband in
der Stellung, wie unten gezeigt, befindet.

NG A

4

k\t\‘\ \1

' LNA

-
-

_ S MR

richtig

Das Maschinentransportband muss im unteren Bereich
der Umlenkung nicht an den Umlenkscheiben anliegen

9631760 29/66
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Das Maschinentransportband wird gespannt, indem man z.B. mit einem Schraubendreher
die jeweilige Umlenkscheibe, wie im Bild gezeigt, in Einlaufrichtung bewegt. Im selben
Moment kann man, die obere linke Feststellmutter mit einem Schraubenschliissel SW 13
festziehen. AnschlieRend kdnnen die restlichen Muttern angezogen werden.

Beim Spannen des Maschinentransportbandes muss auch auf Parallelitat der
Umlenkscheiben geachtet werden. Bei ungleichméaRiger Bandspannung kann das
Maschinentransportband im Laufe der Zeit beschadigt werden.

8.15 Einhangen der Kette des Antriebsmotores

Nachdem das Transportband montiert ist, kann die Antriebskette eingehéangt werden.

Datei:BA_B-tronic_MIKE_9631760_DE_2006-08-01.doc

Wenn das obere und untere Trum der Antriebskette
auf das Antriebskettenrad gelegt wird kann problemlos
das Kettenschloss eingesetzt werden.

Kettenschloss

Nachdem die Kette des Antriebsmotors montiert ist,
muss die Uberlastabschaltung des Transportbandes
eingestellt werden.

Je strammer die dargestellte Feder eingestellt wird, je
spater lost die Uberlastabschaltung aus.

Die Uberlastabschaltung ist richtig eingestellt, wenn
bei vollbeladenem Transportband noch eine
zusatzliche Kraft von ca. 300N das Band zur
Abschaltung bringt.

9631760 30/66

Anderungen in Ausfiihrung und Konstruktion vorbehalten!

MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG, Englerstralle 3, D-77652 Offenburg, Tel.: 0781/203-0, Fax: 0781/203-1174



Betriebsanleitung Spilmaschine Modell B-tronic m

MEIKO

8.16 Einhangen der Vorhange

An den unten dargestellten Stellen hangen grundséatzlich Vorhange, die zur Vermeidung
von Verspritzungen in der Maschine dienen.

Die Vorhdnge mussen in Bezug auf lhre Lange und lhre Breite am richtigen Platz
eingehangt werden. Um ein falsches Einhangen der Vorhange zu vermeiden sind diese
codiert, sodass sie nur am richtigen Platz eingehangt werden kdnnen.

. ; .

Die Codierung erfolgt durch unterschiedliche Breite des Maf} “X*.

8.17 Einbau und Anschluss der Dosiergerate

Beim Betrieb der Spllmaschine wird der Einsatz eines gewerbliches Geschirrreinigers
bzw. Klarspulmittels erforderlich. Es durfen nur Mittel eingesetzt werden, die der
zustandigen Aufsichtsstelle zugelassen und fiir das maschinelle Geschirrreinigen
geeignet sind. Hier sind insbesondere die Sicherheitsvorschriften beziiglich Handhabung,
Dosierung, Lagerung und Anwendung zu beachten.

Die Dosierung der Reinigungs- bzw. Klarspllmittel sollte (Uber eine geeignete
Dosieranlage erfolgen, bei deren Einbau die einschlagigen Vorschriften zu beachten sind.
Unter keinen Umstdnden darf Reinigungs- bzw. Klarspilmittel in das
Frischwasserleitungsnetz gelangen!

Ihr zustandiger Chemielieferant kennt hier alle zutreffenden Vorschriften und die von
Meiko favorisierten Einimpfstellen.

Sollte Meiko ein Waschlaugenkonzentrationsiiberwachungsgerat eingebaut haben, dann
handelt es sich um ein sogenanntes "KG41".

Das Konzentrationsiiberwachungsgerat KG41 dient zur Kontrolle, sowie zur optischen und
akustischen Anzeige bei Konzentrationsmangel von alkalischen Waschmitteln.

Uber eine Elektrode wird die Konzentration (Leitfahigkeit) der Waschlauge iiberwacht.
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Inbetriebnahme und Einstellung:

Die Spulmaschine wird gefillt und auf Betriebstemperatur gebracht.

Die Konzentrationseinstellschraube (P2) wird entgegen dem Uhrzeigersinn auf Anschlag
gedrent. Die fur das zuverlassige Reinigungsergebnis notwendige untere
Waschmittelmenge, wird von Hand zudosiert. Danach wird mit der Waschpumpe das
Wasser umgewalzt, bis das Waschmittel verteilt und aufgeldst ist. Das Potentiometer P2
kann jetzt im Uhrzeigersinn gedreht werden, bis die Dosierpumpe zu arbeiten beginnt.

Die Unterkonzentration ist jetzt eingestellt. Wird die obere Konzentration erreicht, schaltet
das KG41 die Reinigerdosierpumpe aus.

Das Anzeigen der Unterkonzentration (Hupton) erfolgt nach 3 Minuten. Diese Zeit kann
Uber das Potentiometer P1 veréandert werden.

P1 P2

Die Klemmleiste ,XD* ist fur die
Versorgungsspannung der
SpUImittelzusatzagg_regate yorgesehen. o | \-\ =
(Genauere Informationen sind dem \\\[\'\ e
Schaltplan der Maschine zu entnehmen.) - 1

Andere Anschlisse sind nicht zuldssiq.

Es ist unzuléassig Dosiergerate oder
sonstige Zusatzgerate im
Elektroschaltschrank zu montieren.

Da sehr viele verschiedene Reinigerdosiertechniken auf dem Markt sind, kébnnen wir hier
keine detaillierte Anweisung fuir den Einbau geben. Ihr Reinigerlieferant kennt den idealen
Einbau fur sein Produkt.

Fur den Anschluss des Klarspiilers ist eine Mischkammer vorgesehen. Diese befindet

sich nach dem Boiler in der Frischwasserklarspilleitung.

Hier an dieser Mischkammer ist der Anschluss fiir den Spulmittellieferant
vorgesehen.

=

{

PN

Anschlussgewinde: R 1/8*
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8.18 Reinigersprihsystem

Beim Einsatz eines Reinigerdirektspriihsystems, welches von verschiedenen
Chemielieferanten angeboten wird, sind auf Grund der Aggressivitdt des hoch
konzentrierten Reinigers besondere Vorsichtsmassnahmen zu beachten.

Insbesondere sind hier Vorkehrungen zu treffen, die ein Versprihen des Reinigers
verhindern, wenn die Hubturen der Spulmaschine getffnet werden!

Da diese Systeme von Chemielieferanten zum Einsatz gebracht werden, kann Meiko
auch keine Haftung fir evtl. entstehende Schaden, an Mensch und Maschine
Ubernehmen.

9 Maschineneinstellung bei Erstinbetriebnahme durch
den Servicetechniker

9.1 Inbetriebnahme

Um Anlagenschaden oder lebensgeféahrliche Verletzungen bei der Inbetriebnahme der
Maschine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

Notwendige Erstuberprifungen an Zuliefererteilen, wie Warmepumpen oder andere
Geréte, sind auszufihren. Genauere Informationen befinden sich, wenn notwendig, in den
entsprechenden Betriebsanleitungen.

e Die Inbetriebnahme der Anlage darf nur von dafir qualifizierten Personen unter
Beachtung der Sicherheitshinweise durchgefihrt werden.

ACHTUNG!

e Uberpriifen Sie vor dem ersten Start, ob alle Werkzeuge und Fremdteile aus der
Maschine entfernt wurden.

o Uberpriifen Sie, dass ausgelaufene Flussigkeit entfernt wurden.
e Aktivieren Sie alle Sicherheitseinrichtungen und Turschalter vor der Inbetriebnahme.
e Kontrollieren Sie alle Schraubverbindungen auf festen Sitz.
e Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".
Die Unterweisung und Inbetriebnahme wird durch von Meiko geschulte Monteure
durchgefuhrt. Erst nach der Unterweisung darf die Anlage vom Betreiber benutzt werden.
9.2 Einstellung der Chemie
Die richtige Einstellung der Reinigermenge, sowie der Klarspilermenge ist abhangig vom
eingesetzten Produkt. Der entsprechende Chemielieferant kann die richtige Dosierung
einstellen.
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9.3 Arbeiten vor der ersten Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme sollten die Punkte dieses Abschnittes unbedingt beachtet
werden!

— wasserfihrende Leitungen
Alle Leitungen sind griindlich durchzuspiilen. Hierbei muss die Heizung ausgeschaltet
sein (Sicherungen herausnehmen), um ein Trockenheizen der Heizstédbe zu
vermeiden. Danach sind alle Schmutzfanger zu saubern.

- Dampf-Leitungen
Alle Leitungen sind grindlich durchzuspulen. Hierbei mussen alle Stellventile voll
gedffnet und alle Kondensatstauereinsdtze entnommen sein. Danach sind alle
Schmutzfanger zu saubern.

— Elektroanschluss
¢ Alle Elektroklemmen im Schaltschrank nachziehen; elektrische Steckverbindungen,
auf festen Sitz prifen.

¢ Alle Motore mussen auf richtige Drehrichtung Uberprift werden.

e Sichtprifung an allen elektrischen Betriebsmittel (z.B. Schalter, Leitungen,
Gehéause, Abdeckungen) durchfuhren.

e Funktionsprifung aller angebrachten elektrischen Schalter durchfihren.
— Maschinen-Innenraum

Sicherstellen, dass sich keine Fremdkérper im Inneren der Maschine befinden
(Putzticher, Schraubenteile, Werkzeuge, Verpackungsmaterial usw.)

Achtung
® Uberall dort, wo bewegte Teile an feststehenden Teilen
1 vorbeigleiten, ist ein reibungsloser Ubergang zu gewéahrleisten
(z. B. Laufschienen, Wasserleitbleche und anderes mehr.)

Stellen Sie sicher, dass alle Waschrohre, Waschsysteme, Klarspllarme, Siebe,
Tankabdeckungen, Ablaufrohre und Ablaufsiebe sowie alle Klappen am Ein- und Auslauf
montiert sind. Auf einen einwandfreien Sitz ist zu achten!

9.4 Temperatureinstellung von Waschtank,
Frischwasserklarspilung, Trocknung

9.4.1 Die Waschtanktemperatur

Bei elektronisch gesteuerten Maschinen wird die Waschtanktemperatur im Bedientableau
der Steuerung eingestellt.

Bei nicht elektronisch gesteuerten Maschinen wird die Waschtanktemperatur an einem
separaten Temperaturregler (normalerweise im Elektroschaltschrank eingebaut)
eingestellt.

Die notwendige Betriebstemperatur des Waschtanks ist in der DIN 10510 und in der DIN
10512 beschrieben.

Die notwendige Betriebstemperatur des Waschtanks ist auch von der eingesetzten
Chemie abhangig.
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9.4.2 Frischwasserklarspultemperatur

Die installierte Heizleistung, die zur Erwarmung des Klarspulwassers eingebaut ist, ist der
Klarspiilwassermenge angepasst.

Eine eigentliche Temperaturregelung ist standardmafig nicht eingebaut. Die eingebaute
Heizleistung ist fir 100% Einschaltdauer ausgelegt.

Zur Sicherheit gegen Uberhitzung ist eine Ubertemperaturabschaltung eingebaut.

Bei elektronisch gesteuerten Maschinen wird die Ubertemperaturabschaltung im
Bedientableau der Steuerung eingestellt.

Bei nicht elektronisch gesteuerten Maschinen wird die Ubertemperaturabschaltung an
einem separaten Temperaturregler (normalerweise im Elektroschaltschrank eingebaut)
eingestellt.

Die notwendige Betriebstemperatur der Klarspilung ist in der DIN 10510 und in der DIN
10512 beschrieben.

Bei Dampf und PHW beheizten Maschinen kann zuséatzlich die Durchflussmenge des
Dampfs oder des PumpenheiRwassers eingestellt werden.

Auf speziellen Kundenwunsch kann eine Durchlaufwassererwarmerregelung GPR 1
eingebaut sein.

Die GPR1-Platine dient zur elektronischen Regelung der Frischwasserklarspiltemperatur
bei elektrisch beheizten Durchlaufwassererwdrmern (DE). Das hei3t bei
Temperaturschwankungen des zulaufenden Frischwassers wird die elektrische
Heizleistung des DE automatisch so geregelt, dass die gewlnschte Solltemperatur
konstant gehalten wird. Diese Regelung ist regelungstechnisch vor der oben erwéhnten
Ubertemperaturabschaltung eingebaut.

Ein Flhler Gberwacht die Ist-Temperatur und vergleicht diese mit der eingestellten
Solltemperatur. Bei einer Abweichung wird Uber entsprechend langere bzw. kirzere
Heizimpulse die Klarspiltemperatur im DE auf den eingestellten Sollwert gebracht.

An den beiden Uber den Anschlussklemmen sitzenden Dioden kdnnen die Heizperioden
optisch verfolgt werden.

Der Regelkreis arbeitet richtig, wenn die Dioden mit kurzen Unterbrechungen
Uberwiegend leuchten.

e Bei Bruch bzw. Kurzschluss des Fihlerkabels leuchten die Dioden nicht, es wird
auch nicht geheizt.

e Leuchten die Dioden und die Soll-Temperatur wird nach angemessener Zeit
trotzdem nicht erreicht, so ist die angeschlossene Heizleistung zu gering. Ursache
hierfuir kann sein, zuviel Wasser, zu niedere Vorlauftemperatur.

e Leuchten die Dioden und die Soll-Temperatur wird trotzdem Uberschritten, so kann
der Fuhler nicht fest anliegen.

e Leuchten die Dioden nicht und trotzdem ist die Soll-Temperatur Uberschritten, so ist
die ungeregelte Heizleistung zu hoch. Ursache hierfir kann zu geringe
Wassermenge sein, bzw. die ungeregelte Heizleistung muss um 3 bzw. 6 kW
reduziert werden.

e Schwankt die Klarspuler - Temperatur periodisch, so ist die ungeregelte Heizleistung
zu grol3 und es kommt Uber das eingebaute Relais zur standigen Abschaltung der
Heizungsschutze.

¢ Die ungeregelte Heizleistung muss um 3 bzw. 6 kW reduziert oder entsprechend die

Wassermenge erhoht werden. Der Regelkreis ist defekt, wenn die Dioden standig
leuchten.
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9.4.3 Trocknungstemperatur

Die installierte Heizleistung, die zur Erwdrmung der Trocknung eingebaut ist, ist der
Luftumwéalzmenge angepasst.

Eine eigentliche Temperaturregelung ist nicht eingebaut. Die eingebaute Heizleistung ist
fur 100% Einschaltdauer ausgelegt.

Zur Sicherheit gegen Uberhitzung ist eine Ubertemperaturabschaltung eingebaut.

Der Temperaturfihler ist an der Ansaugung des Trockengebldses angebracht. Eine
Temperatur, gemessen an der Ansaugung des Trocknungsgeblases, von 75°C darf nicht
Uberschritten, da es sonst zu einem Gebléaseschaden kommen kann.

Bei elektronisch gesteuerten Maschinen wird die Ubertemperaturabschaltung im
Bedientableau der Steuerung eingestellt.

Bei nicht elektronisch gesteuerten Maschinen wird die Ubertemperaturabschaltung an
einem separaten Temperaturregler (normalerweise im Elektroschaltschrank eingebaut)
eingestellt.

Die notwendige Betriebstemperatur der Trocknung wird in der DIN 10510 oder in der DIN
10512 nicht beschrieben.

Bei Dampf und PHW beheizten Trocknungen kann zuséatzlich die Durchflussmenge des
Dampfs oder des Pumpenhei3wassers eingestellt werden.

10 Vorbereitung - Betrieb - Spulen mit der Spulmaschine

Nachdem an der neu aufgestellten Maschine alle Installationsarbeiten (Elektro, Wasser,
Abwasser, Heil3dampf, Abluft) durchgefihrt und alle Maschineneinstellungen
(Waschtank-, Klarspilwasser- und Trocknungstemperaturen, Klarspllwassermenge,
Uberwachungszeiten fir das Befiilllen der Waschtanks, Transportiiberlastabschaltung)
durch geschulte Fachkrafte vorgenommen wurden, kann die Maschine in Betrieb
genommen werden.

10.1 Grundlegende Sicherheitsmallnahmen bei Normalbetrieb

Die Spulmaschine darf nur von dafir ausgebildeten und befugten Personen bedient
werden, die die Betriebsanleitung kennen und danach arbeiten kénnen!.

Vor dem Einschalten der Anlage Uberprifen und sicherstellen, dass
¢ sich nur befugte und unterwiesene Personen im Arbeitsbereich der Anlage aufhalten.
¢ niemand durch das Anlaufen der Anlage verletzt werden kann!

Vor jeder Inbetriebnahme

e die Spulmaschine auf sichtbare Schaden tberprifen und sicherstellen, dass sie nur in
einwandfreiem Zustand betrieben wird!
Festgestellte Mangel sofort dem Vorgesetzten melden!

e Material/Gegenstéande aus dem Arbeitsbereich der Anlage entfernen, dass
nicht fur den Betrieb der Anlage erforderlich ist!

e prifen und sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen einwandfrei funktionieren!
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Stellen Sie sicher, dass alle:
Waschrohre,
Waschsysteme,
Klarspilarme, Siebe,
Tankabdeckungen,
Ablaufrohre und
Ablaufsiebe sowie alle
Klappen am Ein- und
Auslauf montiert sind.
Auf einen einwandfreien

Offnen Sie das Absperrventil
der Wasserzuleitung.

Schalten Sie den Netzstrom Sitz ist zu achten!

bauseitig an.

e

SchlieRen Sie alle Turen.

Mit Hilfe der Taste
“Flllen/Heizen“ kbnnen die
Waschtanks automatisch
geflllt und aufgeheizt
werden.

Sind die Waschtanks gefullt
und auf Waschtemperatur
aufgeheizt, erscheint auf
dem Display die Meldung:
.Betriebsbereit*

Dricken Sie die Starttaste,
um die Spilmaschine in
Gang zu setzen.

Sind die Waschtanks gefullt und auf Waschtemperatur
aufgeheizt, wird die Maschine mit der Taste “Start* in Gang
gesetzt. Jetzt laufen der Transport und die Waschpumpen,

so dass der Spulbetrieb beginnen kann. Die Maschine ist
je nach Ausstattung mit einer
Klarspllwasserspareinrichtung ausgerustet, das heif3t die
Klarspilung ist nicht immer in Betrieb.

Alle weiteren Funktionen z.B. Uberwachung der
Temperaturen oder Kontrolle des Wasserstands in den
Waschtanks Gbernimmt die Steuerung der Maschine, so
dass es keiner weiteren Kontrolle bzw. Bedienung bedarf.
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10.3 Spulpause

'ROL 0 | Um den Spiilbetrieb voriibergehend zu unterbrechen,
drucken Sie die Pausentaste.

Waschpumpen und Transport werden ausgeschaltet.
Die Tankheizungen arbeiten jedoch weiter, sodass die
Maschine betriebsbereit bleibt.

Driicken Sie die Starttaste, um die Spilmaschine
wieder in Gang zu setzen.

11 Automat aul3er Betrieb setzen

Dieses Gerat ist nach Abschluss der Nutzung oder wenn der Aufstellungsort nicht
regelméaRig von Personal beaufsichtigt wird aul3er Betrieb zu nehmen!

Driicken Sie die Taste “Gesamt-Aus®, um die
Spulmaschine komplett auszuschalten.

SchlielRen Sie das Absperrventil der Wasserzuleitung.

Schalten Sie den Netzstrom bauseitig ab.

Die Spulmaschine ist jetzt spannungsfrei.

Reinigen Sie die Maschine, siehe Kapitel ,Reinigung®.
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Bei Geraten mit:
e automatischer Regeneration von Wasseraufbereitungsanlagen
e Frostsicherung
e Integrierten Umkehrosmose-Anlagen
e automatischer Tankfullung und Aufheizung der Waschtanks uber Zeitvorwahl darf
der automatische Betriebsablauf nur unter der Voraussetzung des beaufsichtigten
Betriebes aktiviert werden darf!

12 Reinigung

12.1 Sicherheitshinweise fir die Reinigung

Nach dem Entleeren der Tanks kénnen die Tankheizungen noch erhéhte Temperaturen
haben. Dadurch kann die Gefahr von Verbrennungen beim manuellen Reinigen der
ACHTUNG! Maschine entstehen!
Maschine, Schaltschréanke und andere elektrotechnische Bauteile diirfen nicht mit dem
Wasserschlauch oder dem Hochdruckreiniger abgespritzt werden.
ACHTUNG!
12.2 Reinigung nach Spiulbetrieb
Nicht alleine aus hygienischen Grinden, sondern vor allem auch um die
Funktionsfahigkeit Ihrer Spulmaschine zu erhalten und um evtl. Schaden leichter
erkennen zu kénnen, wird empfohlen, die Spllmaschine stets in gepflegtem Zustand zu
halten und nach dem Spiilgang folgende Punkte zu beachten!
Reinigen bzw. auf ordnungsgemafRen Zustand kontrollieren:
e Tankabdecksieb
e Seitliche Siebauflagen
e Pumpenansaugsieb
e  Spritzschutzvorhange
e Dusen der Waschrohre
e Waschtanks
e Disen der Klarspilarme
e  Schwimmer der Tankfillung
Die fur diese Arbeit abgenommenen Verkleidungen missen abschlie3end wieder an den
urspringlichen Platz gebracht werden.
Auf einen einwandfreien Sitz ist zu achten!
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12.3 Reinigungsanleitung - taglich
Benutzen Sie keinen Hochdruckreiniger!!! %
gertt

T
[
f
i
|

Innenraum der Maschine Entfernen Sie den

Schalten Sie die Offnen Sie den Ablauf.

Maschine aus.

abspritzen.

Siebkorb.
S il

Entfernen Sie die Entfernen Sie die Reinigen Sie den Entfernn Sie die Waschsysteme, Klarspularme und
Tankabdecksiebe. Siebauflagen. Tankinnenraum mit die Pumpenklarspilarme.
einem Wasserschlauch.

o,

oy

i

Reinigen Sie die Wasch- + Klarspilarme und deren Entfernen Sie alle

Entfernen Sie alle Verkleidungen im Einlauf- und
Dusen. Zum Reinigen der Dusen, benutzen Sie eine Spritzschutzvorhange, Auslaufbereich
Nylon Birste. Uberprifen Sie die Wascharme und und reinigen Sie diese.

Endkappen auf Vollstandigkeit und Dichtheit.

Entfernen Sie die Siebe. Reinigen Sie den gesamten Entfernen Sie den Entfernen Sie den Schwimmer der
Einlauf- und Auslaufbereich mit einem Pumpenansaugsieb und Ablaufsieb, und reinigen Tankfullung abspritzen.
Wasserschlauch. reinigen Sie diesen. Sie diesen.

-

Nachdem Sie die Maschine gereinigt haben, bauen Sie alle Teile wieder ein, und prifen Sie sie auf deren

Vollstandigkeit und richtige Position.

Uberprifen Sie ob alle Wascharme richtig fest sitzen. Uberpriifen Sie alle Wascharme auf deren Vollstandigkeit
und richtige Position. Uberpriifen Sie alle Wascharmendkappen auf Dichtheit. Setzen Sie die Ablaufstandrohre und
Vorhéange wieder ein.

Die Maschine, Schaltschranke und andere elektrotechnische Bauteile diirfen nicht mit dem Wasserschlauch oder dem
Hochdruckreiniger abgespritzt werden!

|

SchlieRen Sie die Turen.
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12.4 Pflege der Edelstahlflachen

Wir empfehlen, die Edelstahlflachen bei Bedarf nur mit Reinigungs- und Pflegemittel zu
reinigen, die fur Edelstahl geeignet sind.

Leicht verschmutzte Teile lassen sich mit einem weichen, eventuell feuchten Tuch oder
Schwamm saubermachen.

Achten Sie darauf, nach dem Reinigen grindlich trockenzuwischen, um Kalkspuren
vorzubeugen. Am Besten verwenden Sie nur entmineralisiertes Wasser.

Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungs- oder Scheuermittel.

Die Pflegemittel dirfen den Edelstahl nicht angreifen, keine Belage bilden und keine
Verfarbungen hervorrufen.

Verwenden Sie auf keinen Fall Reinigungsmittel die Salzsdure enthalten oder Bleichmittel
auf Chlorbasis.

Benutzen Sie keine Reinigungsutensilien, die zuvor bei nicht rostfreiem Stahl benutzt
wurden, um Fremdrost vorzubeugen.

Aggressive aul3ere Einflisse durch Reinigungs- und Pflegemittel, die aus der Umgebung
der Spulmaschine durch ausdampfen oder durch die direkte Behandlung entstehen,
kénnen zu Maschinenbeschadigungen fihren und das Material gefdhrden (z.B.:
aggressive Fliesenreiniger).

Achtung!

Die Gefahrenhinweise der Hersteller auf den Originalgebinden sowie in den
Sicherheitsdatenblattern sind zu beachten.

12.5 Checkliste nach der Reinigung

Nach der Reinigung der Splilmaschine , sicherstellen, dass alle Teile wieder richtig
eingebaut werden. Prifen Sie bitte folgende Teile auf Vollstandigkeit und auf richtige

Lage:

¢ Seitliche Siebauflagen

e Tankabdecksiebe

e Siebkdrbe

e Ablaufstandrohre

o Klarspulrohre

e Pumpenklarspulrohre

¢ Vorhange

e Waschrohr-Endkappen auf Vollzahligkeit prifen
e Pumpenansaugsiebe

SchlieRen Sie die Ablaufventile.

Nun ist die Spilmaschine fir die nadchste Schicht
vorbereitet.
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Keine
schaumenden
Handspiilmittel
zur Vorreinigung im
Bereich der Spiil-
maschine verwenden

Schaum fiihrt in der Spulmaschine
zu Funktionsstorungen und
zu einem schlechten
Spiilergebnis

MEIKO

Keine schaumenden Handspulmittel zur Vorreinigung im Bereich der

Spilmaschine verwenden!

Schaum fihrt in der Spilmaschine zu Funktionsstérungen und zu einem schlechten
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13 Allgemeines lUber das maschinelle Geschirrspilen

Unabhangig vom Hersteller, Typ und Modell, Aufbau und Konstruktion einer
Spulmaschine gibt es einige Grundsétze, die ganz allgemein fir das maschinelle
Geschirrreinigen gelten.

13.1 Wasch-/ Spilzonen

Waschtechnisch sind zwei Arbeitsgange, die bei Durchlaufmaschinen raumlich
voneinander getrennt ablaufen, zu unterscheiden:

e die Reinigung des Geschirrs in der Hauptwaschzone
e die Klarspilung des Geschirrs in der Erischwasserklarspilzone

Hauptwaschzone

In der Hauptwaschzone (HWZ) sollen die festanhaftenden Schmutzteilchen aufgequollen,
vom Geschirr abgeltst und von der Waschlauge aufgenommen werden. Die Waschlauge
wird mit Hilfe einer Umwalzpumpe aus dem Waschtank angesaugt und durch die
Disenwaschsysteme auf das zu reinigende Geschirr gespritzt. Die Waschlauge lauft Gber
ein Sieb, das die grébsten Speisereste auffangt, zuriick in den Waschtank und wird von
neuem angesaugt. Die Waschlauge befindet sich also in einem Kreislauf.

In den Waschtank wird das Reinigungsmittel dosiert (mit Hilfe einer speziellen Reiniger-
Dosier-Einrichtung).

Die Aufgabe des Reinigers ist es, die auf dem Geschirr haftenden Fett- und
Schmutzteilchen aufzuquellen, vom Geschirr abzulésen und diese dann so in Schwebe zu
halten (also zu binden), damit sie sich nicht von neuem auf das Geschirr setzen kénnen.
(Es durfen hier ausschlie3lich geeignete Maschinenreinigungsmittel eingesetzt werden!)
Je nach Verschmutzungsgrad und Wasserqualitat ist eine mehr oder weniger starke
Reinigerkonzentration im Waschtank erforderlich.

Damit das Reinigungsmittel seine Waschaktivitat voll entfalten kann, werden je nach
Chemielieferant Waschlaugentemperaturen zwischen 50 und 60° C empfohlen.

Frischwasserklarspilzone

Nachdem das Geschirr die Hauptwaschzone passiert hat, ist es nun die Aufgabe der
Frischwasserklarspllzone, die verschmutzte Waschlauge vom Geschirr restlos
abzuspillen.

Dies geschieht nicht, wie bei der HWZ, in einem Wasserkreislauf, sondern mit frischem
aufgeheiztem Leitungswasser (ca. 80 - 85° C), das durch Disen in feinen Wasserstrahlen
auf das Geschirr gespritzt wird.

Nach der Frischwasserklarspiilzone ist der Reinigungsvorgang abgeschlossen.

Wegen der vorhandenen Oberflachenspannung des Wassers neigt reines Wasser dazu,
Tropfen zu bilden, die nicht vom Geschirr ablaufen und sehr schlecht verdunsten. Um den
Effekt der unerwiinschten Oberflachenspannung zu verringern mischt man dem heil3en
Frischwasser einen Klarspller, auch als Netzmittel bezeichnet, bei. Die Aufgabe des
Klarspllers ist es, dem Wasser die Eigenschaft zu nehmen, Trépfchen zu bilden. D.h. das
mit Klarspiler angereicherte Frischwasser kann leicht und fast vollstandig vom Geschirr
abflieBen. Somit bleibt auf dem Waschgut nur ein hauchdinner Wasserfilm zurtick, der
durch die Eigenwarme des Geschirrs leicht verdunsten kann.

Je nach Beschaffenheit des Geschirrgutes (Besteck aus Metall, Tabletts aus Kunststoff,
Geschirr aus Porzellan, Keramik oder Glas) werden unterschiedliche Anforderungen an
den Klarspiler gestellt. Dies sollte bei der Auswahl der Mittels bzw. des
Reinigerlieferanten unbedingt beriicksichtigt werden.

Die Eindosierung des Klarspllers erfolgt in einer speziellen Verwirbelungskammer in der
Frischwasserleitung.
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13.2 Trocknung
Ein gutes Trocknungsergebnis héngt von mehreren Faktoren ab.

Zum Einen vom eingesetzten Klarspiler (siehe vorne).

Zum Zweiten von der Eigenwarmeaufnahme des Geschirrs. Die Wéarme, die das Spulgut
wahrend des Waschvorgangs aufnimmt und speichert, tragt erheblich zur Verdunstung
des Wasserfilmes (d.h. zur Trocknung) bei. Schwere Gegensténde, z. B. Besteckteile aus
Metall und Geschirrteile aus Keramik, kdnnen viel mehr Wéarme aufnehmen und
speichern als ein leichtes Kunststofftablett. So ist es zu erklaren, dass ein schwerer
Steingutteller viel besser trocknet als ein Kunststofftablett. Bei Trocknungsschwierigkeiten
kann hier die richtige Wahl des Klarspulers weiterhelfen.

Weiter ist die Transportgeschwindigkeit fir eine gute Trocknung mafR3gebend.

Auch wird die Trocknung des Geschirrs erheblich verbessert und beschleunigt, wenn die
Maschine mit einer zusatzlichen Trocknungszone (TR) ausgerustet ist. Hier wird erwarmte
Luft Uber das Geschirrgut geblasen, das ein rasches Verdunsten des Wassers
ermaoglicht.

13.3 Einfluss der Wasserqualitat (Wasserhéarte, Salzgehalt)

Die Wasserqualitat, d.h. die Art und Menge der im Wasser geldsten Stoffe (Gase, Salze),
kann in ganz erheblichem Maf} die Funktionsfahigkeit und sogar die Lebensdauer der
Spulmaschine beeinflussen.

Wasserharte, Kalk
Kalkhaltiges Wasser wirkt sich in dreifacher Hinsicht negativ auf die Funktionsfahigkeit
der Maschine aus:

Der im Wasser geloste Kalk wird bei einer Erwarmung des Wasser auf Uber ca. 60° C
ausgeschieden und lagert sich unter Umstanden an den Wanden der Warmequellen,
d.h. an den Heizstdben an. Ein (UbermaRiges Verkalken der Heizstabe fihrt
zwanglaufig zur Uberhitzung und damit zu vorzeitigem Versagen. Unsere Empfehlung
lautet daher, die Spulmaschine mit einer sehr geringen Wasserhéarte zu betreiben.
Eventuell ist eine Enthartungsanlage erforderlich.

Durch die Anwesenheit von geléstem Kalk wird die Wirkung des chemischen Reinigers
herabgesetzt. Ein je nach Kalkgehalt mehr oder weniger groBer Teil der reinigenden
Inhaltsstoffe wird von dem Kalk gebunden und steht so nicht mehr fir die Reinigung zur
Verflgung. Die Folge von kalkhaltigem Wasser ist ein gesteigerter Reinigerbedarf.
Ein zu groRBer Gehalt an gelésten Salzen im Wasser, dazu gehdren neben den
Calciumteilchen, die fur die Verkalkung verantwortlich sind, auch Magnesium, Natrium
usw., fohrt zu Rander- oder Fleckenbildung auf den Geschirrteilen (besonders bei
Metallbesteck und Glasern).

Da bei der Trocknung nur das Wasser verdunsten kann, bleiben die vorher im Wasser
geldsten Salze auf den Geschirrteilen zuriick und bilden die unerwiinschten Rander oder
Flecken. In diesem Fall kann eine Entsalzungsanlage Abhilfe schaffen.

Diese zuruckbleibenden Salze werden als Abdampfrickstande bezeichnet und kénnen
bereits bei einer geringen Konzentration zu Fleckenbildung fihren.

(Genauere Informationen, auch uber Grenzwerte erhalten Sie im Internet unter
http://lwww.vgg-online.de)
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13.4 Enthartung des Wassers
Enthartung bedeutet, dem Wasser die kalkhaltigen Anteile zu entziehen.

Eine Enthartung des Wassers wird erforderlich, wenn der Kalkgehalt (d.h. die
Konzentration der im Wasser geldsten Calciumteilchen) zu hoch ist, und deswegen die
Gefahr der Verkalkung von Heizstdben und Maschinenteilen besteht.

Die Enthartung geschieht in der Regel im sogenannten lonenaustauschverfahren, dabei
wir das kalkhaltige Wasser durch Granulat geleitet. Hier werden dem Wasser die
Kalkanteile entzogen und gegen Natriumteile ausgetauscht, die keine Gefahr fir die
Heizstdbe darstellen. Der Gesamtsalzgehalt wird hierbei nicht verringert, es findet
lediglich ein Austausch der Calciumionen gegen Natriumionen statt.

(Genauere Informationen, auch Uber Grenzwerte erhalten Sie im Internet unter
http://www.vgg-online.de)

13.5 Entsalzung des Wassers

Entsalzung (nicht zu Verwechseln mit Enthartung) bedeutet, dem Wasser alle in ihm
geldsten Salze (Calcium, Natrium, Magnesium usw.) zu entziehen. Die Entsalzung kann
erforderlich werden, wenn es nach der Trocknung zu einer weil3en Rander- oder
Fleckenbildung auf den Geschirrteilen kommt, d.h. wenn der Gesamtsalzgehalt des
Wassers zu hoch ist (nur das Wasser kann verdunsten, die Salze bleiben als Flecken auf
den Geschirrteilen zurtick, auch als Abdampfruckstand bezeichnet).

Die Entsalzung erfolgt im sogenannten zweistufigen lonenaustausch- bzw.
Mischverfahren oder im Umkehrosmoseverfahren. Da entsalztes Wasser eine gewisse
Aggressivitat gegenuber Metallen besitzt, sollte es wieder mit Rohwasser gemischt
werden. Die Leitwerte wie sie im VGG genannt sind sollten nicht Gberschritten werden.
(Genauere Informationen, auch Uber Grenzwerte erhalten Sie im Internet unter:
http://www.vgg-online.de)

13.6 Dosierung des Reinigungsmittels/ Klarspulmittels

Grundsatzlich muss soviel Reiniger in den oder die Waschtanks zudosiert werden, dass
alle Geschirrteile die Spilmaschine im sauberen Zustand verlassen.

Mengenangaben kdnnen hier nicht gemacht werden, da die Menge:
¢ vom Dosiersystem (Flissig; Pulver; Block; Sprihsystem; ...)
vom Verschmutzungsgrad
von der Antrockenzeit
von der Vorerwarmung der (z.B.) Teller
von der Menge der aufgebrachten Starke
von der Wasserqualitat
von der verwendeten Art des Reinigers (Desinfektionsreiniger oder nicht, ...)

abhangig ist.
Auch kann es Unterschiede vom einen zum anderen Chemielieferanten geben.

Die Qualitdt des Waschguts ist eventuell auch mit der Transportgeschwindigkeit der
Spllmaschine zu beeinflussen.

Wie empfehlen die Mengeneinstellungen von dem Chemielieferanten vornehmen zu
lassen.
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13.7 Reinigersprihsystem

Anstelle der konventionellen Dosierung des Reinigers in den Waschtank sprihen,
spezielle in der Spulmaschine, installierte Disen einen konzentrierten Starkeldser direkt
auf das Spilgut.

Diese Starkelésung bricht die anhaftenden Starkebelage mit hoher Wirksamkeit auf. Die
losgeldste Starke wird in der nachfolgenden Waschzone abgespuilt.

Diese speziellen Reinigerspriihsysteme werden von verschiedenen Chemielieferanten
angeboten.

13.8 Dosierung des Klarspilmittels

Grundsatzlich muss soviel Klarspiler zudosiert werden, dass ein maximales
Trockenergebnis erreicht wird.

Mengenangaben kénnen hier nicht gemacht werden, da die Menge und die Art des
Klarspulers:

e vom Waschgut (Glas; Porzellan; Metall; Kunststoff)

e von der Wasserqualitat
abhéngig ist.

Auch kann es Unterschiede vom einen zum anderen Chemielieferanten geben.

Die Qualitat des Trockenergebnisses ist eventuell auch mit der Transportgeschwindigkeit
der Spulmaschine zu beeinflussen.

Wie empfehlen die Mengeneinstellungen von dem Chemielieferanten vornehmen zu
lassen.

13.9 Tauchreinigung

Waschgut, das trotz ausreichender Dosierung und Waschdauer nicht einwandfrei
gereinigt wird, muss vor dem Spilprozess in einem Einweichbecken getaucht werden.

Ein geeigneter Tauchreiniger (Chemielieferant) sollte dem Einweichwasser zugesetzt
werden. (auf gar keinen Fall aber ein Handspulmittel verwenden. Handspulmittel bringt
die Spulmaschine zu schdumen, was wiederum die Waschkraft der Pumpen
zerstort).

13.10 Entkalken der Maschine

Durch Klarspilen mit sehr kalkhaltigem Wasser (z. B. hervorgerufen durch jahreszeitliche
Schwankungen der Wasserharte, Wartungsfehler) kann es innerhalb der Maschine zu
unschonen Kalkablagerungen kommen, die aul3er ihrer optischen Werte (wei3e, raue
Belage) kaum weiteren Einfluss auf das Spilergebnis haben.

Viel schlimmer jedoch sind Kalkablagerungen auf den Heizstaben im Waschtank und im
Durchlauferhitzer fur das Klarspllwasser. Ein zu dicker Belag auf einem Heizstab wirkt
wie ein Warmeisolator und verhindert so die Wéarmeabgabe des Heizstabes an das
Wasser. Die Folge ist ein Uberhitzen und Durchbrennen des Heizstabes.

Einmal angesetzte Kalkbeldge lassen sich mit speziellen Entkalkungsmitteln
(Chemielieferant) entfernen. Diese Mittel sind jedoch s&urehaltig und sehr aggressiv. Sie
sollten daher nicht allzu haufig, vor allem nicht in zu hoher Konzentration, angewendet
werden, da aufler den Kalkablagerungen auch andere Teile der Spulmaschine
angegriffen und zerstort werden kénnen.

Diese Arbeiten sollten nur unter strenger Beachtung der Anwendungs- und
Gefahrenhinweise der Entkalkungsmittel durchgefihrt werden.

Um nach einer Anwendung sicherzustellen, dass alle Entkalkungsmittelriickstande
neutralisiert sind, muss die Maschine grindlich ausgespult und entleert werden. Danach
sollte die Maschine frisch gefillt und mindestens 15 Minuten lang betrieben werden.
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13.11 Verfarbungen an Edelstahl und Besteckteilen

Die meist in Regenbogenfarben schillernden Verfarbungen, die sowohl an Besteckteilen
als auch grofR¥flachig in der Spllmaschine auftreten kénnen, sind in der Regel auf eine
Unterdosierung des  Reinigungsmittels  zurtickzufihren. Eine  Erhéhung der
Reinigerdosierung oder die Umstellung auf ein anderes Reinigerprodukt wird in den
meisten Fallen sofort Abhilfe schaffen.

Eine weitere Ursache fiir Verfarbungen an Besteckteilen kénnen die in den Speiseresten
enthaltenen Saurereste sein (Obstsdure, Essig, Eierspeisen, Schlake, usw.), die zulange
auf die Edelstahlteile wirken, bevor sie gereinigt werden. Eine Tauchreinigung mit
Zitronenséaure kann hier weiterhelfen.

Der Grund fiur Verfarbungen oder nicht einwandfreies Aussehen an Besteckteilen kann
nattrlich auch in einer ganz allgemein nicht ausreichenden Reinigung der Teile zu suchen
sein. Bereits ein hauchdunner Schmutzbelag auf Besteckteilen, wirkt unansehnlich. Dann
muss geklart werden, ob es an der Spulmaschine, ob es an einer Unterdosierung des
Reinigers liegt oder ob auf ein anderes Reinigerprodukt umgestellt werden muss.

Wichtig! Beim Handdosieren von Pulverreiniger ist auf eine gro3flachige Verteilung des
Pulvers zu achten, damit es nicht durch zu starke Reinigerkonzentration zu ortlichen bzw.
punktférmigen Verfarbungen kommt.

14 Technische Beschreibung

14.1 Beheizungsinstallation, Einteilung in Druck- bzw.
Temperaturstufen

Bedingt durch die unterschiedlichen Mdglichkeiten der Beheizung (Niederdruck ... NDD,
Hochdruck ... HDD, Pumpenheilwasser ... PHW) ist es erforderlich, die Rohrinstallation
und die eingesetzten Armaturen in der Spulmaschine speziell auf einen vom Kunden
geforderten Druckbereich abzustimmen. (nicht bei elektrischer Beheizung).

14.2 Magnetventile

Bei kleineren Driicken in den Heizungsleitungen kénnen die Heizmedien direkt mit
Magnetventilen gesteuert werden.

14.3 Stellventile, Vorsteuerventile

Bei groReren Dricken in den Heizungsleitungen sind groRe Kréfte zur Betatigung der
Ventile, die die Heizmedien steuern, erforderlich. Um die erforderlichen Krafte
aufzubringen arbeitet man mit sogenannten Vorsteuerventilen, mit denen man ein
~oteuermedium® (Wasser oder Druckluft) schaltet. Dieses Steuermedium ist seinerseits in
der Lage, die erforderlichen Kréafte, die zum Betétigen des eigentlichen Dampf- bzw.
HeilRwasserventils (Stellventil) notwendig sind, aufzubringen.

Das Vorsteuerventil (Magnetventil) wird elektrisch angesteuert und gibt das
Steuermedium (Wasser oder Druckluft) in den Membranraum des Stellventils frei. Dort
wird die Membrane in Folge des Drucks bewegt und betétigt somit das Ventil.

Der Druck des Steuermediums muss gewahrleistet sein (keine DruckstoRe).

Gegebenenfalls ist ein Druckminderventil einzubauen.
Notwendige Driicke und Mengen, siehe ,Vorschriften und Richtwerte®.
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14.4 Kondensatstauer

Fur die Funktion einer Dampfbeheizung sind hinter jedem Verbraucher Kondensatableiter
notwendig. Alle fir den Betrieb notwendigen Kondensatableiter sind in der Maschine
eingebaut. Bei der Installation der Kondensatleitungen wird von einer drucklosen, mit
Gefalle verlegten, bauseitigen Kondensatriickfiihrung ausgegangen.

14.5 Kondensatableiter fir bauseitige Kondensatriuckfihrung tber
ansteigende Leitungen

Muss das Kondensat zur Decke geflihrt werden, ist ein spezieller Kondensatableiter
eingebaut, welcher die Kondensatleitungen in kaltem Zustand entwassert.

Bei Inbetriebnahme muss die Justierschraube so verdreht werden, dass im Betrieb aus
der Offnung “A“ kein Kondensat austritt (im Uhrzeigersinn schlieRend).

Diese Entwésserung erfolgt in der Regel auf dem Fuf3boden.

14.6 Frischwasserspareinrichtung/Taktschaltung

Die Frischwassersparschaltung dient zur Optimierung des Frischwasserverbrauches und
damit auch der Optimierung des Energieverbrauchs. Der Schalter, in Form eines
Rechens im Einlaufbereich aktiviert die Steuerung. Die Steuerung wiederum schaltet je
nach Einstellung die Frischwasserklarsptlung. Entsprechend eingebauter Optionen kann
die Frischwasserklarspilung langer oder kiirzer betrieben werden.

Bei Maschinen mit vorgeschalteter Pumpenklarspilzone regieren Pumpen- und
Frischwasserklarspulung gleichzeitig.

Die Taktschaltung ist eine erweiterte Ausfiihrung der Frischwassersparschaltung. Sie
steuert neben der Klarspilung auch alle Pumpenmotore, sowie den Transport. Im
Gegensatz zur Frischwassersparschaltung muss, wenn sich die Maschine in Taktpause
befindet die Maschine mit dem Taktstartschalter am Einlauftunnel gestartet werden.

14.7 Abluftwarmertuckgewinnung

Je nach Maschinenausfihrung ist die Spilmaschine mit einer Abluftwarmerickgewinnung
ausgerustet. Diese Einrichtung dient dazu, die aus der Maschine abgesaugte feuchte
warme Abluft (Wrasen) zu entfeuchten und gleichzeitig deren Warmeenergie
auszunutzen, um kaltes Frischwasser (fur die Frischwasserklarspilung) vorzuwéarmen.

Dies geschieht folgendermal3en:

Das kalte Frischwasser wird durch den Wéarmetauscher der Abluftwarmerickgewinnung
geleitet, und dort aufgewarmt. Danach wird das vorgewdrmte Frischwasser einem
Durchlaufwassererwarmer zugefihrt. Hier wird es auf die zur Frischwasserklarspilung
notwendige Klarspultemperatur aufgeheizt.

14.8 Wrasenabsaugung

(Wrasen = feuchte, warme Kuchen- bzw. Maschinenabluft)
Durch das Umwalzen und Verspritzen der Tankwaschlauge wird die Luftfeuchtigkeit
innerhalb des Maschinengehéuses sehr stark erhoht. Dies fuhrt zum Wrasenaustritt an
den Offnungen des Maschinenein- und Maschinenauslaufs.

Um diesen Wrasenaustritt in Grenzen zu halten, sollte die Maschine an ein Abluftsystem
angeschlossen sein.

Vorsicht: Zuviel Absaugung bedeutet einen erhéhten Warmebedarf und somit héhere
Betriebskosten.
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14.9 Trocknungszone

Die Dusentemperatur sollte zwischen 70 - 80° C betragen. Die Trocknungszone arbeitet
im Umluftbetrieb, d.h. die Luft aus der Trocknungszone wird von einem Geblase
angesaugt zur Erwarmung Uber ein beheiztes Heizregister geleitet und anschlieRend
durch mehrere Disen auf das zu trocknende Geschirrgut geblasen, um nun von neuem
wieder angesaugt zu werden.

Da in diesem Kreislauf die Luft immer mehr Feuchtigkeit aufnimmt (und damit die
Trocknungseigenschaft abnehmen wirde) ist es erforderlich einen Teil dieser Luft standig
abzusaugen, damit trockenere Luft (aus dem Kiichenbereich) in den Kreislauf gelangt.

Die abgesaugte, feuchte, heil3e Luft wird nun entweder direkt in das bauseitige Abluftnetz
oder aber zuerst zur Entfeuchtung und zur Energiertickgewinnung tber den Kondensator
einer Abluftwarmerickgewinnung geleitet.

14.10 Frostschutzwachter

Je nach Kundenwunsch ist die Warmertickgewinnungsanlage mit einem Frostwachter
ausgerustet. Er soll ein einfrieren, wegen Frosteinfall durch das Abluftrohr, des
Abluftwarmertickgewinnungswarmetauschers verhindern.

Der Frostschutzwéchter, dessen Temperaturfihler im Gehéause der
Warmerlckgewinnungsanlage montiert ist, schaltet bei Unterschreitung einer
Mindesttemperatur (ca. 5°C) das Maschinenabluftgeblase ein. Das Geblase zieht dann
warme Raumluft Gber den Wéarmeriickgewinnungs-Kondensator und die einfallende
Kaltluft wird durch das Abluftrohr wieder nach auf3en gedriickt.

Achtung!

Der Frostschutzwachter funktioniert nur, wenn der
Hauptschalter eingeschaltet ist und Spannung an der Maschine
anliegt! (Der eingeschaltete Hauptschalter ist nur im
beaufsichtigten Betrieb zulassig!)

Die Funktion des Wachters sollte jahrlich vor Beginn der
Frostperiode gepriuft werden (Temperaturfihler in Eiswasser
eintauchen).
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14.11 Warmepumpe

Eine Warmepumpe hat im Prinzip die gleiche Funktionsweise wie eine Kélteanlage, nur
mit dem Unterschied, dass bei der Kéalteanlage die Kalte genutzt wird aber die Abwarme
verloren geht, und bei der Warmepumpe die Abwarme genutzt wird, aber die ,Kalte* an
die Umgebung abgegeben wird.

Das Kaltemittel zirkuliert vom Verdichter (Kompressor) geférdert in einem Kreislauf
zwischen einem Verflussiger (Warmetauscher Kaltemittel-Wasser) und einem
Verdampfer (Warmetauscher Luft-Kaltemittel).

Im Verdampfer wird die Warme aus der Maschinenabluft aufgenommen, dadurch kihit
die vorbeistreichende Maschinenabluft ab. Im Verflissiger wird diese Wéarme an die
Spilmaschine abgegeben.

Ein Expansionsventil im Kaltemittelkreislauf reguliert die umlaufende Kaltemittelmenge.

Wérmeabgabe

Verflussiger

Expansions- Hochdruck
ventil

Niederdruck
iederdruc Verdichter

Verdampfer

flissig gasférmiq

Warmeaufnahme

In diesem Kreislauf andert das Kéaltemittel seinen Aggregatzustand, d. h. je nach Druck
und Temperatur ist es flissig bzw. gasférmig. Der Verdichter foérdert gasférmiges
Kaltemittel auf einen hohen Druck und dadurch hohe Temperatur.

Durch die Warmeabgabe im Verflissiger (Plattenwarmetauscher und/oder Koaxialrohre)
kondensiert das Kaltemittel vollstandig. Im Expansionsventil wird das nun flussige
Kaltemittel entspannt und kuhlt sich dabei auf eine niedrige Temperatur ab.

Das nun kalte und flissige Kaltemittel kann jetzt im Verdampfer (Warmetauscher im
Abluftstrom) von neuem wieder die Warme aus der Maschinenabluft aufnehmen und
verdampft dabei.

Fur den Antrieb des Verdichters wird nur etwa ein Drittel derjenigen Energiemenge
bendtigt, die man in Form von Wéarme aus Maschinenabluft zurtickgewinnen kann.
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14.12 Frischwassernetztrennung

Um eine ungewollte Riicksaugung von chemie- oder schmutzbelastetem Frischwasser zu
verhindern wird, entsprechend den Bestimmungen der Normen, das Frischwasser-
Klarspulsystem der Maschine komplett vom bauseitigen Leitungsnetz getrennt.

Dies geschieht mit Hilfe eines Wasserkastens, in welchen das Leitungswasser iber ein
Schwimmerventil eingeleitet wird. Eine eventuelle Ricksaugung wird dadurch verhindert,
dass das zulaufende Frischwasser uber einen Luftspalt (freier Einlauf) in den
Wasserkasten eingeleitet wird. Selbst bei hoéchst méglichem Wasserstand im
Wasserkasten liegt die Austrittsoffnung des Zulaufwassers noch oberhalb der
Wasseroberflache. Ein Schwimmerventil reguliert den Zulauf.

Eine Drucksteigerungspumpe entnimmt dem Wasserkasten die gewilnschte Menge an
Frischwasser und pumpt sie, je nach Maschinenausfiihrung entweder direkt oder Uber
eine Warmeriickgewinnung in das Klarspulsystem.

Die von der Pumpe geférderte Wassermenge muss wegen der eingebauten Heizenergie
zur Erwarmung des Klarspilwassers mengenmafig angepasst sein.

14.13 Chemie-Spar-System-plus

Diese Maschine ist ausgertstet mit einer hochwirksamen Mischkammer zur Reduzierung
des Klarspulmittelverbrauchs fur die Frischwasserklarsplilung (FKSP). Diese
Mischkammer befindet sich im Wasserpfad der FKSP, zwischen
Durchlaufwassererwarmer und dem Klarspilsystem.

Die wesentliche Eigenschaft der Mischkammer besteht darin, dass sie das Klarspulmittel,
welches in der Regel nur pulsierend von der Dosierpumpe geférdert wird, optimal mit dem
Frischwasser vermischt und so eine voéllig gleichmé&Rige Verteilung von Klarspiler und
Frischwasser erreicht wird. Die optimale Vermischung wird bewirkt durch eine gezielte
Verwirbelung von durchflieBendem Frischwasser und eingeimpftem Klarspdiler.
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15 Selbsthilfe bei Stérungen

Storung: Abhilfe

Maschine fillt nicht! .

Kein Wasser vorhanden

Schmutzfénger verstopft

Niveauelektrode / Schwimmer verschmutzt
Magnetventil defekt

Klarspilung spritzt nicht! .

Kein Wasser vorhanden
Schmutzfanger verstopft
Magnetventil defekt

Bei Wassersparschaltung
Sparrechenschalter/Taktimpulsgeber defekt

Netztrennungspumpe ausgefallen
Klarspilsystem verkalkt
Integrierte Umkehrosmoseanlage ausgefallen

Austritt von Wrasen! .

Absaugung ausgefallen
Vorhéange fehlen
Temperaturen zu hoch

Wascharme, Trocknungsdisen, Luftleitbleche
verbogen oder nicht richtig eingesetzt

Streifen und Schlieren auf | e
dem Geschirr!

Zu hoher Mineralgehalt des Klarspulwassers (siehe
Betriebsanleitung)

Wenn Beobachtung nur zu bestimmten Zeiten,
Enthartungsgeréat hinsichtlich Regeneration
Uberpriufen. Diese darf nicht in die Spulzeit fallen.

Defekte, oder Uberfahrene Wasservorbehandlung

Eventuell auch unterschiedliches Wasser, je nach
Wasserwerk

Ungeeignete Klarspulmittel oder falsche Dosiermenge
Falsch eingehangte oder fehlende Vorhange

Zuvor zu grol3e Behélter gewaschen. Dadurch
Reinigerverschleppung in hintere Tanks

Zu schnelle Transportgeschwindigkeit

Starke Schaumbildung im | e
Waschtank!

Durch vorgereinigte Teile gelangt Handspulmittel in
die Waschtanks

Tagliche Maschinenreinigung erfolgt mit
schaumenden Reinigungsmitteln welche spater in die
Maschine gelangen.

Besser Vorabraumen, da Schmutzbelastung der
Tanks zu hoch. Alternativ Waschtanks zwischendurch
entleeren

Klarspilwassermenge zu gering
Ungeeigneter Reiniger oder Klarspiler
Zu niedere Temperaturen < 40° C
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16 Ausbildung des Personals
Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an der Spiilmaschine arbeiten.

Die Zustandigkeiten des Personals sind klar festzulegen fur das Bedienen, Warten und
Reparieren.

Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der
Spllmaschine arbeiten.

Personen Eingewiesenes Unterwiesener Geschulter
Bedienpersonal Haushandwerker Haushandwerker
oder Monteur
Tatigkeit

Aufstellung und Montage

*

Inbetriebnahme

Betrieb, Bedienung 'S

Reinigung

*

Sicherheitseinrichtungen 'S
prufen

Stérungssuche

LB R IR I 2

Storungsbeseitigung,
mechanisch

Storungsbeseitigung,
elektrisch

Wartung

L AR JIE R JER BRI ZIR 2R 2

Reparaturen ¢

Die Einweisung sollte schriftlich quittiert werden.

17 Entsorgung der Anlage

Bei einer Entsorgung der Anlage (Demontage/Verschrottung) sind die Bauteile
entsprechend ihren Materialien bevorzugt einer Wiederverwendung zuzufiihren.

Hier eine Auflistung der anfallenden Materialien, die bei einer Demontage am haufigsten
vorkommen:

Chrom-Nickel-Stahl

Aluminium

Kupfer

Messing

Elektro- und Elektronikteile

PP und weitere Kunststoffe

18 Gerauschemission
Arbeitsplatzbezogener Schalldruckpegel siehe ,Vorschriften und Richtwerte®.

19 Nicht-ionisierende Strahlung

Nicht-ionisierende Strahlung wird nicht gezielt erzeugt, sondern lediglich technisch bedingt
von den elektrischen Betriebsmitteln (z. B. von Elektromotoren, Kraftstromleitungen oder
Magnetspulen) abgegeben.

AuRerdem besitzt die Maschine keine starken Permanentmagnete. Bei Einhaltung eines
Sicherheitsabstandes (Abstand Feldquelle zu Implantat) von 30 cm kann die
Beeinflussung aktiver Implantate (z. B. Herzschrittmacher, Defibrillatoren) mit hoher
Wahrscheinlichkeit ausgeschlossen werden.
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20 Vorschriften und Richtwerte
Zitierte oder wichtige Normen, Vorschriften und Institutionen:

DIN 10510 Gewerbliches Geschirrspilen mit Mehrtank-Transportgeschirrsplilmaschinen

DIN 10 512 Gewerbliches Geschirrspulen mit Eintank-Geschirrsplilmaschinen

DIN 1988 Technische Regeln fur Trinkwasser-Installation (TRWI)

DIN 1717 Schutz des Trinkwassers vor Verunreinigungen Sicherungseinrichtungen

VDI 2052 Raumlufttechnische Anlagen fiir Kiichen

DVGW Deutsche Vereinigung des Gas- und Wasserfaches e.V http://www.dvgw.de
VGG Vereinigung gewerbliches Geschirrspilen http://www.vgg-online.de

Wassergualitatswerte nach VGG

Gesamtharte bis 3 °dH

Chloridgehalt max. 50 mg/l Wasser (Zur Vermeidung von Lochkorrosion bei niedriger legierten
Besteckstahlen)

Schwermetalle Als Grenzwerte sind 0,1 mg Eisen und 0,05 mg Mangan pro Liter Wasser anzusehen.
0,05 mg Kupfer pro Liter Wasser kénnen bereits zu einer Verfarbung des Spulgutes und
der Geschirrspiilmaschine fuhren.

Gesamt-Salzgehalt max. 400 uS/cm (bezogen auf Porzellan und Opalglas)
max. 100 uS/cm (bezogen auf Glas)
max. 80 uS/cm (bezogen auf Edelstahl)
(gemessen Uber Leitfahigkeit).

Maschinentemperaturen nach DIN 10510 und DIN 10 512

Ohne Desinfektionskomponente mit Desinfektionskomponente
Frischwasser-Vorabraumung 25°C - 40°C
Pumpen-Vorabraumung 40°C - 50°C
Reiniger-Umwalztank 60°C - 65°C 55°C - 65°C
Pumpen-Klarspilung 60°C - 70°C
Frischwasser-Klarspilung 80°C - 85°C
Steuermedium fir Ventile:
Dricke Min. 3,5 bar, max. 8 bar (keine Druckstof3e)
Verbrauch eines Stellventils pro Ca. 0,01 Liter bei 3 bar

Schaltspiel

Gerauschemission:
Die Bestimmung des Schallleistungspegels aus der Schalldruckmessung erfolgte nach dem Hullflachenverfahren in
Anlehnung an: DIN EN ISO 3744 Genauigkeitsklasse 2

Arbeitsplatzbezogener LpA < 73dB
Schalldruckpegel (Messunsicherheit +/- 1,5 dB)
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21 Wartung

Wartungsarbeiten durfen nur durchgefiihrt werden, wenn die Spllmaschine abgeschaltet
ist. Weiterhin muss der zur Spilmaschine gehérende Hauptschalter abgeschaltet und
gesichert sein.

Vorhandene Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht demontiert werden!

Bei allen regelmaligen Wartungen sind alle Sicherheitseinrichtungen des Gerétes /
Anlage einer Funktionspriifung zu unterziehen.

Wir empfehlen Ihnen mit unserer Werksvertretung einen Wartungsvertrag abzuschlieen
damit eine lange Lebensdauer der Spulmaschine erreicht wird.

21.1 Grundlegende SicherheitsmalBhahmen bei Wartung

In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Wartungsintervalle einhalten!
Wartungsanleitungen zu den Einzelkomponenten in dieser Betriebsanleitung beachten!

Vor der Ausfuhrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten den Zugang zum
Arbeitsbereich der Anlage fiir unbefugte Personen sperren! Hinweisschild anbringen oder
aufstellen, das auf die Wartungs- oder Reparaturarbeit aufmerksam macht!

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten den Hauptschalter fir die Stromversorgung
ausschalten und mit einem Vorhangeschloss sichern! Der Schlissel zu diesem Schloss
muss in Handen der Person sein, die die Wartungs- oder Reparaturarbeit ausfihrt! Bei
Nichtbeachtung kdnnen schwere Koérperverletzungen oder Sachschaden auftreten.

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten sicherstellen, dass alle eventuell zu beriihrende
Teile der Anlage sich auf Raumtemperatur abgekihlt haben!
Umweltgefadhrdende Schmier-, Kihl- oder Reinigungsmittel ordnungsgemalf? entsorgen!

21.1.1 Vor Inbetriebnahme nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten

Vor Inbetriebnahme, nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten, alle Prifungen wie unter
.Inbetriebnahme bei Erstinbetriebnahme durch den Servicetechniker® beschrieben,
durchfiihren.

21.1.2 Umweltschutz-Vorschriften beachten

Bei allen Arbeiten an und mit der Maschine sind die gesetzlichen Pflichten zur
Abfallvermeidung und ordnungsgemafen Verwertung/Beseitigung einzuhalten!
Insbesondere bei Installations-, Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen wasser-
gefahrdende Stoffe wie:

e Schmierfette und -6le

o Hydraulikdle

o KihImittel

o l6sungsmittelhaltige Reinigungsflissigkeiten

nicht den Boden belasten oder in die Kanalisation gelangen! Diese Stoffe missen in
geeigneten Behdltern aufbewabhrt, transportiert, aufgefangen und entsorgt werden!
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Servicestufe

® @ ® @

B min. 1x min. 1x min. 1x

Re'“tlg_l:’@s' vierteljahrlich | halbjahrlich jahrlich
H arpeiten

Wartungsarbeit _ _

- jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN:

Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer

Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an
diesem Teil durchzufihren!!!

1. Allgemeine Reinigung

Siebkorb

Tankabdecksieb

Pumpenansaugsiebe

Spritzschutzvorhange

Wasch- und Klarspuldisen

Waschtanks

Schwimmer der Tankfullung

(AR AR AR AR 2R 2K 2

2. Bandantriebe

Getriebemotor priifen

Getriebemotor auf &uf3ere Beschadigungen priifen

Getriebemotor auf Lagergerdusche priifen

Stromaufnahme prufen (I siehe Elektroschaltplan)

Luftungsgitter auf Sauberkeit prifen

L 2R 2K 2R 2

L IR AR 2R 2

Antriebskette prifen

Kettenrader, Kette und Kettenspanner auf Abniitzung priifen

Funktion des Kettenspanners priifen

Spannung der Kette prifen

Bei Bedarf Kette nachschmieren (Kriechdl zum spriihen oder Silikonspray)

L IR 2R 2R 2

AR AR AR 4

Bandendschalter auf korrekte Abschaltung prifen

Schalter elektrisch auf Funktion prifen

*

Schalter auf mechanische Beschadigungen prufen

Schalterfunktion in Bezug auf Bandnachlauf prifen. Der mechanische
Schaltweg der Endschalterwippe muss grof3er sein als der Bandnachlauf

Banduberlastschalter auf korrekte Abschaltung prufen

Schalter elektrisch auf Funktion prifen

Schalter auf mechanische Beschadigungen priifen

2

2

Schalterfunktion in Bezug auf Uberlastschaltung priifen.
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Servicestufe

O] @ ® @

» min. 1x min. 1x min. 1x

Relrggg:ngs- vierteljahrlich | halbjahrlich jéhrlich
H arpbeiten

Wartungsarbeit . .

- jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN:

Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer

Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an
diesem Teil durchzufiihren!!!

3. Bandspannstation

Bandspannung prifen. Das Maschinenband muss im freien Ein- oder L 4 * *
Auslauf ca. 10 cm hochzuheben sein
Bandumlenkrader und Stellringe auf Beschadigung und Position prifen L 4 * *
4. Transportband
Transportband-Splinte auf VerschleiR, Beschadigung und Vollstandigkeit * 4 *
priifen
Transportband (Bandfinger, Laufrollen, Zuglaschen und Bandstangen) auf * 4 *
Verschleil3, Beschadigung und Vollstandigkeit priifen
Das Transportband muss ruckfrei laufen, Laufschienensttf3e beachten 4 *
5. Waschpumpen
Pumpenmotor priifen
Motor auf auBere Beschadigungen priifen 2 *
Stromaufnahme priifen (In siehe Elektroschaltplan) 4 *
Motor auf Lagergerausche (Lagerschaden) priifen 2 *
Luftungsgitter auf Sauberkeit priifen 4 *
Waschpumpe prifen
Dichtigkeit der Gleitringdichtung priifen (Sichtkontrolle von auRen) L 4 2 L 4
Die Gleitringdichtung wechseln ;«'ﬁéag: égggfﬁ
Pumpenlaufrad auf Beschéadigungen priifen L 2
Pumpengehause auf Beschadigungen priifen 2 L 2 L 2
Pumpenansaugsieb
Pumpensieb auf Zustand prifen * L 4 *
Pumpensieb innen grundreinigen *
Pumpensieb auRen reinigen * L 4 2 L 2
6. Waschsysteme
Steigrohr auf Dichtigkeit uberprufen
- Ubergang Pumpe / Steigrohr * L 4 *
- Steigrohr * 2 *
- Ubergang Steigrohr / Waschsystem * * *
- Sitz Waschsystem * 2 *
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Servicestufe

0] @ ® (©)

» min. 1x min. 1x min. 1x

Remblgltings- vierteljahrlich | halbjahrlich jéhrlich
H arpeiten

Wartungsarbeit . .

R jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN:

Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer

Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an
diesem Teil durchzufiihren!!!

Waschsystem prifen

Waschsystem auf Beschadigungen priifen

*

*

*

Dusen auf Sauberkeit prifen

4

4

4

Endkappen auf Vollzéhligkeit prifen

7. Frischwasserklarspilsystem

Netztrennung Motor Uberprifen (wenn vorhanden)

Motor auf duRere Beschadigungen prifen

Stromaufnahme prifen (I siehe Elektroschaltplan)

Motor auf Lagergerausche (Lagerschaden) priifen

Luftungsgitter auf Sauberkeit prifen

L IR 2K 2R 2

L IR 2K 2R 2

Netztrennung Pumpe tberprifen (wenn vorhanden)

Dichtigkeit der Gleitringdichtung priifen (Sichtkontrolle von auf3en)

*

Die Gleitringdichtung wechseln

ca. alle 2 Jahre
alle ca. 3000 h

Pumpenlaufrad auf Beschéadigungen priifen

Pumpengehause auf Beschadigungen priifen

System

Gesamtes System auf Beschadigung und Dichtheit prifen

L 4

4

Dusen auf Sauberkeit prifen

L 4

Wassermenge prufen (Wasseruhr / Auslitern)

Netztrennbehélter reinigen

Schwimmerschalter auf Funktion priifen

L AR 2K 2R 2K 2

8. Pumpenklarspulsystem

Motor tGberprufen (wenn vorhanden)

Motor auf duRere Beschadigungen prifen

Stromaufnahme prufen (I siehe Elektroschaltplan)

Motor auf Lagergerausche (Lagerschaden) prifen

Luftungsgitter auf Sauberkeit prifen

L IR 2K 2R 2

L IR 2K 2R 2
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Servicestufe

O] @ ® @

» min. 1x min. 1x min. 1x

Relrggg:ngs- vierteljahrlich | halbjahrlich jéahrlich
H arpbeiten

Wartungsarbeit . .

- jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN:

Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer

Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an
diesem Teil durchzufiihren!!!

Pumpe tberprifen (wenn vorhanden)

Dichtigkeit der Gleitringdichtung prufen (Sichtkontrolle von auf3en) L 4 2 2

Die Gleitringdichtung wechseln ca. alle 2 Jahre
alle ca. 3000 h

Pumpenlaufrad auf Beschédigungen prifen *

Pumpengehause auf Beschadigungen priifen * 4 4

Pumpenansaugsieb (wenn vorhanden)

Pumpensieb auf Zustand prifen * 4 4

festes Pumpensieb innen grundreinigen *

entfernbares Pumpensieb innen/au3en reinigen < * 4 4

System

Gesamtes System auf Beschadigung und Dichtheit priifen * 4 4

Dusen auf Sauberkeit prifen * L 4

9. Chemie Spar System

Motor tUberprifen (wenn vorhanden)

Motor auf auBere Beschadigungen priifen * *

Stromaufnahme priifen (In siehe Elektroschaltplan) 4 4

Motor auf Lagergerausche (Lagerschaden) priifen * *

Luftungsgitter auf Sauberkeit priifen * *

Pumpe tberprifen (wenn vorhanden)

Dichtigkeit der Gleitringdichtung prifen (Sichtkontrolle von auRen) L 4 * *

Die Gleitringdichtung wechseln ca. alle 2 Jahre
alle ca. 3000 h

Pumpenlaufrad auf Beschadigungen prufen 4

Pumpengehause auf Beschadigungen prifen * * *

Pumpenansaugsieb (wenn vorhanden)

Pumpensieb auf Zustand prifen L 4 4 4

festes Pumpensieb innen grundreinigen *

entfernbares Pumpensieb innen/aussen reinigen < * 4 4
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Servicestufe

0] @ ® (©)

» min. 1x min. 1x min. 1x

Remblgltings- vierteljahrlich | halbjahrlich jéhrlich
H arpeiten

Wartungsarbeit . .

- jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN:

Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer

Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an
diesem Teil durchzufiihren!!!

System

Gesamtes System auf Beschadigung und Dichtheit prifen 4 * *

Dusen auf Sauberkeit priifen L 4 * * *

Zyklone und Leitungen des Umwalzsystems auf Sauberkeit prifen * *

W_a;serumgehungsleitung auf Sauberkeit und Funktion prifen. Leitung * *

reinigen.

10. Warmepumpe

Motor tberprufen (wenn vorhanden)

Umwalzpumpenmotor auf aufere Beschadigungen priifen * *

Stromaufnahme Umwalzpumpenmotor priifen (Iv siehe Elektroschaltplan) L 4 L 4

Umwalzpumpenmotor auf Lagergerausche (Lagerschaden) priifen * *

Luftungsgitter Umwalzpumpenmotor auf Sauberkeit prifen * *

Stromaufnahme Verdichtermotor priifen (Ix siehe Elektroschaltplan) * *

Verdichtermotor auf Lagergerausche (Lagerschaden) priifen * *

Pumpe tberprifen (wenn vorhanden)

Dichtigkeit der Gleitringdichtung priifen (Sichtkontrolle von aufzen) * * *

Die Gleitringdichtung wechseln ca. alle 2 Jahre
alle ca. 3000 h

Pumpenlaufrad auf Beschadigungen prifen *

Pumpengehause auf Beschadigungen priifen * * *

Pumpenansaugsieb (wenn vorhanden)

Pumpensieb auf Zustand prifen * * L 4

festes Pumpensieb innen grundreinigen *

entfernbares Pumpensieb innen/aussen reinigen * * * *

Warmetauscher

Warmetauscher auf Sauberkeit priifen * *

Warmetauscher mit heilem Wasser reinigen L 2

Warmetauscher auf Dichtheit prifen *

System

Gesamtes System auf Beschadigung und Dichtheit prifen * * *

Zirkulationsleitungen auf Sauberkeit und Funktion prifen. Leitungen und * *

Koaxialwarmetauscher reinigen
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Servicestufe

O] @ ® @

» min. 1x min. 1x min. 1x

Relrggg:ngs- vierteljahrlich | halbjahrlich jéhrlich
H arpbeiten

Wartungsarbeit . .

- jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN:

Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer

Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an
diesem Teil durchzufiihren!!!

11. Trocknung

Geblase

Geblase auf aulRere Beschadigungen prifen * *
Stromaufnahme prifen (Iv siehe Elektroschaltplan) 2 L 4
Geblase auf Lagergerausche (Lagerschaden) prifen (Sicht und * *
Gerauschkontrolle)

Ansauggitter auf Sauberkeit prifen * *
Heizregister (Dampf oder HeiBwasser)

Heizregister auf Sauberkeit prifen 4 *
Heizregister mit heilem Wasser reinigen *
Heizregister auf Dichtheit priifen (Heizmedium) L 4
Blaskasten

Dusen des Geblasesystems auf Beschadigungen prifen. * * *
Funktionsprifung

Die Ansaugtemperatur darf x1°C nicht Gberschreiten. *
Innenraum der Trocknung auf Sauberkeit priifen * *
Innenraum der Trocknung mit heiRem Wasser reinigen (Fett- und 6lfrei L 4
machen)

x1 siehe hinten

12. Warmerickgewinnung / Abluftfiihrung

Abluftgeblase

Geblase auf auRere Beschadigungen prifen 4 *
Stromaufnahme prifen (Iv siehe Elektroschaltplan) * *
Geblase auf Lagergerausche (Lagerschaden) prufen 4 *
Schutzgitter auf Sauberkeit prufen * *
Warmetauscher

Warmetauscher auf Sauberkeit prifen 4 *
Warmetauscher mit heiRem Wasser reinigen L 2
Warmetauscher auf Dichtheit prifen *
Abluftfiihrung / Airbox

Reinigen * *
Airboxbleche mit heiBem Wasser reinigen 4 *
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Betriebsanleitung Spiulmaschine Modell B-tronic

MEIKO

Servicestufe

0] @ ® (©)

» min. 1x min. 1x min. 1x

Remblgltings- vierteljahrlich | halbjahrlich jéhrlich
H arpeiten

Wartungsarbeit . .

R jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN:

Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer

Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an
diesem Teil durchzufiihren!!!

13. Maschinengehéause und Einbauteile

Maschinengehéuse, Tank, Blechaufbau, Turen, Unterbauverkleidungen,
Ein- und Ausldufe auf Dichtheit priifen

4

4

Maschinengehé&use, Tank, Blechaufbau, Turen, Unterbauverkleidungen,
Ein- und Ausléaufe und Klappen auf Zerstérung Vollstandigkeit und
richtigen Sitz Uberprifen

Spritzvorhange auf Vollstéandigkeit, Zerstérung, Vollstandigkeit und
richtigen Sitz Uberprifen

Tankabdecksiebe und Siebkasten auf Vollstéandigkeit, Zerstérung und
richtigen Sitz Uberprifen

Turfihrungsschienen tiberprifen

Tarrollifedern Uberprifen (wenn eine defekt ist, alle austauschen)

Turtberwachungsschalter elektrisch auf Funktion priifen

Turuberwachungsschalter auf mechanische Beschéadigungen priifen

LR 2K AR JEK JER 3R 2

LK 2K 2R JEK SRR 3R 2

L AR 2K 2K JER SER 3 2

14. Installationsbereich

Betriebstemperatur und Verbrauchsmengenprifung

Tankwassertemperaturen (x2), Klarspllwassertemperaturen (x3) und
Trocknungstemperaturen (xa) messen und mit den Werten in der
Dokumentation vergleichen

x2, x3, x4, Siehe hinten

Beheizungssystem

Gesamtes System auf Dichtheit priifen (Flachendichtende
Rohrverbindungen immer nachziehen)

x6 Schmutzfanger reinigen

Funktionsprifung der Ventile

L 4

*

Frischwassersystem

Gesamtes System auf Dichtheit prifen

Schmutzfanger reinigen

Funktionsprufung der Ventile

Niveauregelung reinigen

Niveauregelung Funktion prifen

Zulaufwasserqualitaten -Harte- (It. Montageplan) prifen

Maschine und alle Komponenten auf Kalkablagerung prufen.
Gegebenenfalls entkalken

(AR K AR 2K 2R 4

I ZE 2R 2R 2K 2K SR 4

Zulaufwasserqualitaten -Leitfahigkeit x5 bei Demi oder UO-Wasser priifen

4

2

Zulaufwasserqualitaten -Temperaturen- (It. Montageplan) prifen

L 4

*

x5 siehe hinten
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Betriebsanleitung Splilmaschine Modell B-tronic

MEIKO

Servicestufe
O] @ ® @

» min. 1x min. 1x min. 1x

Relrggg:ngs- vierteljahrlich | halbjahrlich jéhrlich
M arpbeiten

Wartungsarbeit . .

- jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN:

Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer

Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an
diesem Teil durchzufiihren!!!

15. Abwasserinstallation

Ablaufsiebe auf Vorhandensein prifen L 4 L 4 * *
Ablaufsiebe auf Funktion (Bajonett) prifen L 4 2 L 4
Ablaufhahne und Standrohre auf Dichtheit prifen * *
16. Elektroinstallation

Stromaufnahme sémtlicher Heizungen priifen (Ix siehe Elektroschaltplan) *
Samtliche Schraubsicherungen und Anschliisse nachziehen *
Alle Schalter auf Funktion und Beschadigungen priifen (siehe *
Elektroschaltplan)

Sichtprifung aller elektrischen Betriebsmittel (z. B. Schalter / Leitungen / *
Gehéause / Abdeckungen)

Schaltschrankliifter Ein- und Austrittsfilter reinigen (wenn vorhanden) * *
Betreiber auf die Durchfiihrung einer elektrischen Sicherheitspriifung L 4
aufmerksam machen. (Nach BGVA 3: mindestens alle 4 Jahre)

17. Reinigerdosierung

Funktion prifen (wenn mdglich, ggf. mit Chemielieferant abstimmen) * *
18. Netzmitteldosierung

Funktion prifen (wenn moglich, ggf. mit Chemielieferant abstimmen) | * *
19. Funktionsprifung der Gesamtmaschine

Maschinen auf Zusammenwirken aller Funktionen prifen * *
Probesptlen L 4 L 2
Reinigungsergebnisse, Trockenergebnisse prifen

Gegebenenfalls Starkeaufbau beurteilen und an Kuchenchef weiterleiten. L 4 L 2
Luftkompressoren (wenn vorhanden)

Olstand kontrollieren L 4 L 4 L 2
Kondenswasser aus Kessel entfernen 2 2 2
In allen Fallen die Betriebsanleitung des Herstellers beachten

Wasserdrucksteigerungsanlage (wenn vorhanden)

Dichtigkeit prufen L 4 L 2
Vordruck des Ausdehnungsgefées kontrollieren * *
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Betriebsanleitung Spiulmaschine Modell B-tronic

MEIKO

Servicestufe
0] @ ® (©)

» min. 1x min. 1x min. 1x

Remblgltings- vierteljahrlich | halbjahrlich jéhrlich
H arpeiten

Wartungsarbeit . .

- jedoch jedoch

taglich
alle 1000 h alle 2000 h

BITTE BEACHTEN: Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer
Komponenten, ist eine elektrische Sicherheitsprifung, mindestens an

diesem Teil durchzufihren!!!

20. Sichtprifung der Maschinenumgebung

Schaumende Reinigungsmittel sollen nicht im Bereich der Maschine und 2 2 2 L 2
nicht im Zusammenhang mit der Maschine benutzt werden

Wasseraufbereitungsanlagen (wenn vorhanden)

Umkehrosmoseanlagen (Sichtpriifung)Kunden auf Wartung der Anlage 2 L 2
hinweisen
Demianlagen (Sichtpriifung) Kunden auf Wartung der Anlage hinweisen 2 L 2

In allen Fallen die Betriebsanleitung des Herstellers beachten

Freier Einlauf nach WRC (wenn vorhanden, z. B. fur England)

Spritzbild der Perlatordiise (am Wasseraustritt) prifen 2 2 L 2
Perlatordiise (am Wasseraustritt) reinigen/entkalken *
«1 maximale Ansaugtemperatur fir Geblase 0 550 056 75°C
maximale Ansaugtemperatur fir Geblase 0 550 050 75°C
2 Pumpen-Vorabraumungstemperatur nach DIN 10510 40°C bis 50°C
Reiniger-Umwalztanktemperatur nach DIN 10510 55°C bis 65°C
3 Frischwasser-Klarsplltemperatur nach DIN 10510 80°C his 85°C
4 Trocknungstemperatur nach DIN 10510 keine Anforderung (siehe x,)
«5 Mindestwasserqualitat nach VGG
Gesamt-Salzgehalt: max. 400 ¢S/cm bezogen auf Porzellan und
Opalglas
max. 100 4 S/cm Bezogen auf Glas
max. 80 ¢S/cm Bezogen auf Edelstahl (Besteck)
6 Dichtungen der Verschlusskappe des 2" Schmutzfangers nach 6ffnen des Schmutzfangers

gegebenenfalls erneuern. (Ident.-Nr. siehe Ersatzteilliste)

Die dargestellten Servicestufen @ - @ miissen von dafiir geschultem Personal durchgefiihrt werden.
@ eingewiesenes Bedienpersonal
@ unterwiesener Haushandwerker
® geschulter Haushandwerker, oder Monteur
)] von MEIKO geschulter Monteur

Auf der nachfolgenden Seite kénnen Sie die durchgefuhrten Wartungen dokumentieren. Meiko empfiehlt die
halbjahrlichen Servicestufen (® ), sowie die jahrlichen Servicestufen ( @ ) einzutragen.
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