Profesjonalna technologia zmywania “

The clean solution

MEIKO Systemy transportowe

Elementy konstrukcyjne do automatyzacii




rozwigzania
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Elementy systemdw transportowych MEIKO pozwalajg tworzyé

indywidualne instalacje zapewniajgce optymalny transport

Twoich umytych lub przeznaczonych do mycia naczyn.

Pozwalaja one:

e Zminimalizowa¢ koszty dzieki logicznemu i funkcjonalnemu
uktadowi instalacii

e Zapewni¢ bardziej ergonomiczne stanowiska pracy

e Utrzymac najwyzszy poziom higieny

Systemy transportowe MEIKO sg stosowane na catym swiecie
w wielu wersjach i w kazdym mozliwym rozmiarze. Sprawdzaja
sie doskonale w najtrudniejszych warunkach nie tylko do trans-
portu czystych lub brudnych naczyn. Polecamy je rdwniez w
miejscach, gdzie myjemy pojemniki, skrzynki, kosze, wozki lub
pojemniki do odpaddéw. W zaleznosci od tego czego potrzebu-
jesz, MEIKO zaprojektuje i wykona system zapewniajacy tatwa i
efektywna prace w zmywalni.

Nasz asortyment obejmuje:
* Przenosniki paskowe

* Przenosniki tasmowe

* Przenosniki wertykalne

* Przenosniki rolkowe

e Przenosniki do sztuécow

Aby nasze "skrojone na miarg" systemy odpowiadaty w 100%
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The clean solution

potrzebom klienta i specyficznym zastosowaniom, oferujemy
wyposazenie dodatkowe (specjalne), ktore obejmuije:

® kaczenia biegu tac

e Zatadunek tac

e Zatadunek talerzy

e Rozsztaplarki tac

e Czujniki stanu i zatoréow

e Podnosniki magnetyczne sztuc¢cow

* Przenosniki wertykalne

| wiele wiecej.

Funkcjonalnosé: System przenosnikdw paskowych przezna-
czony jest do transportu tac lub odpowiednio duzych talerzy,
pojemnikéw. Nie stuzy on do transportu pojedynczych naczyn,
sztuécodw lub matych przedmiotow.

Cicha praca: Okragty pasek przesuwa sie Slizgajac sie ponad
powierzchnig stotu eliminujac praktycznie tarcie co przektada
sie na niemal bezszelestna prace.

Higiena: Punktowe podparcia paska umozliwiajg tatwe
czyszczenie catej powierzchni stotdw linii zatadowczych (jest
to szczegdlnie wazne w obszarze wydawania i zwrotu naczyn),
zapewniajgc doskonate warunki do spetnienia wymagan higie-
nicznych w gastronomii.

tatwa konserwacja: Przenosniki paskowe sa niemal bez-
obstugowe, a dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci materiatu
(z wewnetrznym rdzeniem o niskiej rozciagliwosci) zapewniaja
najwyzsza wytrzymatos¢ na rozcigganie.

Bezpieczenstwo eksploataciji: Systemy przenosnikow
paskowych MEIKO sprawdzity sie w najtrudniejszych warun-
kach, takich jak praca przez 24 godziny na dobe w cateringu
lotniczym. Przed kazda instalacjg musza przejs¢ Scista kontrole
jakosciowag MEIKO.

Paski zapewniajg najwyzszy poziom bezpieczenstwa funkcjo-
nalnego i higienicznego.




Zwrot brudnych naczyn na przenosniku paskowym

Przenosniki paskowe doskonale nadaja sie do transportu

brudnych naczyn ze wzgledu na ich tatwe czyszczenie. Liniowy

uktad okragtych paskéw zapewnia swobodny dostep do .
praktycznie catego stotu transportowego. Ta metoda zwrotu /
brudnych naczyn jest szczegdlnie przydatna w kantynach i /
stotdwkach ze wzgledu na to, iz na przenosnikach umieszcza /
sie cafe tace. System nie jest przeznaczony do transportu po- %

jedynczych naczyn (talerzy, filizanek, sztu¢cow, butelek), dzigki / W obszarze zwrotu tac w )
czemu unika sie sytuacji, w ktdrej elementy takie spadaja z ta- % f;::::i’;‘;‘éspgx‘;gd;;’iggisekr::“ze
Smy podczas dalszego transportu na zakretach itd. Zapewnia zdejmowanymi osfonami. Dzigki
to wysoki poziom bezpieczenstwa funkcjonalnego transportu temu ewentualne resztki napojéw

brudnych naczyn. i potraw dostaja sie do niewidocz-
nego dla gosci obszaru.




Poziome odcinki wznoszenia i opadania

The clean solution

Przenosniki paskowe MEIKO mozna stosowac nawet w nieko-

rzystnych warunkach przestrzennych.

Tego typu uktad doskonale sprawdza sig, kiedy konieczne jest

pokonywanie nieznacznych réznic wysokosci, przyktadowo:

e Podczas transportu z sali restauracyjnej do zmywalni

e Podczas transportu pod ladami do wydawania potraw lub
nad drzwiami, szybami rewizyjnymi itd.

* Do kompensowania réznic w wysokosci podtogi

¢ Do transportu nad wlotem zmywarki w celu zaprojektowania
ergonomicznego stanowiska pracy w obszarze zdejmowania
i sortowania naczyn przy instalacji do zmywania

Dzieki zastosowaniu odcinka wznoszacego tace transporto-
wane sg do stanowisk zdejmowania naczyn znajdujacych sie
ponad obnizonym wejsciem zmywarki.
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Nachylenie na odcinkach wznoszenia i opadania moze wynosi¢ do

8%, co zapobiega spadaniu i zsuwaniu si¢ naczyn oraz zapewnia ich
bezpieczny transport. Odpowiednie umiejscowienie przejscia pomiedzy
odcinkiem pochytym a poziomym zapobiega spadaniu naczyn.



Rozwigzania narozne z technologig przenosnikow paskowych

Technologia przenosnikdw paskowych nadaje sie do zasto-
sowania na kazdym odcinku krzywoliniowym. Zréznicowana
predkos¢ oraz automatyczne odlegtosci zapewniaja bezpieczny
transport posrodku systemu transportowego. Wysokie i
stabilne prowadnice tac zapewniaja, ze nawet najbardziej nie-
korzystnie ustawione naczynia nie spadng na podfoge podczas
przejazdu na zakretach, a tace sg niezawodnie obracane.

——— Sekcjalll

Sekcja ll

——+}— Sekcjal

Przekaznik zatoru wtacza sie w okre-
sach niskiego obciazenia zmywalni,
kiedy stanowiska zdejmowania naczyn
z tac nie wymagaja ciagtej obecnosci
personelu.

Pierwsza czes$¢ sekciji | przenosnika
(zwrot tac) pracuje caty czas. Tace
transportowane sa az do fotokomorki
na koncu sekcji I.

Jesli taca aktywuje fotokomorke,
wigcza sie sekcja Il instalacji transpor-
towej.

Gdy taca minie fotokomérke, sekcja Il
instalacji transportowej jest wytacza-
na. Powoduje to utworzenie ciagu tac
o niewielkiej odlegtosci pomiedzy nimi.
Dopiero po zapetnieniu catej sekc;ji ta-
cami wytaczana jest réwniez sekcja I,
a personel zostaje poinformowany za
pomoca odpowiedniego sygnatu.
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Potgczenie biegu/nadejscia tac
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Jezeli w sali restauracyjnej znajduja sie dwa punkty zwrotu tac
albo tez punkty takie zlokalizowane sa na réznych pietrach,
odcinki transportowe mozna ze sobg potgczy¢ poprzez za-
stosowanie potaczenia nadejscia tac. t.aczenie ze sobg toréw
oraz taktowanie nie wymagaja zatrzymywania poszczegolnych
odcinkéw. Maksymalna wydajnos¢ taczenia wynosi 30 tac na
minute, przy czym liczba tac doprowadzanych na kazdym z
odcinkéw moze sie réznic, np.:

e Tor 1: 10 tac/min / tor 2: 20 tac/min

e Tor 1: 18 tac/min / tor 2; 17 tac/min

e Tor 1: 8 tac/min / tor 2: 22 tace/min

The clean solution

Widoczny powyzej czujnik wielofunkcyjny MEIKO oferuje
dodatkowg funkcje: W okresach niskiego obcigzenia lub na
czas konserwacji maszyn dwa odcinki transportowe pracujgce
w trybie petnego obcigzenia z maksymalng wydajnoscia

2 x 30 tac/min mozna przetgczy¢ w tryb, w ktorym tace z
(doprowadzajgcych) odcinkéw transportowych kierowane sg
na jeden z dwoch dalszych odcinkdw, transportujgcych mak-
symalnie 30 tac/min. Predko$¢ transportu doprowadzajgcych
odcinkéw moze sie przy tym réznié, az do osiggniecia facznej
liczby maksymalnie 30 tac/min na obydwu z nich.



Technologia transportu pionowego

Przenosniki wertykalne
MEIKO MVF-P z systemem
platformowym




Doskonale sprawdzajgce sie rozwigzanie dla transportu pio-

nowego: przenosnik wertykalny MEIKO MVF-P z systemem

platformowym:

* Wyjatkowo cicha praca

¢ Prawie catkowicie bezobstugowy

e Solidne, wytrzymate wykonanie

e Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie specjalnych gumo-
wych taricuchdéw ze rdzeniem ze stalowych lin

e Ciagte, ptynne przejscie od transportu poziomego do piono-
wego

e Brak ryzyka przewracania sie i zsuwania sie naczyn

* Wyjatkowo korzystne mozliwosci integracji podczas plano-
wania

¢ Roéznorodne opcje oston umozliwiajgce dostosowanie do
aranzacji wnetrza

System zatadunku i roztadunku MEIKO zapewnia tagodne ha-
mowanie i ptynne pobieranie tac réwniez przy duzej wydajnosci
(do 30 tac/min). Umozliwia to transport szklanek, kieliszkdw i
butelek bez ryzyka ich przewrdcenia sie.

The clean solution

Technologia transportu pionowego
Wydajnosc

Przenosnik S Przenosnik C
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MVF-G do 24 tac/min
MVF-P do 30 tac/min

MVF-G do 28 tac/min
MVF-P do 12 tac/min

Wymiary otworu
przy maksymalnym rozmiarze tacy 530 x 370 mm

1100 mm
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1180 mm

Przenosniki C i S MVF-P
(przyktad: przenosnik S)




Monitorowanie — sterowanie — statystyki

Istotnym elementem kazdej instalaciji transportowej MEIKO
jest centralna szafa sterownicza. Na ekranie czytelny schemat
instalacji, nawet dtugiej i rozgatezionej, pozwala personelowi
obserwowac i kontrolowa¢ wszystkie komponenty systemu.
Te centralng jednostke sterujgca mozna rozszerzy¢ o ekran
dotykowy, zapewniajgcy dalsze opcje wizualizacji i analizy.

Intuicyjny interfejs uzytkownika zapewnia doskonate mozliwo-
$ci monitorowania catej instalacji oraz sterowania nia. Rézne
poziomy uprawnien uzytkownikow, schematy i ilustracje
umozliwiaja uzyskanie bezposredniego dostepu do kazdego

z komponentdw, takich jak napedy, fotokomorki itd. Mozliwe
jest nawet wzrokowe monitorowanie i kontrolowanie istotnych
obszaréw dzieki wyswietlaniu na ekranie na szafie sterowniczej
obrazéw z kamer wideo.

W przypadku wystapienia usterek automatycznie wyswietlane
sg odpowiednie komunikaty, umozliwiajace uzyskanie szybkie-
go i bezposredniego dostepu do odpowiedniego elementu.



Technika transportowa w najrozniejszych wariantach

The clean solution

Stacje sortowania koszy:

Umozliwiajg wszechstronne zastosowanie réwniez w potgczeniu z wysoce
efektywna stacjg sortowania koszy MEIKO oraz sposobami organizacii
zwrotu naczyn:

e Automatycznym — np. z przenosnikiem paskowym

e Recznym — np. z wozkiem do transportu tac i/lub obstuga przez kelneréw
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Do indywidualnych zasto- Przenosnik rolkowy auto-
sowan: kombinacja roznych matycznie doprowadza kosze
wersji i pojemniki transportowe do

maszyny, zapewniajac opty-
malng wydajnosc jej pracy.



Automatyczne pobieranie sztuccow oraz zatadunek tac

Do istotnych elementow zautomatyzowanej instalacji do mycia
naczyn naleza automatyczny zatadunek tac oraz automatyczne
pobieranie sztu¢cow przez podnosnik magnetyczny sztuécow.




Automatyczne sztaplowanie i przechowywanie tac “

The clean solution

Automatyczne sztaplowanie tac stanowi kolejng mozliwosc
automatyzacji w zmywalni. Wyrézni¢ mozna tu sztaplowanie
brudnych tac w celu ich tymczasowego przechowywania oraz
sztaplowanie umytych tac w celu ich ponownego udostepnie-
nia klientom w sali restauracyjne;.



Wyposazenie uzupetniajgce zwiekszajgce funkcjonalnosc

MEIKO oferuje kompleksowa game
praktycznych elementéw wyposa-
zenia do instalacji transportowych,
umozliwiajacych zapewnienie
ergonomicznego i funkcjonalnego
przebiegu pracy.

Oddzielanie sztuécéw bez podnosnika

magnetycznego do sztuécow: Sztucce
z przechylanych tac wpadajg do kosza do
sztu¢cow. Oprdznione tace transportowa-

Sztaplarka do talerzy TS 1800: Ten
funkcjonalny modut automatyzacji auto-
matycznie pobiera talerze z przenosnika i
umieszcza je w dyspenserach do talerzy.

ne sg za pomoca przenosnika wznoszace-
go do sztaplarki do tac.

Grodzie przeciwpozarowe: Jezeli
pomiedzy zmywalnig a salg restauracyjng
przebiega granica stref pozarowych, ko-
nieczne jest zaplanowanie w tym miejscu
grodzi przeciwpozarowe.

Myjnia do tac BTA:

Tace pobierane sa bezposrednio z przeno-
$nika, myte i sztaplowane. Ten modut auto-
matyzacji doskonale nadaje sie rowniez do
pozniejszego wigczenia do kompleksowej
instalaciji.

Automatyczne urzadzenia do rozia-
dunku

Transportowanie talerzy w stosach na
przenosniku, tace w wozkach-dyspense-
rach, sztu¢ce w pojemnikach transporto-
wych, miseczki (umieszczane recznie) w
wozkach-dyspenserach.

Uchylny sté6t przenosnika mozna za-
stosowacé np. w celu zapewnienia drogi
ewakuacyjnej lub dostepu do elementéw
instalacji na potrzeby konserwaciji.




Doskonaty plan -
od zwrotu az po ponowne wydawanie naczyn

The clean solution

Inteligentne planowanie techniki transportowej MEIKO zapew- Kompleksowa koncepcja instalacji pozwala zapewnic:
nia doskonatg organizacje zmywalni z idealnie dobranymi do * Bezpieczenstwo higieniczne w kazdym punkcie
siebie elementami. Przejrzysty plan instalacji obejmuje caty e Optymalne pod wzgledem ergonomii stanowiska pracy
cykl mycia ze wszystkimi elementami od jednego producenta: * Wysokg wydajnosc¢ pracy
od zwrotu naczyn poprzez poziome i/lub pionowe odcinki * Wysoka wydajnos¢ ekonomiczna, a zatem optymalne
transportowe po zmywalnie z najwyzszej klasy technologig rozwigzania dla naszych klientow
zmywania.

Przyktad rozplanowania dla kliniki uniwersyteckiej Przyktad rozplanowania dla restauracji samoobstugowej
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— Wydajnosc¢: 20 zestawdw naczyn / min
— Wydajnosc¢: 10 zestawdw naczyn / min -1 instalacja do transportu koszy
— 2 systemy przenosnikowe -1 instalacja do mycia tac

Przyktad rozplanowania dla kasyna
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- Wydajnosé: 2 x 14 zestawdw naczyn / min
— 3 systemy przenosnikowe




Member of the MEIKO GROUP

The clean solution

MEIKO Clean Solutions Polska Sp. z o.0.
ul. Obornicka 7, Jelonek - 62-002 Suchy Las, Polska
Tel. +48 61 2226096 - info@meiko.com.pl - www.meiko.pl

Producent:
MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG - Englerstr. 3 - 77652 Offenburg, Niemcy
Tel. +49 781 203-0 - info@meiko-global.com - www.meiko-global.com
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