Profesyonel bulasik yikama teknolojileri “

The clean solution

MEIKO konveyor sistemlers

Bulasik ylikamada otomasyon saglayan ekipmanlar




T
D
-
()]
-+
R
wn
| -
:O
>
O]
=
S
X
@)
X
L
=
g
O
-
<D
-
D)
N
:O
On
Qv
£
o
@
-+
@
N
:O
O]
=
)
-
-
@D
O

___‘_,f_af.".

WrtrreastTe®




MEIKO konveydr portféyU, bulasiklarinizin ylkkamadan énce
ve sonra tasinmasini saglayan ¢ézimler sunarak

* Mantikli ve rasyonel bir sistem ile maliyetleri en aza indirir
e Calisma yerlerindeki ergonomiyi iyilestirir

¢ Hijyen standartlarini optimize eder

TUm dunyada ¢ok cesitli ebat ve modellerde kullanilan
MEIKO konveydr sistemleri, en zorlu kosullarda dahi Ustin
performans sunar. Kirli veya temiz bulasiklar, GN kivet,
kasa, sepet, trolley, tasima arabasi veya atik gibi farkli
malzemelerin tasinmasi i¢in her zaman ornek konseptler ve
hem fonksiyonel hem de teknik agidan optimum ¢dztmler
sunuyoruz.

Uriin yelpazemiz:

e Bi-cord konveyorler

e Bantl konveyorler

e Dikey konveyorler

* Merdaneli konveyorler
e Catal-bigak bantlari
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Bu Urlnlerin yani sira birgcok &zel ilave moduller de sunulur:
e Tepsi hatlar birlestirme Uniteleri

e Tepsi besleme Uniteleri

e Tabak besleme Uniteleri

* [stifleme Uniteleri

¢ Birikme ve sikisma anahtarlari

° Miknatisli gatal-bigak kaldirma Uniteleri

¢ Dikey konveyorler

Ve cok daha fazlasi!

islevsellik: Bi-cord konveydr sisteminde bulasiklar veya
diger kucUk malzemeler konvey6r bandinin Ustlne tek tek
konulmaz. Bu sistemle sadece belli ebatlardaki tepsiler ve
tabldotlar taginabilir.

Sessiz ¢aligma: Kordonlar, konveydr tezgahinin Uzerinde
neredeyse kayarak ilerledigi ve bdylece neredeyse hig
sUrttinme olmadigi icin, konveydr son derece dusuk bir ses
seviyesi ile galiglr.

Hijyen: Kordonlar konveyor tezgahina sadece belli nok-
talarda temas ettigi icin, tezgah ylzeyine erisim rahattr,
dolayisiyla temizligi de son derece kolaydir (6zellikle tepsi bi-
rakma ve slyirma alanlari icin énemli) ve bdylece endustriyel
mutfaklardaki hijyen gerekliliklerinin karsilanabilmesi icin en
iyi kosullar sunulur.

Bakim dostu: Bi-cord konveyor sistemi fazla bakim gerek-
tirmez ve kullanilan malzemenin kalite standarti sayesinde
maksimum gerilme mukavemetine sahiptir.

Operasyon giivenligi: MEIKO bi-cord konveyor sistemleri,
7/24 calisan havayolu ikram sektdrl gibi en zorlu kosullarda
dahi kendini kanitlamistir. Bu sistemler, satisa sunulmadan
once MEIKO'nun kati kalite kontrollerinden gecer.
Kordonlar, yiksek diizeyde fonksiyon ve hijyen gtivenligi
sunar.




Bi-cord konveyor ile kirli bulasiklarin iadesi

Bi-cord konveyorler, kolay temizlenebilmeleri ve temiz
kalmalari sebebiyle kirli bulagiklarin iadesi i¢in son derece

uygundur. Kordonlarin gizgi halindeki diizeni sayesinde, ’

konveyor tezgahinin neredeyse tamami agiktadir. Kirli bu- %

lagiklarin bu sekilde iadesi, sadece tepsilerin tasinmasina /

olanak sagladigi icin 6zellikle tercih edilmektedir. Yikanacak

malzemeler (tabak, kase, catal-bigak, sise) konveyorin / Topsilerin biralaldigs kisimdaki

Uzerine tek tek konulmaz, bdylece tasima esnasinda donus /
gibi kritik noktalarda dismezler. Bu sayede kirli bulasiklarin
iadesi glvenli bir sekilde yapillir.

konveyor tezgahina iki kordonun
arasina gelecek sekilde, ¢cika-
rilabilir 1zgara ile kaph bir kanal
entegre edilebilir. Bu sayede
tepsilerin verildigi esnada olusabi-
lecek icecek ve yemek kalintilari,
misafirlerin dogrudan géremedigi
bir alanda kaybolur.




Yatay cikis ve inis hatlari
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MEIKO bi-cord konveyor, en zorlu yer kosullarinda bile

uygulanabilir.

Bu sistem, klgUk yuksekKlik farklarini gézmek igin kullanilir,

ornegin:

¢ Yemek salonundan bulasikhaneye tasimak icin

* Yemek dagitim bankosunun altindan gecirmek veya kapi-
larin, muayene bacalarinin vb. Ustinden gegirmek igin

e Zemindeki yUkseklik farklarini dengelemek igin

¢ Bulasik makinesinin bulundugu alanda bulasiklari siyiran
ve ayiran personele daha ergonomik ¢alisma kosullari
olusturmak amaciyla bulagik makinesi girisinin Ustinden
gecirmek icin

Uzerindeki bulagiklar devrilmeden tepsinin taginmasi igin, inis ve cikis
hatlarinin egimi maksimum %8'dir. Gegis noktalari da bulasiklar devril-
meyecek sekilde belirlenmistir.

Tepsi, ¢ikis hatti aracilidiyla, algaltimis makine girisi Uzerin-
den slyirma alanina yonlendirilir.



Bi-cord teknolojili donugler

Bi-cord konveyor teknolojisiyle her tGrll déntis mamkinddr.
Hiz farklari sayesinde tepsiler arasinda gerekli mesafeler
olusturularak, déntslerde guvenli ve ortalanmis bir sekilde
tasinirlar. Yuksek ve saglam tepsi kilavuzlari, malzemelerin

dénisler esnasinda diismemesini ve tepsilerin glivenli bir Bolim Il
sekilde yonlendiriimesini saglar.

-+ Béliml —

Sikisma anahtari, bulasik yogunlugu-
nun disik oldugu zamanlarda devreye
alinir, béylece bulasik kabul alaninda
surekli bir personel bulundurmaya
gerek kalmaz.

Konveyor hattinin ilk kismi olan bélim

| (tepsi birakma alani) siirekli ¢calisir
durumdadir. Tepsiler, bolim I'in sonun-
da bulunan fotoelektrik bariyere kadar
tasinir.

Eger bir tepsi fotoelektrik bariyeri
tetiklerse, konveyo6r sisteminin sonraki
kismi olan boliim Il devreye alinir.
Tepsi bariyeri gegtikten sonra, kon-
veyor sistemi boltim Il'yi durdurur.

Bu sayede tepsiler, aralarinda kisa
mesafelerle siralanir. Bélim Il'nin
tamami tepsilerle dolduktan sonra,
bo6lim | de durur ve personel bir sinyal
ile bilgilendirilir.

—+—— Bélim Nl




Tepsi hatlari birlestirme Unitesi
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Yukarida gosterilen MEIKO ¢ok islevli makas ilave
fonksiyonellik saglar: Tam kapasitede iki konveyor hattinda
2 x 30 tepsi/dk. tasinirken, yogunluk azaldiginda veya ma-
kineye bakim yapildiginda iki hattan gelen tepsileri dakikada
30 tepsi olarak segilen tek hatta yénlendirir. Burada gelen
hatlarin kapasiteleri, toplamda 30 tepsi/dk.'yi asmamak
kaydiyla birbirinden farkli olabilir.

Bir yemekhanede iki tepsi birakma alani varsa veya bunlar
farkl katlarda bulunuyorsa; bu iki hat, birlestirme Unitesi
araciligiyla tek bir konveydr hattinda bir araya getirilebilir.
Birlesme esnasinda konveyodrin akisi kesintiye ugramaz.
Birlestirme icin maksimum kapasite dakikada 30 tepsidir;
bununla birlikte her iki hattan gelen tepsi sayisi farkl olabilir.
Ornegin:

Hat 1: 10 tepsi/dk. / Hat 2: 20 tepsi/dk.

Hat 1: 13 tepsi/dk. / Hat 2: 17 tepsi/dk.

Hat 1: 8 tepsi/dk. / Hat 2: 22 tepsi/dk.



Orler

Dikey konvey

MEIKO MVF-P

Platform sistemli
dikey konveyor




Dikey tasima icin ideal ¢6zUm: Platform sistemli MEIKO

MVF-P dikey konveyor

® Son derece sessiz calisma

e Minimum bakim ihtiyaci

e Saglam ve dayanikli tasarim

¢ Yuksek cekis direncine sahip entegre celik destekli 6zel
kaucguk zincirler

¢ Yatay duzlemden dikey dizleme kesintisiz ve yumusak
gegis

e Konveydr Uzerindeki tim bulasiklar igin mikemmel
stabilite

¢ Planlamada sinirsiz entegrasyon segenekleri

* ic dekorasyona uygun cesitli kaplama segenekleri

MEIKO besleme ve cikis sistemi, ylksek kapasitelerde dahi
(maks. 30 tepsi/dk.) tepsilerin hassas bir sekilde durdurul-
masini ve sarsintisiz bir sekilde harekete gecmesini saglar.
Bu sayede bardaklar ve siseler devrilmeden stabil bir sekilde
glvenle tasinabilir.
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Dikey konveyorler
Tasima kapasitesi

S-konveyor C-konveyor
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MVF-G: 24 tepsi/dk.
MVF-P: 30 tepsi/dk.

MVF-G: 28 tepsi/dk.
MVF-P: 12 tepsi/dk.

Konvey6r boslugunun ebatlari
maks. 530 x 370 mm tepsi icin

1100 mm

A

Y

1.180 mm

MVF-P C- ve S-konveyor
(Ornek: S-konveyor)




Izleme — Kontrol — Analiz

Merkezi bir elektrik kabini, her MEIKO konveyor sisteminin
oOnemli bir pargasidir. Burada konveyor hattinin tim bilesen-
lerini ve fonksiyonel Unitelerini de igeren sematik gosterim,
uzun ve komplike hatlarda dahi personele net bir gérindm
sunar. Kontrol merkezi, daha kapsamli gérintileme ve ana-
liz igin dokunmatik ekranla genisletilebilir.

Sezgisel kullanim, tim konveyor hattinin izlenmesini ve
yonetiimesini saglar. Farkli kullanici seviyeleri, kayith grafikler
ve gorseller araciligiyla surdcdler, 1sik bariyerleri gibi tim
parcalara dogrudan erisim saglanir. Konveyor hattinin énemli
kisimlari, video kameralar ve elektrik kabinindeki bir ekran
araciligyla gorsel olarak izlenebilir ve kontrol edilebilir.
Otomatik olarak gosterilen ariza durumlarinda, son derece
hizli ve dogrudan sorunun yasandigi noktaya midahale
edilebilir.



Tum cesitleriyle konveyor teknolojisi
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Sepet kabul tezgahlari:

Yiksek verim saglayan MEIKO sepet kabul tezgahi ve tim bulasik iade
yontemleriyle birlikte ¢ok yonlU ¢ézimler:

* Ornegin bi-cord konveydr ile otomatik olarak

 Ornegin tepsi tasima arabasi veya garsonlarla manuel olarak

isletmeye 6zel ihtiyaglar icin Merdaneli konveyér, se-

farkli versiyonlardan olusan petleri veya tasima kasalarini

kombinasyonlar optimum kapasite kullanimi
ile makineye otomatik olarak
yonlendirir.



Otomatik ¢atal-bicak toplama ve tepsi besleme

Otomatik tepsi besleme ve miknatisl ¢catal-bicak kaldirma
Unitesiyle yapilan otomatik catal-bicak toplama, MEIKO'nun
otomatik bulasik ylkama sistemlerinin dnemli parcalaridir.




Otomatik istifleme ve ara depolama

The clean solution

Tepsilerin otomatik olarak istiflenmesi de bulasikhanede
otomasyon saglayan seceneklerden biridir. Burada kirli tep-
silerin gecici olarak istiflenmesi ve yikanmis tepsilerin tekrar
kullanima sunulmasi amaciyla istiflenmesi seklinde iki farkli
segenek mevcuttur.



Rasyonel bir is akigi icin tamamlayici ekipmanlar

MEIKO, rasyonel ve ergonomik bir
is akigi icin konveyér sistemlerine

y6nelik kapsamli ve pratik aksesu-
arlar sunmaktadir.

Yangin kapisi: Bulasikhane ile yemek
salonu arasinda bir yangin kompartimaninin
sinir bulunuyorsa, buraya bir yangin kapisi
uygulanmalidir.

Miknatish ¢atal-bicak kaldirma linitesi
olmadan catal-bigcak ayirma: Tepsiler
devrilerek catal-bigaklarin bir ¢catal-bigak
sepetine dismesi saglanir. Bosalan tepsiler,
yukari egimli bir bant araciligiyla tepsi istifle-
me Unitesine yonlendirilir.

Tabak istifleme arabasi TS 1800: Bu
rasyonel otomasyon Unitesi, tabaklari
konveydrden otomatik olarak alir ve tabak
istifleme arabasina yerlestirir.

Tepsi yikama makinesi BTA:

Tepsilerin makineye girisi dogrudan
konveyor bandi Gzerinden gerceklesir ve
yikamadan sonra istiflenirler. Bu otomasyon
secenegdi sonradan da entegre edilebilir.

Otomatik bosaltma iiniteleri:
Konveyor bandi Uzerinde istiflenmis ta-
baklar, tasima arabasinda tepsiler, tasima
kasasinda catal-bicaklar, tasima arabasin-
da kaseler (manuel)

Belli bir noktaya baska erisim imkani
olmadiginda, katlanabilir konveyor
tezgahi planlanabilir.



Bulasiklarin iadesinden tekrar kullanima kadar
detayll planlama
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MEIKO konveyor teknolojisi kullanilarak yapilan akilli bir Sadece tutarli ve kapsamli bir konsept
planlama, mukemmel uyum i¢inde ¢alisan bir bulasikhane e kesintisiz hijyen guvenligi
organizasyonuyla kendini gdsterir. Bulasiklarin iadesinden e optimum ergonomi

birinci sinif bulagik yikama teknolojisi ile donatiimig bulagikha- ¢ ylksek verim
neye yatay ve/veya dikey tasimaya ve tekrar kullanima hazir e yUksek ekonomi ve dolayisiyla musterilerimiz icin optimum

hale getirmeye kadar tim bulasik dongusu tek bir kaynaktan bir cézim saglar.
planlanr.
Bir liniversite hastanesi icin 6rnek planlama Bir self-servis restoran icin 6rnek planlama
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— 20 kuver/dk. sistem kapasitesi
— 1 konveyorll bulasik makinesi
— 1 tepsi yikama makinesi

— 10 kuver/dk. sistem kapasitesi
— 2 tirnakli bulagik makinesi

Bir casino icin 6rnek planlama

i F e 3

— 2 x 14 kuver/dk. sistem kapasitesi eete—ae
- 3 tirnakll bulasik makinesi
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