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1 Indicaciones sobre las instrucciones de uso

Las instrucciones de uso, asi como los documentos aplicables, deben leerse antes
de la primera puesta en servicio, guardarse para su uso posterior y estar al alcance
del operador en todo momento. La inobservancia de las instrucciones de uso puede
provocar dafios personales y materiales.

Estas instrucciones de uso pueden descargarse de la siguiente direccion:
www.meiko.info o https://partnernet.meiko-global.com.

1.1 Identificacidon del producto

Este manual es valido para los siguientes tipos de maquina:
Lavavaijillas de cinta transportadora M-iQ

B-S ** (*) (V*) (N**) P*

B-M ** (*) (V*) (N**) P*

B-L ** (*) (V*) (N**) P*

B-XL ** (*) (V*) (N**) P*

1.2 Volumen de suministro

El volumen de suministro incluye:
» Lavavaijillas de cinta transportadora MEIKO M-iQ B
+ Documentacion; para mas detalles, véase «Documentos aplicables»

1.3 Documentos aplicables

Ademas de estas instrucciones de uso existen otros documentos que estan disponi-
bles en funcion del nivel de autorizacion:

Usuarios/empresa explotadora (documentos incluidos en la entrega)

» Declaracién de conformidad » Lista de repuestos

CE/JE » Plano de montaje (previamente)
* Breves instrucciones de uso « Plano de instalacion (en funcion del
+ Breves instrucciones de limpieza pedido)

» Diagrama eléctrico
Técnico de servicio autorizado

* Manual de servicio

1.4 Convenciones de representacion

1.4.1 Indicaciones de advertencia

9671881

A PELIGRO - Indica una situacién de peligro inminente que, si no se evita, provo-
cara lesiones muy graves o incluso la muerte.

/\ ADVERTENCIA - Indica un peligro potencial que, si no se evita, puede provocar
lesiones muy graves o incluso la muerte.

yAN PRECAUCION - Indica un posible peligro que, si no se evita, puede provocar
lesiones leves a moderadas o dafios materiales.
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1.4.2 Indicaciones de uso

> Nota - Indica informacién util e importante sobre el producto o su utilizacion.

1.4.3 Elementos de marcado

Descripcién de las marcas de texto utilizadas en este documento:

% Herramienta necesaria para las siguientes instrucciones.
Requisito que debe cumplirse para las siguientes instrucciones.
1. Pasos de accion sucesivos.

b Resultado intermedio en pasos de accion individuales.
v" Resultado final de una instruccién.

Un punto indica una lista.

[1 Los términos entre corchetes designan teclas.

(1) Los numeros de posicidn en el texto que hacen referencia a numeros de posi-
cién en las figuras estan indicados entre paréntesis.

v

1.4.4 Simbolos

Leer las instrucciones de uso

Desconectar la tension

No desechar los aparatos eléctricos con la basura doméstica

Conexién de compensacion equipotencial

Fecha de fabricacion

Fabricante

Precaucion

SELTHOD

1.4.5 Figuras
Las figuras contenidas en este documento no son necesariamente fieles al original

ni a escala. La representacion puede diferir del original, por ejemplo, debido a modi-
ficaciones en el producto, sin que ello reduzca los hechos o la comprensibilidad.
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2 Declaracion de conformidad

Esta seccion reproduce el contenido de la declaraciéon de conformidad CE/UE para
el producto. La declaracion de conformidad CE/UE firmada con el niUmero de serie
se adjunta al producto.

Por la presente declaramos bajo nuestra Gnica responsabilidad la conformi-
dad del producto con los requisitos basicos de esta directiva CE:

» 2006/42/CE Directiva de maquinas, OJEU L157/24

Ademas, declaramos la conformidad del producto con las siguientes directi-
vas de la UE:

» 2014/30/UE Directiva sobre compatibilidad electromagnética, OJEU L96/79,
29/03/2014

« 2011/65/UE Directiva sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sus-
tancias peligrosas en equipos eléctricos y electrénicos, OJEU L174/88,
01/07/2011

» 2014/35/UE Directiva de baja tension (OJEU L96/357, 29/03/2014)

» Se han cumplido los objetivos de proteccion de la Directiva de baja tension
2014/35/UE (OJEU L96/357, 29/03/2014) conforme al anexo |, n.° 1.5.1 de la
Directiva de maquinas.

Responsable de la documentacion:
Jan Ernst, MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG, Englerstrale 3 77652 Offenburg

Persona responsable:
Christoph Homburger, Director de Produccion y Tecnologia, CTO MEIKO Group

9671881 7154
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3.1

3.2
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Seguridad

Utilizacion conforme a la finalidad prevista

El lavavajillas de cinta transportadora M-iQ B esta disefiado exclusivamente para el
lavado comercial de vajilla, cuberteria, bandejas, vasos, utensilios de cocina, ban-
dejas de horno y recipientes.

La vajilla debe ser adecuada para la limpieza en lavavajillas comerciales y ser resis-
tente a altas temperaturas y productos quimicos de limpieza.

Acordar los productos quimicos de limpieza adecuados y su dosificacion con el pro-
veedor de los productos quimicos.

El lavavajillas de cinta transportadora solo debe ser manejado por personal ins-
truido.

El lavavajillas de cinta transportadora solo debe funcionar en perfecto estado funcio-
nal.

El lavavajillas de cinta transportadora solo debe funcionar dentro de los limites es-
pecificados en las condiciones ambientales.

El lavavajillas de cinta transportadora no esta homologado para funcionar en atmés-
feras potencialmente explosivas.

Los trabajos de colocacion, instalacion, reparacion y conexion de un sistema de do-
sificacion externo solo deben ser realizados por especialistas autorizados o por el
proveedor del sistema de dosificacion. La seguridad del lavavajillas de cinta trans-
portadora no debe verse por ello afectada. No se permiten otras modificaciones o
conversiones.

Uso incorrecto imprevisible

El lavavajillas no debe utilizarse para:
» Lavado de dispositivos eléctricos.
» Lavado de tejidos.
* Lavado de seres vivos.
» Lavado o preparacion de alimentos.

» Lavado de objetos que no entran en contacto con alimentos (p. €j., ceniceros,
candelabros, etc.).

» Lavado de objetos ferrosos no resistentes a la corrosion (esponjas de acero,
rejillas, etc.).

* Lavado de piezas de aluminio Unicamente con un detergente adecuado.
» Lavado de objetos de madera.

» Prelavado con detergentes para lavado a mano.

» Llenado de la maquina desde una fuente externa (p. €j., con una ducha).

» Eliminacién de agua sucia a través de la maquina (p. €j., de cubos de lim-
pieza).

» Subirse o sentarse sobre partes de la maquina o utilizar la maquina como
ayuda para subir.
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3.3 Indicaciones de seguridad
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El producto esta construido segun el estado actual de la técnica y las normas y re-
glamentos de seguridad reconocidos. No obstante, en su uso pueden producirse
riesgos para la vida y la integridad fisica del usuario o de terceros. Por lo tanto, lea y
observe los siguientes avisos de seguridad antes de utilizar el producto.

jLos abrillantadores y los detergentes pueden ser peligrosos para la salud!

El contacto con abrillantador o detergente puede provocar irritaciones cutaneas o
irritaciones oculares graves.

» Observar la ficha de datos de seguridad y los avisos de seguridad del fabri-
cante.

« Utilizar guantes y gafas de proteccion al manipular el abrillantador y el deter-
gente.

* No confundir el detergente con el abrillantador.

iDescarga eléctrica debido a piezas que conducen tension!

Las partes a tension eléctrica son libremente accesibles cuando las partes de la car-
casa estan abiertas. Tocar piezas que conducen tensién puede provocar descargas
eléctricas graves y herir o matar a personas.

» Encargar los trabajos en el sistema eléctrico a técnicos de servicio autorizados
de MEIKO o a un taller especializado cualificado.

* Antes de abrir las piezas de la carcasa, desconectar siempre el interruptor prin-
cipal y asegurarlo contra la reconexion.

» Hacer reparar inmediatamente los aislamientos y componentes dafiados del
sistema eléctrico.

* Hacer sustituir inmediatamente el cable de red dafiado.

» Al realizar la conexion con un enchufe de red, este debe estar siempre libre-
mente accesible.

iPeligro de resbalar debido a la salida de liquidos!

Durante el funcionamiento pueden derramarse liquidos al suelo. jPeligro de resba-
lar!

* Tener cuidado con la acumulacion de liquidos.
» Llevar siempre calzado de seguridad adecuado.

jUtilizar equipo de proteccion individual!
La falta de equipos de proteccién individual o su inadecuacién aumentan el riesgo
de dafos a la salud y lesiones a las personas.

» Definir y proporcionar equipo de proteccion individual para el uso respectivo.

» Utilizar unicamente equipos de proteccion individual en buen estado y que
ofrezcan una proteccion eficaz.

« Adaptar el equipo de proteccién individual a la persona, por ejemplo, la talla.
» Equipos de proteccion individual son, por ejemplo:

Guantes de trabajo

Calzado de seguridad

Gafas protectoras

Ropa de proteccion
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ijLlevar ropa adecuadal!

La ropa holgada aumenta el riesgo de atrapamiento o enrollamiento en piezas gira-
torias y el riesgo de enganche en piezas que sobresalen. Como resultado, pueden
producirse lesiones personales graves.

* Llevar ropa ajustada.

* No llevar nunca anillos, cadenas u otras joyas.

» Las personas con cabello largo deben utilizar una redecilla para el pelo.
» Utilizar calzado resistente o calzado de seguridad laboral.

iMantener legibles las indicaciones y senales de seguridad!

Las indicaciones y sefiales de seguridad en la maquina advierten de peligros en
puntos peligrosos y son elementos importantes del equipamiento de seguridad de la
maquina. La falta de indicaciones y sefiales de seguridad aumenta el riesgo de le-
siones graves y mortales para las personas.

» Limpiar las indicaciones y sefales de seguridad sucias.

» Las indicaciones y sefiales de seguridad dafiadas o irreconocibles deben susti-
tuirse inmediatamente.

iMantener los dispositivos de proteccion operativos!

Si faltan dispositivos de proteccion o estos estan dafiados, pueden producirse lesio-
nes personales graves o mortales.

» Sustituir inmediatamente los dispositivos de proteccién dafados.
» Detener la maquina si hay dispositivos de proteccion dafiados.
* No manipular, anular o dejar inoperativos jamas los dispositivos de proteccion.

» Instalar los dispositivos de proteccién desmontados y otras piezas antes de la
puesta en marcha y colocarlos en posicion de proteccion.

iPuede salir agua proyectada con una alta presién!

Antes de trabajar en el suministro de agua, cerrar la valvula de cierre de la tuberia
de alimentacion para despresurizar el suministro de agua.

jPosible formacion de gérmenes en caso de paradas prolongadas!
Si la maquina no se utiliza durante un periodo de tiempo prolongado, pueden for-
marse gérmenes nocivos para la salud en las tuberias de agua.

* En la nueva puesta en servicio y después de una parada prolongada, lavar a
fondo las tuberias para evitar la formaciéon de gérmenes.

jUtilizar para la instalacion inicamente componentes y materiales autoriza-
dos!

Para garantizar la calidad del agua potable, durante la instalacién deben respetarse
las normativas locales vigentes. Entre la tuberia de alimentacion de agua y la salida
libre de la maquina solo deben utilizarse componentes y materiales adecuados y
autorizados.
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3.4 Dispositivos de seguridad

3.4.1 Desconexion de emergencia

El interruptor principal esta disefiado
como dispositivo de desconexién de
emergencia. La desconexion de emer-
gencia interrumpe el suministro de co-
rriente de la instalaciéon. Se puede ase-
gurar contra la reconexion.

El interruptor de desconexion de emer-

gencia se encuentra en el armario eléc-
trico. Debe estar siempre facilmente ac-
cesible y libre de obstaculos.

3.4.2

La activacion de la funcién de parada de
emergencia interrumpe inmediatamente
la alimentacion de tension de los moto-
res y grupos. En la pantalla se muestra
un mensaje indicando que se ha pul-
sado la funcion de parada de emergen-
cia.

Una vez eliminada la causa del fallo,
desbloquear el pulsador de parada de
emergencia girandolo.

El pulsador de parada de emergencia
debe estar siempre facilmente accesible
y libre de obstaculos. jEl pulsador de
parada de emergencia no se debe utili-
zar para la desconexion normal de la
magquina!

3.4.3 Interruptor de fin de cinta

El interruptor de fin de cinta es un dispositivo de seguridad dispuesto al final del
tramo de transporte. Si no se retira la vajilla, el interruptor de fin de cinta se dispara.
Como resultado, la cinta transportadora se detiene inmediatamente y se interrumpe
el proceso de aclarado. En cuanto se retira la vajilla, la cinta transportadora vuelve a
ponerse en marcha y se reactiva el aclarado.

3.5 Indicaciones y seinales de seguridad

3.5.1 Descripcion de los simbolos de seguridad utilizados

Este capitulo describe los simbolos de seguridad de las etiquetas de seguridad co-
locadas en el producto.

é Advertencia de tension eléctrica
No utilizar para el prelavado detergentes para lavado a mano
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3.5.2

3.6

3.7

12/ 54

Posicion de las etiquetas de seguridad

Este capitulo muestra las posiciones de las etiquetas de seguridad colocadas en el
producto.

Comportamiento en caso de peligro

9 .

En situaciones de peligro, pulsar el interruptor de parada de emergencia o des-

conectar la tension con el interruptor principal in situ.

Solo en maquinas con calefaccion de vapor o calefaccion con agua caliente
de bomba:

Si se produce una abundante emision de vapor, existe el riesgo de escaldarse al
acercarse. No cerrar el suministro de vapor/agua caliente de bomba a través de la
valvula de cierre de vapor de la maquina, sino a través de la valvula de cierre in situ.

Requerimientos para el personal

Las puestas en marcha, instrucciones, reparaciones, mantenimientos, montajes e
instalaciones de y en productos de MEIKO solo deben ser realizados o encargados
por servicios técnicos autorizados.

En el funcionamiento se debe asegurar que:

Solo personal cualificado y suficientemente formado pueda trabajar en la ma-
quina.

Las funciones del personal para el manejo, el mantenimiento y las reparacio-
nes estén bien definidas.

El personal en proceso de instruccion solo trabaje en la maquina bajo la super-
visidn de una persona con experiencia.

En el sentido de este documento, personal cualificado son aquellas personas:

mayores de 14 afios,

que debido a su formacion, experiencia e instruccién son capaces de realizar
las tareas necesarias,

que han sido autorizadas por las personas responsables de la seguridad de la
instalacion para realizar las tareas necesarias,

que han leido, comprendido y observan las instrucciones de uso y los avisos
de seguridad correspondientes.
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MEIKO establece la cualificacién necesaria para el ejercicio de determinados traba-
jos en la maquina:

Personas

Personal instruido

Técnico interno autori-

Técnico de servicio au-

Actividad en el manejo zado por MEIKO torizado por MEIKO
Funcionamiento, manejo v v v
Limpieza v v v
Comprobacién de dispositi- v v
vos de seguridad

Busqueda de averias v v v
E_Iiminacién de averias meca- v v v
nicas

Eliminacion de averias eléc- v v
tricas

Mantenimiento v v
Reparaciones v v

* Con formacion de electricista

> Nota

La instrucciéon debe confirmarse por escrito.

4 Descripcion de producto

4.1 Descripcion del funcionamiento

El M-iQ B es un lavavajillas de cinta transportadora para el lavado y secado de dife-
rente vajilla.

El tamanio y la versién del lavavajillas pueden configurarse en funcion de las respec-
tivas necesidades.

La maquina se llena con agua limpia y se calienta hasta la temperatura de servicio.
La maquina trabaja en funcionamiento continuo.

El suministro de agua fresca en la zona de aclarado y las tecnologias especiales de
MEIKO garantizan la regeneracion permanente del agua de lavado.

La vajilla se carga automaticamente en la entrada de maquina o se coloca manual-
mente en la cinta transportadora de la maquina y se transporta a través de las dis-
tintas zonas del lavavajillas.

La vajilla limpia se retira a mano en la salida de maquina o se descarga automatica-
mente.

La maquina se maneja a través del panel de mando de cristal del armario eléctrico.
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4.2 Representacion esquematica

421 Maquina

Lavavajillas de cinta transportadora M-iQ B

Entrada de maquina

Limpieza previa del tanque de lavado (WTV)
Zona funcional

Tanque de lavado (WT)

Aclarado por bomba (PKSP)

Interruptor principal con funcién de parada de emergencia (interruptor principal)
Armario eléctrico

Secado

9 Salida de maquina

10 Luz de sefializacion

11 Panel de mando de cristal

12 Pulsador de parada de emergencia (opcional)
13 Recuperacion de calor del aire de salida (WRG)

O NO b~ WN -
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4.2.2 Entrada de maquina

Entrada de maquina

Trampilla de limpieza

Filtro de entrada

Pulsador de parada de emergencia (opcional)
Teclado de membrana (opcional)

Cortina

Cinta transportadora

O b WN -
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4.2.3

16/ 54

Tanque de lavado

N O bR WN -

Puerta

Cinta transportadora
Sistema de lavado inferior
Trampilla de limpieza

Tamiz de cubierta del tanque
Cesta de tamiz

Filtro de desagle del tanque
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4.2.4 Salida de maquina

Salida de maquina

777

@

Panel de mando de cristal

Pulsador de parada de emergencia (opcional)
Interruptor principal con funcion de parada de emergencia (interruptor principal)
Armario eléctrico

Placa de caracteristicas

Trampillas de limpieza

Interruptor de fin de cinta

Cinta transportadora

9 Secado adicional

10 Secado

11 Luz de sefializacion

O NO b WODN -~

4.3 Panel de mando de cristal

e RO

J/

W o _ N 1
Hy WTV_ 37°C WT1_37°C '
v' - PKSP 37°C KSP1 37°C TR1 37°C

» Superficie negra: zona de mando
» Superficie blanca: pantalla
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4.3.1 Visualizacion del estado

Simbolo Denominacion
MAQUINA OFF

LLENAR

LLENAR/CALENTAR

CALENTAR

LISTO PARA FUNCIONAR

MAQUINA LAVANDO

~CEEEL

I PAUSA ENTRE CICLOS

ATASCO DE VAJILLA

& =

Indicacién de tiempo

14,02.2024, 14:29

Temperaturas de los tanques
WTV: Limpieza previa del tanque

de lavado
= 7= 7= WT: Tanque de lavado

PKSP: Aclarado por bomba
TR: Secado

KSP: Aclarado final con agua lim-

pia

18 /54

Descripcion

La maquina esta desconec-
tada, pero no sin corriente.

Los tanques de la maquina se
llenan.

Los tanques de la maquina se
llenan y el agua se calienta
hasta la temperatura de servi-
cio.

El agua se calienta hasta la
temperatura de servicio.

Se ha alcanzado la cantidad
minima de llenado y la tempe-
ratura de servicio.

Proceso de lavado en curso.

Las bombas de lavado se des-
conectan, el aclarado se de-
tiene y la temperatura de se-
cado se reduce.

El transporte de la cinta se de-
tiene debido a un fallo.

InQicacic')n solo en el estado
MAQUINA OFF
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4.3.2 Teclas

9671881

Tecla

.

i
EIKO

Descripcion

[On/Off]:
* Llenar/Calentar On
* Maquina Off

[Proceso de lavado On]:

* Inicia el programa de lavado seleccionado.

* Indica que la maquina esta lista para funcionar.
Estado de la maquina:

Verde intermitente: Llenar/calentar activo
Azul constante: Listo para funcionar

Verde constante: Proceso de lavado

[Softkey]:

» La funcién se muestra en la pantalla junto a la tecla.

Estado de la maquina:
Azul constante: Funcion seleccionable
Verde constante: Funcién activa

[Pausa de lavado]:

* Breve interrupcion del proceso de lavado
Estado de la maquina:

Azul constante: Funcién seleccionable

[Acceso de servicio]:
» Acceso para otras autorizaciones
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4.3.3 Asignacion de softkeys

Simbolo

+ < v A<D

q
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Denominaciéon/Funcién

[Programa de lavado]
* Indicacién del programa de lavado seleccionado

Navegacion [arriba]
* Navegar en la seleccién hacia arriba.

Navegacion [abajo]
* Navegar en la seleccién hacia abajo.

Navegacion [izquierda]
* Navegar en la seleccion hacia la izquierda.

Navegacion [derecha]
* Navegar en la seleccién hacia la derecha.

[Confirmar]
« Confirmar la seleccion.

[Mas]
¢ Aumentar valor.

[Menos]
¢ Reducir valor.

[Siguiente]
+ Cambiar a la pagina/campo siguiente.

[Atras]
» Salir de la opcidon de menu sin realizar ningun cambio.

[Vaciar]
» Cambiar al menu AUTOLIMPIEZA/VACIADO.

[i-menu]
» Ver ajustes actuales de la maquina.

[Inicio]
* Ver menu principal

[Temporizador]
» Ajustar llenado por temporizador

[Nota ampliada]
¢ Ver indicaciones adicionales.
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4.3.4 i-menu
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La tabla describe las opciones de menu del i-menu y el nivel de autorizacion nece-
sario en cada caso.

Opciones de menu sin inicio de sesion

Simbolo Descripcion

H

ANN

AN

\:3:-.

W

&,

IDIOMA
Seleccionar idioma de pantalla

ENTRADA DE MAQUINA

Visualizacion del estado del interruptor de trampilla

ASPIRACION
Visualizacion del estado del ventilador

TANQUE DE LAVADO V
Indicacion de:

*  Temperaturas

* Nivel de agua

+ Estado de la calefaccion

+ Estado del interruptor de puerta

TANQUE DE LAVADO

Indicacion de:

*  Temperaturas

* Nivel de agua

+ Estado de la calefaccién

+ Estado del interruptor de puerta

DESINFECCION TERMICA (OPCION)
Indicacién de:

* Temperaturas

* Nivel de agua

+ Estado de la calefaccion

+ Estado del interruptor de puerta

ACLARADO POR BOMBA
Indicacién de:

* Temperaturas

* Nivel de agua

+ Estado de la calefaccion

+ Estado del interruptor de puerta

ACLARADO

Indicacién de:

* Temperaturas

+ Caudal

+ Estado de la calefaccion

» Estado del Liquid Cooler (opcion)

SECADO

Indicacién de:

* Temperaturas

» Estado de la calefaccion

+ [Estado del interruptor de puerta
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Simbolo Descripcion

1O}

NN

INTERCAMBIADOR DE CALOR (OPCION)
Indicacion de:

+ Temperatura

» Presion del circuito de agua caliente

SALIDA DE MAQUINA
Visualizacion del estado del interruptor de trampilla

TRANSPORTE

Indicacion de:

* Temperaturas

+ Estado de la calefaccion

+ Estado del interruptor de puerta

Movimiento hacia atras de la cinta transportadora (a partir del nivel de
autorizacion 1)

TIEMPOS DE FUNCIONAMIENTO

Indicacion de:

* Intervalos de mantenimiento

* Intervalo de cambio del filtro GiO (opcion)

» Tiempos de funcionamiento

CONSUMO
Visualizacion de los consumos de agua

DIARIO DE FUNCIONAMIENTO
Indicacion de:

» Tiempos de funcionamiento archivados
+ Eventos, etc.

Realizar entradas de registro

GENERAL

Indicacién de:

* Version de software

* Numero de serie de la maquina

+ Tipo de maquina
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Opciones de menu a partir del nivel de autorizacion 1
Simbolo Descripcion
- TRANSPORTE

ao Movimiento hacia atras de la cinta transportadora
Q GLOBAL (MAQUINA)
Ajuste de:

+ Parametros de autolimpieza
* Comunicacion Bluetooth
¢ Funcionamiento limitado

CONFIGURACION
/' Ajuste de:
* Unidades de medida
* Fechay hora
» Ajuste del programa semanal (horas).

RED
Eﬂg Visualizacion de la informacion de red

PASARELA
Eﬂg Visualizacién de la informacion de la pasarela
Ajustes de los parametros.

44 Elementos de mando

441 Teclado a membrana

El lavavajillas estd equipado opcionalmente con un teclado de membrana adicional.
El teclado de membrana esta situado en uno o ambos lados del tunel de entrada. El
led del programa seleccionado se enciende.

1 Encendido/apagado o programa de
lavado

2 Programa de lavado

3 Programa de lavado
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4.5 Programas de lavado
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Dependiendo de la versién de la maquina, el lavavajillas dispone de uno o varios
programas de lavado. La seleccion del programa se realiza en el panel de mando
de cristal o en el teclado de membrana (si estda montado).

La tabla muestra un resumen de los simbolos de programa para los programas de
lavado que se seleccionan a través del teclado de membrana.

Simbolo de pro-
grama

Programa de lavado

ON/OFF

Programa de lavado V1 (DIN)

Programa de lavado V2

Programa de lavado V3

Platos/cuencos

Vidrio
* FKSP con agua desmineralizada
* Temperatura de FKSP reducida a 65 °C

Ollas/sartenes

Vasos

* Tunel de prelavado FKSP activo (opcional)
» Secado por vibracion activo

» Zona de enfriamiento activa (opcional)

Vasos +
» Secado por vibracion activo

Plastico/reutilizable
» Secado por vibracion activo
» Zona de enfriamiento activa (opcional)

Recipientes

Recipientes +
» Secado por vibracién activo
» Secado con ventilador de alta presion
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4.6 Sistema automatico de ciclos

El sistema automatico de ciclos garantiza que la maquina solo funcione a pleno ren-
dimiento cuando hay vajilla en ella. Si no es este el caso, la maquina pasa temporal-
mente al modo de espera.

El sistema de deteccion de vajilla en el tunel de entrada detecta la entrada de vaijilla.
Si la funcién de deteccién de vajilla no se activa durante un periodo de tiempo defi-
nido, la maquina pasa al modo de espera:

* La pantalla muestra PAUSA ENTRE CICLOS.
» Las bombas de lavado se desconectan.

» El aclarado se detiene.

* Latemperatura de secado se reduce.

Las calefacciones de los tanques permanecen conectadas para garantizar la tempe-
ratura minima para el cambio al modo de pleno funcionamiento.

Si la deteccion de vajilla se activa de nuevo por la entrada de vajilla, la maquina
pasa al modo de pleno funcionamiento. La pantalla cambia a MAQUINA LA-
VANDO.

4.7 Funcionamiento limitado

Especialmente en maquinas con elevados requisitos de higiene (p. €j., desinfeccion
térmica), la cinta transportadora de la maquina se detiene en determinadas situacio-
nes de error. Por ejemplo, si la temperatura en un tanque de lavado ha descendido
demasiado por debajo del valor nominal o si una bomba de lavado no funciona.

En tales situaciones, la empresa explotadora puede activar el funcionamiento limi-
tado, un modo especial de emergencia en el que se permite el transporte de la vaji-
lla a pesar de las posibles limitaciones relevantes para la higiene.

La responsabilidad recae en la empresa explotadora.

El funcionamiento limitado, denominado en el [i-menu] con el mismo nombre, se
puede activar y desactivar en la pantalla de la maquina.

En la pantalla se indica el funcionamiento limitado (mensaje 9).
El funcionamiento limitado se registra en el diario de funcionamiento.

4.8 Compensacion equipotencial protectora

) El tornillo para la conexién equipotencial
e e de proteccioén se encuentra en el tanque
PKSP, detras del revestimiento del tan-
que. Véase la posicién en el plano de
montaje.

4.9 Concepto de manejo azul
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Aquellas partes del lavavajillas que deben ser tocadas por el operador durante el
funcionamiento y la limpieza diaria son de color azul. De este modo, después de
una breve instruccion el operador sabe intuitivamente, p. ej., que debe retirar y lim-
piar los sistemas de lavado, el tamiz de cubierta del tanque y los filtros.
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410 Opciones

4.10.1 Luz de seiializacion

410.2 GiO-TECH

El lavavajillas esta equipado opcionalmente con una o mas luces de sefializacion
para indicar diferentes estados de funcionamiento. Dependiendo de la versién del
lavavaijillas, la luz de sefalizacién se encuentra sobre el armario eléctrico, sobre el
tunel de entrada o sobre el tunel de salida. La configuracion de la luz varia en fun-
cion de los requisitos especificos.

La luz de senalizacién puede constar de varias luces de distintos colores. Los colo-
res y modos de iluminacion indican diferentes estados de funcionamiento del lava-
vajillas. Los significados individuales estan sefializados conforme a la disposicion de
las luces.

GIiO-TECH es una tecnologia de tratamiento del agua que funciona con ésmosis
inversa. GiO-TECH filtra los endurecedores y las sales que pueden dejar residuos
en la vajilla.

4.10.3 Green Eye - Deteccion de vajilla
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La tecnologia GreenEye ahorra cantidades considerables de agua limpia y abrillan-
tador durante las horas de menos actividad.

Dependiendo de la anchura de paso, un lavavaijillas de cinta transportadora tiene
dos o tres pistas. Cada pista esta identificada mediante una barra luminosa verde
en la parte delantera del tunel de entrada.

El sistema de deteccion de vajilla GreenEye en la entrada del lavavajillas reconoce
si todo el ancho de la cinta transportadora esta cargada con vajilla o si solo hay car-
gadas algunas pistas. GreenEye detecta simultdneamente en hasta tres pistas los
espacios entre las diferentes piezas de vajilla y, si las distancias son grandes, inte-
rrumpe el aclarado final con agua limpia en la respectiva pista.

GreenEye registra también los huecos entre las piezas de vajilla. Si el grado de utili-
zacion de la maquina es demasiado bajo, las barras luminosas verdes en el tunel de
entrada indican al personal de lavado que cargue una pista menos. La barra lumi-
nosa verde sobre la pista que ya no se debe cargar se apaga. El aclarado final con
agua limpia se interrumpe en esta pista.

A medida que aumenta el grado de utilizacion, las barras luminosas necesarias se
encienden de nuevo e indican que la pista correspondiente puede cargarse de
nuevo.

\ 1 Barra luminosa verde en una entrada
de maquina de dos pistas
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4.10.4 Secado por vibracion

El secado por vibracion facilita el proceso de secado. La cinta transportadora de la
maquina se hace vibrar antes del secado para sacudir las gotas de agua de las pie-
zas de plastico. El secado por vibracién esta activo en los siguientes programas de
lavado:

* Vasos

* Vasos +

» Plastico/reutilizable

* Recipientes +

4.11 Puestos de trabajo

Los puestos de trabajo se diferencian segun la variante de entrada de maquina:

|
, ‘ -

Entrada estandar con dos puestos de Entrada de maquina rebajada con cua-
trabajo tro puestos de trabajo

Los puestos de trabajo se diferencian segun la variante de salida de maquina:

Salida de maquina con interruptor final
con 2 puestos de trabajo
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5 Datos técnicos

Cada instalacion esta dimensionada especificamente para el cliente, por lo que aqui
no se indican valores para la mayoria de las caracteristicas. Estos valores se indi-
can en el plano de montaje especifico del pedido. Los datos relativos a la conexion
se indican también en la placa de caracteristicas .Las siguientes caracteristicas se
indican, p. €j., en el plano de montaje:

Conexion a la red eléctrica

Conexion a la red eléctrica V/Hz Véase la placa de
caracteristicas

Consumo de corriente A

Potencia nominal kw

Emision sonora

Nivel de presidn sonora de emision en el puesto |dB(A) 78

de trabajo LpA

Otros

Carga sobre el suelo por pie de maquina (J30 |kg max. 220
mm)

5.1 Condiciones del entorno

Condiciones del entorno

Temperatura de servicio 5-40 °C
Humedad relativa <95 %
Temperatura de almacenamiento 5-40 °C
Altura maxima del lugar de instalacion sobre el nivel del mar 2000 m

5.2 Requisitos para el lugar de instalaciéon

» Ellugar de almacenamiento e instalacion debe estar permanentemente libre de
heladas

* En el area de trabajo deben colocarse suelos antideslizantes

5.3 Requisitos para la conexién de agua de red

* Realizar las conexiones de agua limpia de acuerdo con la normativa local vi-
gente (p. ej., DIN EN 1717). En cada linea de suministro de agua fresca se
debe instalar una valvula de cierre accesible al personal operador. El lavavaji-
llas esta instalado listo para su uso y tan solo tiene que conectarse a la red in
situ.

» Cuando se utilicen descalcificadores de agua o cartuchos de desalinizacion
total, se instalara in situ ademas una valvula de cierre, un filtro fino, un disposi-
tivo antirretorno y un difusor de tubo.

» El agua limpia debe presentar una calidad de agua potable desde el punto de
vista microbiolégico. Esto también es valido para agua depurada.

» Ellavavajillas esta equipado adicionalmente con un dispositivo de seguridad
(p. €j., segun DIN EN 61770/DIN EN 1717).

+ Enjuagar las tuberias/valvulas de cierre y los tubos flexibles in situ antes de
conectar la instalacion.
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» Las tuberias y los componentes que conducen agua no son resistentes a las
heladas. Si la temperatura en el lugar de instalacion de la maquina desciende
por debajo de 5 °C, tomar las medidas adecuadas de proteccién contra hela-

das.

» Sila presion minima de la corriente es demasiado baja, incrementar la presion
con una bomba de aumento de presion.

* Reducir la presion con un regulador de presién en caso de excederse la pre-

siéon maxima de la corriente.

Conexion de agua fresca

Presion minima de la corriente

250 kPa / 2,5 bar antes de la valvula
magnética

Presion maxima de la corriente

600 kPa / 6,0 bar antes de la valvula
magnética
(1000 kPa / 10,0 bar en DK, SV, NO, FI)

Temperatura max. del agua de entrada
con
recuperacion del calor

12°C

Rango de presion para el control de val-
vulas mediante agua limpia

350 kPa/ 3,5 bar - 800 kPa / 8,0 bar
Sin golpes de presién

Condiciones nacionales especiales

Mayor presion maxima en Dinamarca,
Suecia, Noruega y Finlandia (véase mas
arriba)

Requisitos generales de calidad del agua

Dureza total

hasta 3 °dH

Contenido en cloro

max. 50 mg/l agua
Para evitar la corrosioén por picaduras en aleacio-
nes de acero pobres de algunas cuberterias

Metales pesados
Hierro
Manganeso
Cobre

0,1 mg/l agua

0,05 mg/l agua

0,05 mg/l agua

(a partir de este valor pueden producirse decolo-
raciones en la vajilla y en la maquina)

Contenido total de sal
Porcelana/Vidrio opalino
Vidrio

Acero inoxidable

(medido a través de la conductividad)
max. 400 yS/cm

max. 100 yS/cm

max. 80 uS/cm
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5.4

5.5
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Valores limite del agua limpia para el funcionamiento de un sistema de 6s-
mosis inversa

Denominacion Valor

Conductancia 70 — 1000 uS/cm

Dureza del agua 0-3°dH

Temperatura del agua de en- min. 1 °C hasta max. 25 °C (conexién de agua
trada fria)

Presién minima de la corriente |véase el plano de montaje

Presién maxima véase el plano de montaje
Tamano de las particulas <10 um

Hierro < 0,1 mgl/l

Manganeso < 0,04 mg/l

Cloro (cloro libre) < 0,1 mgl/l

Permanganato potasico <10 mg/l

Acido silicico <10 mgl/l

Requisitos para la conexién del desagiie

Realizar las conexiones de aguas residuales de acuerdo con DIN EN 12056 y
la normativa local vigente.

Proveer un sifén in situ (mas indicaciones en el plano de montaje).

Dependiendo de la finalidad de uso del lavavaijillas, con base en las normativas
locales/generales, debera proveerse un separador de grasas.

En lavavajillas con GiO-TECH, consultar los requisitos adicionales en la docu-
mentacion suministrada con el GiO-TECH.

Los materiales de los tubos, compuestos de sellado, etc. in situ deben ser re-
sistentes a temperaturas de hasta 75 °C, asi como a acidos y élcalis (valor pH
entre 3y 12).

Requisitos de la instalacion de ventilacion

El lavavajillas esta equipado con un sistema de recuperacion del calor (AirCon-
cept) que, por lo general, hace innecesaria la conexién del aire de salida de la

maquina al sistema de evacuacion de aire in situ. Sin embargo, si el agua lim-

pia suministrada no esta suficientemente fria (> 12 °C), puede ser aconsejable
instalar una conexién del aire de salida.

Lleve a cabo la instalacion de ventilacidon de acuerdo con la normativa local vi-
gente (p. €j., EN 16282), siempre estanca y resistente a la corrosion.

El aire de salida puede contener pequefnas cantidades de aerosoles; por lo
tanto, evacuar el aire de salida a través de paneles o campanas extractoras
adecuados cerca de la abertura de salida.

La temperatura y la humedad del aire de salida pueden variar en funcion del
estado de funcionamiento, por ejemplo, en el modo standby. Las especificacio-
nes relativas a la carga ambiental (temperatura’/humedad relativa) indicadas en
los documentos relacionados con el pedido se refieren a un servicio de lavado
ininterrumpido.

Si el aire de salida se expulsa a la sala circundante, ajustar el caudal de aire de
salida.
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5.6 Requisitos para la conexion eléctrica

Realice la conexion eléctrica de acuerdo con las normas locales vigentes (p. €j.,

HD 60364-1 / IEC 60364-1 / VDE 0100-100) para que la maquina pueda conectarse
a la red eléctrica de acuerdo con las normas de instalacion. Sin embargo, las dispo-
siciones nacionales pueden ser diferentes. La maquina y sus dispositivos adiciona-
les estan previstos para la conexion eléctrica fija a la red de alimentacion in situy a
la compensacién equipotencial de proteccion in situ, por o que se ponen a la venta
ya sometidos a la debida comprobacion.

Proteccion por fusible y protecciéon de respaldo

Realizar la instalaciéon de la maquina de acuerdo con las condiciones locales y
de acuerdo con la corriente nominal (ver placa de caracteristicas) como un cir-
cuito asegurado por separado (circuito final) para garantizar la proteccion de
respaldo. jTener en cuenta las variantes de conexion disponibles!

Interruptor principal/cable de conexién a la red

Seguridad eléctrica
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Si no hay un interruptor principal en la maquina, debera instalarse un interrup-
tor principal con desconexién omnipolar en la instalacion permanente in situ de
acuerdo con las normas de instalacion. El interruptor principal debe ser facil-
mente accesible para el personal operador.

La anchura de apertura de los contactos debe corresponderse con la categoria
de sobretension 11l de cada polo.

Los cables de alimentacion, siempre y cuando no sean componentes incluidos
en el volumen de suministro de serie del producto, deben ser cables flexibles
con revestimiento resistente al aceite, no mas ligeros que un cable normal con
revestimiento de policloropreno (u otro elastdmero sintético equivalente) del
tipo 60245 IEC 57.

Consultar el diagrama eléctrico del interruptor principal para conocer los datos
técnicos, como el par de apriete y la longitud de pelado.

La seguridad eléctrica de la maquina solo esta garantizada cuando se conecta
a un sistema de conexioén de tierra instalado segun la normativa. Es muy im-
portante que esta condicion de seguridad basica sea comprobada y que, en
caso de dudas, un electricista revise la instalacion del cliente.

Llevar a cabo las medidas de proteccion y la conexién de la compensacion
equipotencial de la instalacion y las partes conectadas (mesas, unidades de
alimentacion, cintas) conforme a las normativas locales y las condiciones de la
compania eléctrica local.
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6 Transporte

6.1 Transporte con transpaleta o carretilla

/\ ADVERTENCIA - Peligro de lesiones por vuelco de la maquina
» Los trabajos de transporte solo deben ser realizados por personas cualificadas.

e Tene
e Lam

r en cuenta los avisos de seguridad especificados en el embalaje.
aquina siempre debe transportarse con su embalaje de madera.

» Llevar guantes de proteccion y calzado de seguridad.

6.2

7
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El embalaje esta especialmente disefiado para permitir un transporte seguro con
una transpaleta o una carretilla. Para un transporte seguro, la maquina esta colo-
cada sobre un marco especial de madera cuadrada.

* Realizar el transporte con gran cuidado.

» Transportar siempre la maquina con su embalaje de madera.
* Observar las indicaciones de transporte en el embalaje.

* Desembalar la maquina solo después del transporte.

Eliminacion del material de empaque
El material de embalaje completo esta fabricado con materiales reutilizables. Estos
materiales son:
» Bastidor de madera cuadrada
* Lamina de plastico (lamina de PE)
* Espuma
» Cartén (proteccion de bordes)
» Cinta de embalaje (fleje de acero)
» Cinta de embalaje (plastico PP)
» Si es necesario, proteccion de transporte (acero inoxidable)

Montaje y puesta en marcha

> Nota

El montaje y la conexién de agua solo deben ser realizados por personal cualifi-
cado. La conexion eléctrica solo debe ser realizada por un electricista cualificado
de acuerdo con la normativa local.
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8 Funcionamiento/ manejo

8.1 Conectar la maquina

>

rren-=

rs

Todas las piezas desmontables estan montadas correctamente.
Cerrar las puertas de la maquina.

Proporcionar el suministro de agua.

Conectar el interruptor principal.

El sistema se inicia.

Cuando el proceso de arranque se ha completado con éxito, la pantalla
muestra MAQUINA OFF.

Pulsar la tecla [ON/OFF].

La maquina se llena e inicia el calentamiento cuando se alcanza el nivel mi-
nimo de llenado.

Cuando se ha alcanzado el nivel minimo de llenado y la temperatura nominal,
la pantalla muestra LISTO PARA FUNCIONAR.

8.2 Rearmar la funcion de parada de emergencia

>
1.
2.

3.
v

Se ha pulsado la funcién de parada de emergencia.

Corregir la causa que ha provocado la parada de emergencia.

Desbloquear la funcién de parada de emergencia con un movimiento giratorio.
Comprobar el correcto estado de los dispositivos de seguridad.

La maquina esta lista para funcionar. Se puede iniciar el proceso de lavado.

8.3 Iniciar proceso de lavado

>

La pantalla muestra LISTO PARA FUNCIONAR.

1. Seleccionar el programa de lavado deseado.

s r

La [Softkey] del programa de lavado activo se ilumina en verde.

Pulsar la tecla [Proceso de lavado On].

La cinta transportadora y las bombas de lavado arrancan.

El proceso de lavado esta en marcha; se puede cargar la cinta transportadora.

8.4 Tareas en la entrada de maquina

Eliminar los desechos alimentarios y los residuos
Retirar la vajilla de las bandejas y colocarla en la cinta del lavavajillas

Retirar los cubiertos y colocarlos en la pista de cubiertos o en el compartimento
para cubiertos del M-iQ

Colocar las bandejas en la cinta del lavavajillas

Dependiendo del nivel de automatizacion, algunas tareas pueden suprimirse, p. €j.,
si se utiliza un iman de elevacion de cubiertos, que eleva los cubiertos de las ban-
dejas con un iman y los deja caer en la pista de cubiertos del M-iQ.

9671881
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8.5 Interrupcion del proceso de lavado

» El proceso de lavado se esta realizando; la pantalla muestra MAQUINA LA-
VANDO.

1. Pulsar la tecla [Pausa de lavado].
b La tecla [Pausa de lavado] se apaga.
- La tecla [Proceso de lavado On] se enciende en azul.

v La maquina cambia al estado LISTO PARA FUNCIONAR.
Las bombas de lavado y la cinta transportadora se desconectan, las calefaccio-
nes de los tanques siguen funcionando.
Con la tecla [Proceso de lavado On] se puede iniciar de nuevo el proceso de
lavado.

8.6 Limpieza del filtro de entrada durante el lavado

/\ PRECAUCION - Riesgo de lesiones tras retirar el filtro de entrada
* No introducir las manos en la abertura de la maquina.

Es posible limpiar el filiro de entrada durante el proceso de lavado, p. €j., en caso
de mucha suciedad. Para todas las otras operaciones de limpieza hay desconectar
y vaciar la maquina.

1. Extraer completamente el filtro de entrada.
2. Vaciar y limpiar el filtro de entrada.

3. Introducir el filtro de entrada.

v" Elfiltro de entrada esta limpio.

8.7 Desconexion de la maquina

1. Pulsar la tecla [ON/OFF].

La maquina se apaga, la pantalla muestra MAQUINA OFF, la luz verde de se-
Aalizaciéon se apaga.

Pulsar la softkey [Vaciar].
Aparece el menu AUTOLIMPIEZA/VACIADO.
Seleccionar Autolimpieza o Vaciar y confirmar con la softkey [Confirmar].

r
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La maquina se vacia.

8.8 Cambiar los ajustes

8.8.1 Modificar el nivel de autorizacion

El nivel de autorizacion 1 debe estar activado para poder modificar los ajustes en el
i-menu.

> Nota

El estado de la maquina y los ajustes actuales pueden verse en cualquier nivel de
autorizacion.

1. Pulsar la tecla [Acceso de servicio] durante aprox. 3 segundos.
- Aparece el cuadro de didlogo INTRODUCCION DEL CODIGO.

2. Introducir el cédigo 10001 para el nivel de autorizacion 1 y confirmar con la
softkey [Confirmar].

v' Se muestra el nivel de autorizacion habilitado.
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8.8.2 Ajustar el idioma

<« rph-

Abrir el [i-menul].

Ir a la opcién de menu IDIOMA.

Se muestran los idiomas instalados.

Seleccionar el idioma deseado con las softkeys de navegacion.
Confirmar la seleccion con la softkey [Confirmar].

El idioma esta ajustado.

8.8.3 Ajustar lafechay la hora

» El operario ha iniciado sesién con nivel de autorizacion 1.

o~ e n-=

6.
v

Abrir el [i-menul].

Ir a la opcion de ment CONFIGURACION.

Seleccionar Fecha/Hora y confirmar con la softkey [Confirmar].
Aparece el cuadro de dialogo Fecha/Hora.

Si es necesario, seleccionar Horario de verano o Horario estandar.

Utilizar la softkey [Siguiente] para navegar a los campos de entrada e introdu-
cir la fecha y la hora utilizando [Mas] y [Menos].

Confirmar la entrada con la softkey [Confirmar].
La hora esta ajustada.

8.8.4 Ajustary activar el temporizador

(B

B>
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Nota

La funcion LLENADO POR TEMPORIZADOR debe haber sido habilitada previa-
mente por un técnico de servicio autorizado de MEIKO.

Nota

EI LLENADO POR TEMPORIZADOR solo es posible con el interruptor principal
conectado. jEsto requiere la presencia de personal a la hora ajustada!

La funcién de temporizador permite el llenado automatico a una hora determinada.

>
>

>
1
L

N

El lavavaijillas se encuentra en el estado MAQUINA OFF.

Todas las piezas (filtros, tapones, etc.) que se desmontaron para la limpieza
estan montadas de nuevo correctamente.

Las puertas estan cerradas.

. Activar la funcion de temporizador con la softkey [Temporizador].

Aparece el cuadro de dialogo LLENADO POR TEMPORIZADOR. Se indica la
hora de llenado ajustada. Por defecto esta preajustado el dia siguiente con la
ultima hora seleccionada. Aqui se proponen los tiempos programados a través
del programa semanal.

Para cambiar la hora de llenado, pulsar de nuevo la softkey [Temporizador].
Aparece el cuadro de didlogo HORA DE LLENADO.

Utilizar las teclas [Mas], [Menos] y [Siguiente] para introducir la fecha y la
hora de llenado deseadas.

Confirmar la entrada con la softkey [Confirmar].

La funcion de temporizador esta activada. En la pantalla se muestra la hora de
llenado ajustada.
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8.8.5 Ajustar programa semanal para LLENADO POR TEMPORIZADOR

Se pueden programar hasta tres horas por dia de la semana. Estas horas aparecen
como sugerencias en la funcion LLENADO POR TEMPORIZADOR. La programa-
cion se conserva después de apagar la maquina.

» Ellavavajillas se encuentra en el estado MAQUINA OFF.

P El operario ha iniciado sesion con nivel de autorizacion 1.

Abrir el [i-menu].

Ir a la opcion de ment CONFIGURACION.

Seleccionar Programa semanal y confirmar.

Aparece la ventana de seleccion CONFIGURAR PROGRAMA SEMANAL.
Navegar hasta el dia de la semana deseado y confirmar.

La ventana de didlogo para el dia de la semana seleccionado muestra tres ho-
ras.

Seleccionar la hora que se desea modificar y confirmar.
Ajustar y activar la hora deseada con las teclas [Mas], [Menos] y [Siguiente].
La hora activada se muestra con una marca.

Confirmar la entrada y, en caso necesario, ajustar mas horas para el dia de la
semana seleccionado.

Con la softkey [Atras], cambiar a la ventana de seleccion CONFIGURAR
PROGRAMA SEMANAL para ajustar las horas para otros dias de la semana.

9. Para finalizar, salir del nivel de autorizacién 1 con la tecla (MEIKO).

v" El programa semanal para la funcion LLENADO POR TEMPORIZADOR esta
ajustado.

rsarowenh-~
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8.8.6 Activar funcionamiento limitado

El operario ha iniciado sesion con nivel de autorizacion 1.

Abrir el [i-menu].

Ir a la opcién de meni GLOBAL (MAQUINA).

Seleccionar Parametros y confirmar con la softkey [Confirmar].

Se muestra la ventana de seleccion PARAMETROS.

Seleccionar ¢ Permitir funcionamiento limitado? y confirmar con la softkey
[Confirmar].

Confirmar la consulta con Si.

v' La maquina trabajara en el modo de funcionamiento limitado hasta que este se
desactive. El modo de funcionamiento limitado permanece activo también al
apagar y volver a encender la maquina.

NN /

o
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8.9 Ayuda en caso de fallos

9671881

Los siguientes fallos pueden ser corregidos por el personal operador o el técnico
interno. Si los fallos descritos se producen repetidamente, un técnico de servicio
autorizado de MEIKO debera averiguar la causa.

Fallo

Posible causa

Solucion

El transporte per-
manece parado

Vajilla/bandejas no retiradas
en la salida de maquina

Retirar la vaijilla o cambiar el
apilador de bandejas

Puerta o trampilla de limpieza
abierta

Cerrar la puerta o la trampilla
de limpieza

Cinta bloqueada, desconexion
de seguridad

Eliminar el bloqueo; en caso
necesario, mover la cinta
transportadora hacia atras

La acumulacion de cubiertos
en la cinta de cubiertos pro-
voca la parada (limitacién de
altura)

Distribuir los cubiertos en la
cinta

Parada de emergencia accio-
nada

Rearmar la funcion de parada
de emergencia

El lavavajillas no
se llena

Valvula de cierre cerrada

Abrir la valvula de cierre

Colector de suciedad en la li-
nea de alimentacién de agua
obstruido

Limpiar el colector de sucie-
dad

El lavavajillas no
se llena

Electrodo de nivel/flotador su-
cio

Limpiar el captador de aire/flo-
tador

Puertas abiertas

Cerrar las puertas

No sale agua por
las boquillas de
aclarado

Valvula de cierre cerrada

Abrir la valvula de cierre

Colector de suciedad en la li-
nea de alimentacién de agua
obstruido

Limpiar el colector de sucie-
dad

Salida de vaho

Faltan las cortinas o estan mal
colocadas

Comprobar las cortinas y mon-
tarlas correctamente

Temperaturas demasiado al-
tas

Comprobar las temperaturas y
hacerlas ajustar por un técnico
de servicio en caso necesario

Sistemas de lavado y acla-
rado, boquillas de secado,
chapas deflectoras de aire do-
bladas o mal colocadas

Comprobar y enderezar/mon-
tar correctamente en caso ne-
cesario

Manchas/estrias
en la vajilla

Abrillantador inadecuado

Cambiar de producto

Cantidad de dosificacion
inadecuada

Ajustar la cantidad de dosifica-
cion

El detergente entraba en la
zona de aclarado durante el
lavado de recipientes dema-
siado grandes

Rellenar aclarado por bomba

Contenido de minerales en el
agua de aclarado demasiado
alto

Puede ser necesario un trata-
miento previo del agua
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Fallo

Posible causa

Solucion

Tratamiento previo del agua
defectuoso o regeneracién no
realizada

Comprobar el tratamiento pre-
vio del agua; llevar a cabo una
regeneracion si es necesario

Diferente calidad del agua lim-
pia en diferentes lugares de
instalacion

Seleccionar el tratamiento pre-
vio en funcion de la calidad del
agua

Faltan las cortinas o estan mal
colocadas

Comprobar las cortinas y mon-
tarlas correctamente

Velocidad de transporte dema-
siado alta

Reducir la velocidad de trans-
porte

Formacion exce-
siva de espuma
en el tanque de
lavado

Suciedad excesiva

Realizar una mejor limpieza
previa de la vajilla/cambiar el
agua

Para la limpieza previa o la
limpieza de piezas de la ma-
quina se ha utilizado deter-
gente para lavado a mano o
detergente espumoso

No utilizar detergentes espu-
mMosos

Detergente/abrillantador
inadecuados

Cambiar de producto

Temperatura demasiado baja
(<40 °C)

Comprobar las temperaturas y
hacerlas ajustar en caso nece-
sario

Los fallos no descritos aqui pueden corregirse con la ayuda de un técnico de servi-
cio autorizado de MEIKO. Péngase en contacto con la respectiva sucursal o con un
establecimiento autorizado.

8.9.1

Movimiento hacia atras de la cinta transportadora

/\ PRECAUCION - Riesgo de lesiones al mover hacia atras la cinta transportadora / Desconexién por
sobrecarga de la cinta transportadora no operativa

* Asegurarse de que nadie introduzca las manos en la maquina durante el movimiento hacia atras.
* Asegurarse de que solo personal instruido ejecute la funcion Movimiento hacia atras de la cinta trans-

portadora.

rrarevd-rvy
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Repetir el paso 4 hasta eliminar el bloqueo.
Salir del menu con la softkey [Atras].
Pulsar la softkey [Inicio] para volver al menu principal.
La maquina se encuentra en el estado MAQUINA OFF.

La maquina se encuentra en el estado MAQUINA OFF.
El operario ha iniciado sesion con nivel de autorizacion 1.
Abrir el [i-menu].

Ir a la opcion de ment TRANSPORTE.
Seleccionar Mover hacia atras y confirmar con la softkey [Confirmar].
Aparece el meni MOVER TRANSPORTE HACIA ATRAS.

Activar la funcién Mover hacia atras con la softkey [Confirmar].

En la pantalla se muestra Movimiento hacia atras activo.

La cinta transportadora se mueve hacia atras durante un tiempo limitado (~1,5
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8.9.2 Cambiar el agua

Si el agua de lavado esta muy sucia, es aconsejable sustituir el agua de los tanques
del lavavajillas durante el lavado. Para ello es necesario interrumpir la operacién de
lavado.

Desconectar la maquina con la tecla [ON/OFF].
La pantalla muestra MAQUINA OFF.

Pulsar la softkey [Vaciar].

Aparece el menu AUTOLIMPIEZA/VACIADO.

Seleccionar el tanque que se desea llenar de nuevo y confirmar con la softkey
[Confirmar].

El agua de los tanques seleccionados se renueva y se calienta a la tempera-
tura nominal. Cuando la pantalla muestre LISTO PARA FUNCIONAR, se
puede reiniciar el proceso de lavado.

w r~yre
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8.10 Mensajes

8.10.1 Lista de mensajes

Si se produce un fallo, en la pantalla se muestra un mensaje gris o rojo, en funcion
del tipo de fallo.

* Los mensajes grises se pueden confirmar con la tecla de confirmacién corres-
pondiente.

* jLos mensajes rojos requieren en la mayoria de los casos la intervencion de un
técnico de servicio autorizado!

» Siaparecen estos mensajes, no es posible seguir trabajando:

5, 6, 8, 30-31, 34-39, 48-56, 58-59, 82-83, 87-88, 92-93, 105-110,
155-160, 205-210, 255—-260, 405-410, 455-460, 505-510, 119—
130,169-180, 219-230, 269-280, 419—430, 469-480, 519-530, 132—
135, 142145, 183-185, 233-235, 283285, 433-435, 483485, 533—
535, 490495, 540-545, 600-603, 612-614, 622—624, 632-634, 644—
648, 656-660, 668—672, 680—-684, 692-696, 700-717, 730-747, 760—
777,719-728, 749758, 779-788, 791-792, 794—-795, 797-798, 900—
993

Desconectar el suministro eléctrico in situ
» Cerrar el suministro de agua in situ
* jLlamar al técnico interno/técnico de servicio!
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Las abreviaturas junto con el niumero de mensaje indican la ubicacién del fallo; véase también la descrip-
cién general del producto:

Abreviatura |Significado Abreviatura |Significado
TRSP Transporte LC Liquid Cooler
PKSP Aclarado por bomba TR Zona de secado
WT Tanque de lavado KSP Aclarado
WTV Limpieza previa del tanque de lavado GiO Osmosis inversa
TD Desinfeccion térmica
Mensajes
N.° Texto en pantalla Medidas/Soluciéon
1 Parada de emergencia activa Corregir Ia_ causa y desbloquear el pulsador de parada de
emergencia.
> . jLlamar al técnico de servicio!
7 Cambiar prefiltro GiO : '
Funcionamiento limitado acti- . L . .
9 — Llamar al técnico de servicio si se repite el mensaje.
10-18 Mensajes (_:19 estgdo pieticill i La informacioén para el operario se puede confirmar.
rio de funcionamiento
20 ggrmpmbar unidad de abrillanta- | g\t ,ir el bidén de abrillantador.
21 Comprobar unidad de'dosifica: | g, it ir el bidon de detergente.
cion de detergente
22 Comprobar moédulo de gas Ver descripcion del modulo de gas
23 Comprobar tratamiento del agua | Ver descripcion del tratamiento del agua
24 SO ERELUIEEE St Le i peliy Ver descripcion en el diagrama eléctrico
externa
25 ggnmprobar el e ate oIl So Ver descripcion del sistema de dosificacion
26 Lz ol aire Comzniics Comprobar el suministro de aire comprimido in situ
por parte del cliente
27 Dgsconexmn BEee de Ver descripcién en el diagrama eléctrico
unidad externa
32 Propuesta de programa disponi- | Cambiar el programa si es necesario, ya que reduce/aumenta
ble el grado de utilizacion.
33 PRSI 6D PRI Eie ala No se requiere ninguna intervencion.
vado rechazada
44-46 e _|[1d|cando un.aurnento Llamar al técnico interno/técnico de servicio.
de la presién de vapor in situ
Autocompensacion del circuito . . . L
57 : : No se requiere ninguna intervencion.
de agua caliente activada
60/70 Trampilla abierta Cer_rar todas Ias_ trampillas. Llamar al técnico de servicio si se
repite el mensaje.
61-62/ 71— Las sefiales de los interruptores | Es posible continuar trabajando con restricciones
72 de trampilla no son idénticas iLlamar al técnico de servicio!
80/85/90 S9b_recarga de transporte (me-
canica) . . . P .
Eliminar el atasco (mover la cinta hacia atras si es necesario).
Sobrecarga de transporte (co-
81/86/91 )
rriente del motor)
84/89/94 Limitacion de altura Eliminar la causa.
100/150/200/ Comprobar la criba de desagle; dado el caso, limpiar la junta
250/400/450/ | Error en el primer llenado y su asiento. Comprobar el colector de suciedad en la tuberia
500 de alimentacion y limpiarlo en caso necesario.
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N.° Texto en pantalla Medidas/Solucion
101/151/201/
251/401/451/ | Error de rellenado
501
102/152/202/ Cerrar la puerta. Llamar al técnico de servicio si se repite el
252/402/452/ | Puerta abierta 'a puerta. pite €
502 mensaije (fallo de puerta).
103,104/
;gi/;gg/ggil Las senales de Io; ipte_rruptores Es posible qont_inuar trabajando con restricciones
403,404/453, de puerta no son idénticas iLlamar al técnico de servicio!
454/503,504
111/161//1211 Bomba de filtro M contacto tér- Controlar los sistemas de lavado: montaje correcto, faltan ta-
/261/411/461 ; pones. Controlar la criba de desagtie. Eliminar la suciedad.
mico o AR . X
/511 Llamar al técnico de servicio si se repite el mensaje de error.
112/162/212/
262/412/462/ | Falta la caja de filtros Montar la caja de filtros correctamente
512
;;gﬁ?gﬁ;g; Falta la criba de desagiie Ic\j/lontar_la_ cripa de dgsagﬂe corrt_actamente. Llamar al técnico
513 e servicio si se repite el mensaje de error.
;égﬁ?gﬁég; Cantidad de relleno inusual-
mente alta
515
117/167/217/ | Superacion del tiempo de fun- Controlar los sistemas de lavado: montaje correcto, faltan ta-
267/417/467/ | cionamiento de la bomba de fil- | pones. Controlar la criba de desagie. Eliminar la suciedad.
517 tro M Llamar al técnico de servicio si se repite el mensaje de error.
118/168/218/
268/418/468/ | Presion de lavado critica
518
131/181/231/ Por debajo del nivel minimo Controlar los sistemas de lavado: montaje correcto, faltan ta-
/281/431/481 >p pones. Controlar la criba de desaguie. Eliminar la suciedad.
/531 Bl SN R ais Llamar al técnico de servicio si se repite el mensaje de error.
p J
610-630 El interruptor de baja presioén se
ha disparado Consultar las instrucciones de uso de la empresa FrigorTec,
El interruptor de alta presion se | ponerse en contacto con FrigorTec si es necesario
611-631 .
ha disparado
640/652/664/ Puerta abierta Cerrar la puerta. Llamar al técnico de servicio si se repite el
676/688 mensaje (fallo de puerta).
641,642/653,
654/665,666/ | Las senales de los interruptores | Es posible continuar trabajando con restricciones

677,678/689,
690

de puerta no son idénticas

jLlamar al técnico de servicio!

Comprobar unidad de abrillanta-

718/748/778 e Comprobar el nivel de llenado de abrillantador

790/793/796 | Tratamiento del agua inactivo Sust_ltglr e_I preflltro en caso necesario. Llamar al técnico de
servicio si se repite el mensaje.

791/794/797 o RleEn i SliE e e Comprobar la alimentacion de agua in situ.

agua in situ
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9 Limpieza

/\ PRECAUCION - Riesgo de quemaduras por piezas muy calientes de la maquina
» Dejar que la maquina se enfrie antes de la limpieza.

» Llevar guantes de proteccion en caso necesario.

» Para el cierre o la apertura, utilizar solo las asas previstas para ello.

/\ PRECAUCION - Dafios materiales en el sistema eléctrico por la entrada de agua

* La maquina, los armarios eléctricos o los demas componentes eléctricos nunca deben ser rociados con
una manguera de agua, un limpiador de alta presién o un limpiador de vapor.

» Asegurarse de que no pueda entrar agua en la maquina de forma accidental.
* Nunca inundar la estancia en caso de instalacién a ras de suelo.

/\ PRECAUCION - Evaporaciéon de productos de limpieza agresivos

El uso de productos de limpieza y cuidado agresivos en las inmediaciones de la maquina puede causar
dafios en la maquina debido a los vapores generados por estos productos.

» Asegurarse de que los productos de limpieza y cuidado no entren en contacto directo con la maquina.

* No utilizar productos de limpieza agresivos (p. €j., limpiador de baldosas agresivo) para la limpieza del es-
pacio circundante.

* Observar las indicaciones del embalaje de los productos.
» En caso de duda, solicitar informacion a los proveedores de los productos antes de utilizarlos.

9.1 Vaciar la maquina para la limpieza

Todos los tanques deben vaciarse antes de limpiar la maquina. Esto garantiza que
el agua sucia se elimine completamente de la maquina. Tras la limpieza, la maquina
se llena con agua fresca limpia.

La maquina se encuentra en el estado MAQUINA OFF.

Todas las puertas y trampillas estan cerradas.

Pulsar la tecla [ON/OFF].

Pulsar la tecla [Vaciar].

Aparece el menu AUTOLIMPIEZA/VACIADO.

Seleccionar la funcion Autolimpieza con las teclas de direccion y confirmar.

Todos los tanques se vacian y el sistema de recuperacion del calor se limpia.
Cuando el proceso ha finalizado, en la pantalla se muestra MAQUINA OFF.

K@ rhe

Trabajos de limpieza en la entrada de maquina
Limpieza del sistema de recuperacién del calor
Limpieza del interior

Trabajos de limpieza en la salida de maquina

A ODN -
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9.2 Trabajos de limpieza en la entrada de maquina

» La maquina esta vacia y se encuentra en el estado MAQUINA OFF.

1. Retirar las trampillas (1). 4. Extraer el filtro de entrada y enjua-
2. Retirar y limpiar la bandeja bascu- garlo.
lante de entrada (2). 5. Volver a colocar las piezas limpias.

3. Enjuagar la bandeja de entrada (3). v La entrada de maquina esta limpia.

9.3 Limpiar el sistema de recuperacion del calor

/\ PRECAUCION - iPeligro de caida al trabajar en la parte superior de la maquina!
» Utilizar una ayuda de ascenso segura.
» Utilizar calzado de seguridad.

» La maquina esta vacia y se encuentra en el estado MAQUINA OFF.

1 i

1. Retirar la tapa (1) del sistema de re- 3. Retirar la tapa sobre el tunel de en-
cuperacion del calor. trada (1).

2. Limpiar cuidadosamente el sistema 4. Limpiar el sistema de recuperacion
de recuperacion del calor con la du- del calor desde abajo con la ducha
cha de mano (2). de mano (2).

jAtencion! Las aletas del intercambia- 5. Volver a montar las tapas.
dor de calor son sensibles. Nodo- v E sistema de recuperacion del calor
blarlas. esta limpio.
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9.4 Trabajos de limpieza en la salida de maquina

» La maquina esta vacia y se encuentra en el estado MAQUINA OFF.

1. Retirar las tapas (flechas)
2. Enjuagar la bandeja de salida.
3. Montar las tapas.

9.5 Limpieza del interior

» La maquina esta vacia y se encuentra en el estado MAQUINA OFF.

1. Desconectar el interruptor principal y cerrar la valvula de cierre del suministro
de agua.

3. Retirar y limpiar los tamices de cu-
bierta del tanque.

4. Retirary limpiar las cestas de tamiz. 5. Retirar y limpiar las valvulas de des-
carga del tanque.

N\

6. Rociar el fondo del depésito. 7. Retirar y limpiar las cortinas protecto-
ras contra salpicaduras
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8. Retirary limpiar los sistemas de la- 9. Montar de nuevo las piezas limpias

vado y los brazos de aclarado. Para en la maquina en orden inverso. Ase-
ello pueden retirarse las tapas de los gurarse de que las tapas de los ex-
extremos de los brazos de aclarado. tremos estan firmemente sujetas a

los brazos de aclarado.
v Elinterior de la maquina esta limpio.

9.6 Descalcificacion

/\ PRECAUCION - Dafios irreparables en piezas de plastico y juntas por restos de producto descalci-
ficador
» Eliminar completamente el producto descalcificador del lavavaijillas.

El agua que contiene cal puede provocar depdsitos de cal en el interior de la ma-
quina.

Los depdsitos de cal en las varillas de calentamiento en el tanque de lavado y en el
calentador de agua pueden provocar un sobrecalentamiento y la rotura de las vari-
llas de calentamiento. Esto provoca la averia de la maquina. Una descalcificacion
periddica prolonga la vida util de la maquina.

Los depésitos de cal en el interior de la maquina no influyen en el resultado del la-
vado.

Procedimiento de descalcificacion:

1. Eliminar los depdsitos de cal en la maquina con un producto descalcificador.
Observar las instrucciones del fabricante.

2. Tras la descalcificacién, enjuagar a fondo el interior de la maquina y realizar un
proceso de vaciado para eliminar todos los restos de producto descalcificador.

3. A continuacion, llenar la maquina con agua limpia y hacer que funcione en va-
cio durante al menos 15 minutos antes de cargarla de nuevo con vajilla.

v' La maquina esta descalcificada.
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9.7 Limpiar el exterior de la maquina

/N\ PRECAUCION - Dafios materiales en el acero inoxidable por una limpieza inadecuada

La limpieza de acero inoxidable con productos o utensilios de limpieza y cuidado inadecuados puede cau-
sar dafios, depdsitos o decoloraciones en la maquina.

* Nunca utilizar productos abrasivos o limpiadores agresivos.
* Nunca utilizar productos de limpieza que contengan acido clorhidrico o blanqueadores a base de cloro.
* No utilizar utensilios de limpieza que se hayan usado previamente para la limpieza de acero no inoxidable.

» La maquina esta apagada.

P Todas las puertas y tapas estan cerradas.

1. Limpiar el revestimiento de la maquina con un pafio suave o una esponja.

2. Eliminar la suciedad con un producto de limpieza suave para acero inoxidable.
3. Secar las superficies con un pafio después de la limpieza.

v" El exterior de la maquina esta limpio.
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10 Mantenimiento

B>

Nota

jPermitir solo a personal autorizado por MEIKO realizar trabajos de mante-

nimiento!
10.1 Plan de mantenimiento
o
?
2 o 8
O T ]
5 8 > Plazo de man-
£ g' 2| tenimiento
Trabajo de mantenimiento 8 = & (minimo)
1. Memoria de errores
Revisar las anomalias en la memoria de errores Anualmente
2. Bombas
Comprobar que las bombas no presenten fugas ni dafios visibles Anualmente
Comprobar si las bombas presentan ruidos de funcionamiento y funcionan correc- A
nualmente
tamente
Después de

Sustituir el cierre mecanico (suprimir si no esta presente): WTV, WT 1, WT 2,
WT 3, PKSP, TD1, TD2

5000 h o cada 2
anos

3. Tanque de lavado, sistema de lavado y de aclarado

Inspeccidn visual y de funcionamiento de los sistemas de lavado y de los soportes Anualmente
Comprobar el modelo de pulverizacién en el tunel de prelavado con agua limpia

. - Anualmente
(M-iQ CUP / opcidn)
Inspeccidn visual de la junta de goma en el conducto ascendente de los sistemas

) o . . Anualmente

de lavado; sustituirla si es necesario
Sustituir la junta de goma en el conducto ascendente del aclarado por bomba Anualmente
Comprobar el captador de aire, inserto del tanque, y limpiarlo en caso necesario Anualmente
Inspeccidn visual de la criba de desague, junta térica Anualmente
Inspeccion visual de filtros, filtros M Anualmente
Inspeccion visual de las guias de las puertas, muelles espirales Anualmente

Sustituir los muelles espirales

Tras 10 000 mo-
vimientos de
puerta o 5 afos

Comprobar el nivel de agua en el tanque Anualmente

4. Secado

Inspeccion visual del motor y de la rejilla de ventilacion Anualmente

Limpiar el espacio de montaje del registro calefactor, rodete y carcasa del rodete A

del ventilador nuaimente

En maquinas con calefaccion de vapor, limpiar el intercambiador de calor Anualmente

Limpiar las toberas de aire y la rejilla de aspiracion Anualmente

5. Secado por vibracion (M-iQ CUP)

Comprobar la facilidad de movimiento y el desgaste de los cojinetes Anualmente

Engrasar los cojinetes si es necesario (excepto los cojinetes de acero inoxidable) Anualmente
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Comprobar la elongacion y el desgaste de las cadenas de accionamiento, lubri-

. Anualmente
carlas en caso necesario
Comprobar que las piezas moviles estén bien atornilladas Anualmente
6. Recuperacion del calor/Extraccion de aire
Limpiar el intercambiador de calor y el ventilador del aire de salida Anualmente
7. Sistema de aclarado con agua limpia
Limpiar el intercambiador de calor y el ventilador del aire de salida Anualmente
Inspeccién visual de las boquillas y de los brazos aspersores y sus bloqueos Anualmente
Sustituir la junta de goma en el conducto ascendente del aclarado final con agua
S Anualmente
limpia
Médulo del sistema de aclarado con agua limpia
Limpiar el intercambiador de calor y el ventilador del aire de salida Anualmente
Inspeccion visual de la estanqueidad de la bomba separadora de red, rejilla de
o Anualmente
ventilacion
Comprobar las posiciones minima y maxima del interruptor del flotador en el tan- Anualmente
que separador del sistema
Comprobar la valvula de flotador en el tanque separador del sistema Anualmente
Limpiar el colector de suciedad en el médulo del sistema de aclarado con agua
- Anualmente
limpia
Inspeccidn visual de la estanqueidad del sistema de dosificacion de abrillantador
A Anualmente
dentro de la maquina
8. Area de instalacion
Limpiar el colector de suciedad en la entrada de agua Anualmente
Inspeccioén visual de la estanqueidad Anualmente
9. Transporte
Inspecciédn visual del motorreductor y de la rejilla de ventilacion Anualmente
Inspeccién visual de la cadena de accionamiento para comprobar si esta suficien-
Anualmente
temente engrasada
Comprobar la tension de la cinta Anualmente
Inspeccion visual de las ruedas de reenvio y los anillos de ajuste Anualmente
10.Filtro M
Inspeccion visual de fugas/comprobacién de la aspiracion Anualmente

11.Conducto de desagiie entre el aclarado por bomba y la limpieza previa del tanque de lavado (bypass)

Comprobar la estanqueidad de la conexion de manguera y las conexiones Anualmente
12.Control de funcionamiento de la maquina completa
Comprobar el llenado y el calentamiento hasta que la maquina esta lista para fun-
' Anualmente
cionar
15 minutos de funcionamiento de prueba con M-Commander, comprobacion del
g Anualmente
registro de E/S
Comprobar desconexion final de vajilla Anualmente
Inspeccién visual de la estanqueidad de toda la maquina Anualmente
Inspeccion visual del cableado bajo la maquina Anualmente
Comprobar el consumo de corriente de todas las calefacciones eléctricas (ver dia-
e Anualmente
grama eléctrico)
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Prueba de funcionamiento del ventilador de armario de distribucion

Anualmente

Comprobar el ventilador en las aberturas de compensacion (p. €j., techo de la ma-

. . Anualmente

quina - no cubierto)
Prueba de funcionamiento del ventilador en la caja eléctrica del modulo de acla- Anualmente
rado final con agua limpia
Comprobar el funcionamiento del motor de ventilacion Anualmente
Comprobar el funcionamiento de la valvula magnética de la linea de desvio Anualmente
Comprobar el funcionamiento del brazo de lavado en el sistema de recuperacion

Anualmente
del calor
13.Sistema de transporte
Comprobar el buen funcionamiento de la cinta transportadora o del transporte de

Anualmente
cestas
Comprobar la desconexiéon mecanica por sobrecarga Anualmente
Comprobar si la barrera fotoeléctrica presenta dafios (solo montada con rampa de

Anualmente
vasos Free Fall)
14.Carcasa del cicloén (filtro de arena en la zona de prelavado) (opcion)
Inspeccién visual de la estanqueidad del circuito de agua Anualmente
15.0pciones
Sistema de 6smosis inversa integrado
Inspeccioén visual de la estanqueidad de todo el sistema Anualmente

Cambiar prefiltro y rellenar protocolo de comprobacién separado

Semestralmente

Instalacion de vapor e instalacion de agua caliente de bomba (si esta presente)

Comprobar la presién previa del depésito de expansion en estado frio

Anualmente

Sustituir el cierre mecanico de la bomba de agua caliente

Después de
3000 h

Comprobar la estanqueidad de la instalacion

Anualmente

Comprobar la presién del sistema segun las especificaciones (placa del manéme-
tro)

Anualmente

Aircool (opcion)

Inspeccion visual de la estanqueidad en el circuito de agua y en el intercambiador
de calor de placas

Anualmente

Comprobar la bomba peristaltica para la dosificacion de aire de la regulacién de
nivel

Anualmente

16.Comprobar la calidad del agua y las temperaturas (en °C)

Llenado

Temperatura (°C)

Dureza del agua (°dH)

Conductancia (uS/cm)

Temperatura WT

WT 1 (°C)

WT 2 (°C)

WT 3 (°C)

Temperatura PKSP + TD

PKSP (°C)
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TD 1 (°C)

TD 2 (°C)

KSP 1

Temperatura (°C)

Dureza del agua (°dH)

Conductancia (uS/cm)

Cantidad de llenado (L/h)

KSP 2

Temperatura (°C)

Dureza del agua (°dH)

Conductancia (uS/cm)

Cantidad de llenado (L/h)

Control de seguridad eléctrica (el certificado es opcional)

Realizar inspeccion visual

Comprobacién del conductor de proteccion

Medicidn de la resistencia de aislamiento

Medicién de corriente del conductor de proteccion

11 Puesta fuera de servicio

La maquina deberia ponerse fuera de servicio correctamente si no es supervisada
regularmente por personal, para tareas de servicio o después de la finalizacion defi-
nitiva de su uso.

Todas las puertas y trampillas estan cerradas.

Pulsar la tecla [ON/OFF].

Pulsar la tecla [Vaciar].

Aparece el meni AUTOLIMPIEZA/VACIADO.

Seleccionar la funcion Autolimpieza con las teclas de direccion y confirmar.

Todos los tanques se vacian y el sistema de recuperacion del calor se limpia.
Cuando el proceso ha finalizado, en la pantalla se muestra MAQUINA OFF.

Desconectar el interruptor principal.
Cerrar la valvula de cierre del suministro de agua.
v" La maquina se ha puesto fuera de servicio.

rFrernve-vy

o &
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12 Desmontaje y eliminacion de desechos

Ademas de contener materias primas valiosas y materiales reutilizables, el embalaje
y el aparato viejo pueden contener también productos nocivos para la salud y el me-
dio ambiente, productos que eran necesarios para el funcionamiento y la seguridad
del aparato.

12.1 Desmontaje y eliminacion del aparato viejo

/\ ADVERTENCIA - Peligro de lesiones por contacto con productos quimicos

» Tener en cuenta las fichas de datos de seguridad y las recomendaciones de dosificacion de los fabrican-
tes de los productos quimicos.

» Utilizar proteccion ocular.
» Utilizar guantes de proteccion.
* No mezclar productos quimicos diferentes.

En caso necesario, lavar con agua limpia las piezas de la maquina y los depésitos,
dosificadores y tubos flexibles para eliminar los restos de productos quimicos. Para
ello debe utilizarse ropa de proteccién adecuada (guantes, gafas protectoras).

El dispositivo esta marcado con este simbolo. Por favor, respete las normas loca-
les para la correcta eliminacién de su aparato viejo.

Los componentes deben reciclarse preferentemente en funcion de sus materiales.

Al eliminar el dispositivo antiguo, la bateria contenida en el control debe desmon-
tarse y desecharse por separado.
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