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1 isletim kilavuzuna iliskin bilgiler

Bu kullanma kilavuzu ve gegerli diger dokiimanlar, ilk hizmete alma éncesinde okun-
mali, gelecekte kullanmak izere saklanmali ve igletim personeli tarafindan daima
erigilebilir durumda tutulmalidir. Kullanma kilavuzuna uyulmamasi, kisisel yaralan-
malara veya maddi hasarlara yol agabilir.

Bu kullanma kilavuzu su adresten indirilebilir: http://www.meiko.com.tr veya
https://partnernet.meiko-global.com.

1.1 Uriin tanimlamasi

Bu el kitabi asagidaki makine tipleri icin gecerlidir:
M-iQ Tirnakh Bulagik Makinesi

B-S ** (*) (V*) (N**) P*

B-M ** (*) (V*) (N**) P*

B-L ** (*) (V*) (N**) P*

B-XL ** (*) (V*) (N**) P*

1.2 Teslimat kapsami

Teslimat kapsami igerigine sunlar dahildir:
+  MEIKO M-iQ Tirnakh Bulasik Makinesi
» Dokumantasyon, ayrintilar igin gecerli diger dokiimanlara bakin

1.3  Gegerli diger dokiimanlar

Bu kullanma kilavuzuna ek olarak, yetki durumuna bagli olarak saglanan diger cesitli
dokUmanlar mevcuttur:

Kullanici/igsletmeci (Teslimat kapsamina dahildir)

+ AT/AB Uygunluk Beyani * Yedek parg¢a listesi
* Kisa kullanma kilavuzu * Montaj plani (6nceden teslimat)
+ Kisa temizlik talimatlari * Kurulum plani (siparigse baglidir)

* Elektrik semasi

Yetkili servis teknisyeni

« Servis el kitabi

1.4 isaretlerin ve sembollerin anlamlar

1.4.1 Uyan notlan

9758389

A TEHLIKE - Dikkate alinmadig takdirde ciddi yaralanmaya veya 6lime yol agabi-
lecek yakin bir tehlikeyi belirtir.

/\ UYARI - Dikkate alinmadig1 takdirde agir yaralanmalara veya 6lime yol acabile-
cek olasi bir tehlikeyi belirtir.

/\ DIKKAT - Dikkate alinmadig takdirde hafif ve orta dereceli yaralanmalara veya
mal hasarina yol agabilecek olasi bir tehlikeyi belirtir.
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1.4.2 Uygulama bilgileri
> Bilgi - Uriine veya onun kullaniimasina iliskin ek bilgilerin sunulduguna isaret eder.

1.4.3 Etiketleme unsurlari

Bu belgede kullaniimis olan etiketleme unsurlarinin agiklamasi:
% Takip eden talimat icin gerekli alet.
P Takip eden talimat igin karsilanmasi gereken 6n kosul.
1. Birbirini izleyen eylem adimlari.
= Miunferit talimat adimlari i¢in ara sonuglar.
v" Bir talimatin nihai sonucu.
Bir nokta, bir liste dahilinde madde isareti olarak kullanilir.
[1 Koseli parantez igindeki terimler digmeleri ifade eder.

(1) Parantez iginde gdsterilen madde numaralari, sekillerde bulunan madde numa-
ralarina yoneliktir.

1.4.4 Semboller

Kullanma kilavuzunu okuyun

Gerilimsiz hale getirin

Elektrikli aletleri ev ¢oplyle birlikte bertaraf etmeyin
Potansiyel esitleme baglantisi

Uretim tarihi

Uretici

Dikkat

SELTHOD

1.4.5 Sekiller
Bu belgede bulunan sekiller tam olarak aslina uygun veya 6lgekli olmak zorunda de-

gildir. Gosterim bigimi, 6rn. Grun Gzerinde yapilan degisikliklerden dolayi, gergek du-
rumu veya anlasilabilirligi olumsuz etkilemeden orijinalinden farklilik gésterebilir.
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3

3.1

Uygunluk beyani

Giuvenlik

Bu boliim, Griine ait AT/AB Uygunluk Beyaninin igerigini yansitir. imzalanmis olan
AT/AB Uygunluk Beyani, Uriine seri numarasi ile birlikte iligtirilmistir.

Uriiniin bu EC Direktifinin temel gerekliliklerine uygunlugunu kendi sorumlulu-
gumuz altinda beyan ederiz:

+ 2006/42/AT Makine Direktifi, OJEU L157/24
Ayrica, liriiniin asagidaki AB Direktiflerine uygunlugunu beyan ederiz:
» 2014/30/AT Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi, OJEU L96/79, 29.03.2014

» 2011/65/AT Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlarda Bazi Tehlikeli Kaddelerin Kul-
laniminin Kisitlanmasina lliskin Direktif, OJEU L174/88, 01.07.2011

+ 2014/35/AT Algak Gerilim Direktifi (OJEU L96/357, 29.03.2014)

» 2014/35/AB Algak Gerilim Direktifinin (OJEU L96/357, 29.03.2014) koruma he-
defleri, Makine Direktifi Ek I, No. 1.5.1 uyarinca karsilanmistir.

Yetkili dokiimantasyon temsilcisi:
Jan Ernst, MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG, Englerstralle 3 77652 Offenburg

Sorumlu kisi:
Christoph Homburger, Uretim ve Teknoloji Miidiiri, CTO MEIKO Group

Talimatlara uygun kullanim

9758389

M-iQ B tirnakli bulasik makinesi yalnizca ticari kullanim igin 6ngoériimis olup yemek
takimlarinin, gatal-bigaklarin, tepsilerin, bardaklarin, tekrar kullanilabilir bardak ve
kaplarin, mutfak gereclerinin, firin tepsilerinin ve kaplarin yikanmasi igin tasarlan-
mistir.

Bulasiklar, endlstriyel bulasik makinelerinde islenmek icin ve ayrica yuksek sicaklik-
lar ile kimyasallarin yol ac¢tigi yUkler i¢in uygun olmahdir.

Uygun kimyasallar ve dozajlari i¢in kimyasal tedarikgisi ile koordinasyon saglayin.
Tirnakh bulasik makinesi yalnizca egitim saglanmis personel tarafindan kullanilabilir.
Tirnakli bulasik makinesi yalnizca tamamen sorunsuz durumdayken calistinlabilir.
Tirnakli bulasik makinesi yalnizca ortam kosullari altinda belirtiimis olan sinirlar da-
hilinde galistiriimalidir.

Tirnakli bulasik makinesi, potansiyel patlayici bir ortamda igletim igin onaylanmamis-
tir.

Harici bir dozaj sisteminin kurulumu, montaji, onarimi ve baglantisi yalnizca yetkilen-
dirilmis uzman personel veya dozaj sisteminin tedarikgisi tarafindan yapilabilir. Bu
kapsamda, tirnakh bulasik makinesinin giivenligini olumsuz yénde etkilenmemelidir.
Diger degisikliklere veya donigsimlere izin veriimez.
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3.2 Ongoriilebilir hatali kullanim

Bulasik makinesi, asagidaki amaglar i¢in kullanilamaz:
» Elektrikli cihazlarin yikanmasi.
* Kumaglarin yikanmasi.
« Canllarin yikanmasi.
» Gidalarin yikanmasi veya hazirlanmasi.

+ Gida maddeleri ile temas etmeyen nesnelerin (6rnegin kul tablasi, mumluk vb.)
yikanmasi.

» Demir igeren, korozyona dayanikl olmayan nesnelerin (gelik siingerler, 1zgara-
lar vb.) yikanmasi.

* Aliminyum malzemeden pargalarin yilkanmasi yalnizca buna yonelik Gretilmig
deterjanla mumkuindur.

* Ahsap malzemeden nesnelerin yikanmasi.

+  On temizlige yénelik elde bulagsik yikama deterjani kullanilmasi.

* Makinenin harici bir kaynak kullanilarak (6rn. dus basligi ile) doldurulmasi.

+ Kirli suyun makine araciligiyla (6rn. bir temizlik kovasindan) bertaraf edilmesi.

* Makine pargalarinin Gzerinde durulmasi veya oturulmasi ya da makinenin tir-
manma yardimi olarak kullaniimasi.

3.3 Giivenlik uyarilari

Uriin, en son teknolojinin yani sira taninmis giivenlik yénetmelikleri ve standartlar
uyarinca uretilmistir. Buna ragmen, kullanimi sirasinda kullanicinin veya tgulncu sa-
hislarin hayati ve viicut uzuvlari igin fonksiyonel tehlikelere yol agabilir. Bundan do-
layl, Grinu kullanmadan 6nce, asagida saglanan guvenlik talimatlarini okuyun ve
bunlara uyun.

Parlaticilar ve deterjanlar sagliga zarar verebilir!
Parlatici veya deterjan ile temas ciltte tahrise veya ciddi g6z tahrisine yol agabilir.
+ Ureticinin Griin glvenlik bilgi formunu ve givenlik uyarilarini dikkate alin.

» Deterjan ve parlaticilari elleglerken koruyucu eldivenler ve koruyucu goézlik ta-
kin.

» Deterjanlari ve parlaticilari birbiriyle karigtirmayin.

Gerilim altindaki pargalar nedeniyle elektrik garpmasi!

ici agiimis gévde pargalarinda gerilim tsalyan parcalara serbestge erisilebilir. Gerilim
altindaki pargalara dokunmak ciddi elektrik soklarina neden olarak kisilerde yara-
lanma veya 6luimle sonugclanabilir.

» Elektrik sistemindeki ¢alismalarin MEIKO yetkili servis teknisyenleri veya kali-
fiye bir uzman atélye tarafindan yiritilmesini saglayin.

* Govde pargalarinin i¢ini agmadan 6nce ana salteri kapatin ve tekrar agilmaya
karsi emniyete alin.

» Hasarli durumdaki izolasyonlarin ve elektrik sistemi komponentlerinin derhal
onariimasini saglayin.

» Hasarl bir elektrik baglanti hattinin derhal degistiriimesini saglayin.

» Bir sebeke fisine baglama durumunda, ilgili sebeke fisi daima serbestce erigile-
bilir olmalidir.

Sivi gikigl nedeniyle kayma tehlikesi!

isletim sirasinda zemine sivilar sizabilir. Kayma tehlikesi!
* Olasi sivi birikmelerine dikkat edin.
* Her zaman uygun emniyet ayakkabilari giyin.
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Kigisel koruyucu ekipman kullanin!

Eksik veya uygun olmayan kisisel koruyucu ekipman, kisilerin saglik bakimindan
zarar gérme ve yaralanma riskini yukseltir.

« lIgili uygulamaya uygun olan kisisel koruyucu ekipmani belirleyin ve hazir bu-
lundurun.

* Yalnizca uygun kosullarda olan ve etkili koruma saglayan kisisel koruyucu ekip-
manlar kullanin.

» Kisisel koruyucu ekipmanlarin érnedin boyutunu kisilere gére uyarlayin.
» Kisisel koruyucu ekipman 6rnek olarak sunlar olabilir:

is eldivenleri

Emniyet ayakkabilari

Koruyucu goézlik

Koruyucu kiyafet

Uygun kiyafetler giyin!

Uzerinize sikica oturmayan kiyafetler, dénen pargalara takilma veya kapilma riskini
ve ¢ikintili pargalara takilma tehlikesini artirir. Bundan dolayi kisiler agir sekilde ya-
ralanabilir.

+ Dar oturan kiyafetler giyin.

» Kesinlikle ylzik, kolye veya baska takilar takmayin.

» Saglariniz uzunsa sag filesi giyin.

» Saglam ayakkabilar veya koruyucu is ayakkabilari giyin.

Giivenlik etiketleri ve levhalarini okunakli durumda tutun!

Makine Gzerindeki glvenlik etiketleri ve levhalari tehlike bdlgelerinde bulunan tehli-
kelere karsi uyarir ve makinenin koruyucu ekipmaninin 6nemli bilesenleridir. Given-
lik etiketleri ve levhalarinin bulunmamasi, kisiler i¢in agir ve éliumcul yaralanma tehli-
kesini yukseltir.

« Kirlenmis guvenlik etiketleri ve levhalarini temizleyin.

» Hasarli ve okunamaz durumdaki guvenlik etiketlerini ve levhalarini derhal yeni-
leyin.

Koruyucu ekipmanlari igler durumda tutun!

Koruyucu ekipmanlar bulunmuyorsa veya hasarliysa, kisisel agir sekilde yaralanabi-
lir veya olebilir.

» Hasarl durumdaki koruyucu ekipmanlari derhal degistirin.

» Koruyucu ekipmanlar hasar goérirse, makineyi durdurun.

» Koruyucu ekipmanlari kesinlikle kurcalamayin, baypas etmeyin veya etkisiz
hale getirmeyin.

* Hizmete alma dncesinde, sékilen koruyucu ekipmanlari ve diger pargalari
monte edin ve koruyucu konuma getirin.

Su yliksek basing altindayken piiskiirebilir!

Su beslemesi lizerinde yapilacak ¢alismalardan énce, su beslemesini basingsiz hale
getirmek igin besleme hattindaki durdurma valfini kapatin.

Uzun siireli gahlsmama durumunda olasi mikrop olusumu!

Makinenin uzun sureli olarak ¢alismadidi durumlarda, su borularinda zararl mikrop-
lar olusabilir.

* Mikrop olusumunu dnlemek adina, makineyi tekrar devreye alirken ve uzun su-
reli galismama durumlarindan sonra borulari etraflica yikayin.
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3.4

3.4.1

3.4.2

343

Kurulum igin yalnizca onaylanmig bilegenler ve malzemeler kullanin!

icme suyu kalitesinin giivenli kalmasi igin, kurulum sirasinda yerel olarak yiirirliikte
olan yénetmeliklere uyulmalidir. Su besleme hatti ile makinenin serbest ¢ikigi ara-
sinda, yalnizca uygun ve onaylanmis bilesenler ve malzemeler kullanilabilir.

Gilivenlik donanimlari

Acil Durdurma

Acil durdurma

Bant sonu salteri

Elektrik devre kesicisi (ana salter), Acil
Durdurma amagl olarak tasarlanmistir.
Acil Durdurma, Uniteye beslenen guici

keser. Bu unsur, tekrar agilmaya karsi

emniyete alinabilir.

Acil Durdurma, elektrik kabininde yer
alir. Daima kolayca erisilebilir, engelsiz
durumda olmalidir.

Acil Durdurma digmesine basildiginda
motorlarin ve Unitelerin gerilim besle-
mesi derhal kesilir. Ekranda, Acil Dur-
durma digmesine basildigina yonelik bir
mesaj goruntulenir.

Arizanin kaynagi ortadan kaldirildiktan
sonra, Acil durdurma dugmesinin kilidi
acilabilir.

Acil Durdurma digmesi, daima kolayca
erigilebilir, engelsiz durumda olmaldir.
Acil Durdurma digmesi, konveyor siste-
mini kapatmak icin kullaniimamahdir!

Bant sonu salteri, tasima hattinin sonunda yerlesik bulunan bir gtivenlik tertibatidir.
Eger yikanmis bulasiklar alinmazsa, bant sonu salteri tetiklenir. Bunun sonucunda

konveyér bandi derhal durur ve durulama islemi kesintiye ugrar. Yikanan bulasiklar
alinir alinmaz konveyoér bandi tekrar harekete gecer ve durulama yeniden etkinlesti-

rilir.

10/52
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3.5 Givenlik etiketleri ve levhalari

3.5.1 Kullanilan giivenlik sembollerinin agiklamasi

Bu bdlimde, urtne yapistiriimis glvenlik etiketlerinin glvenlik sembolleri agiklan-
maktadir.

é Elektrik gerilimi uyarisi
On temizleme igin el bulasik deterjanlari kullanmayin

3.5.2 Giivenlik etiketlerinin konumu

Bu bélim, trine uygulanmis olan givenlik etiketlerinin konumlarini gdsterir.

3.6 Tehlike durumunda yapilmasi gerekenler

» Tehlike durumlarinda, Acil durdurma digmesine basin veya makineyi kurulum
yerinde saglanan elektrik devre kesicisi araciligiyla gerilimsiz duruma getirin.
Yalnizca buharli isitmali veya pompali sicak suyla i1sitmali makineler igin:

Asiri buhar ¢ikiginda, buraya yaklagiimasi halinde haslanma tehlikesi bulunur. Buhar
beslemesini/pompali sicak su beslemesini makine tarafindaki buhar kesme valfinden
degil, kesme vanasindan kapatin.

3.7 Personele iligkin gereklilikler

MEIKO drunlerinin veya bunlar Gzerindeki hizmete alma, egitim, montaj ve kurulum
calismalari, yalnizca yetkili servis is ortaklari tarafindan yapilabilir.

Makinenin isletimi sirasinda, asagida belirtilen hususlar saglanmahdir:
* Makine ile yalnizca yeterli derecede egitilmis ve bilgilendirilmis personel galisa-
bilir.
« Kullanim, bakim veya onarim i¢in personelin yetki alanlari agik bir sekilde belir-
lenmig olmaldir.

« Egitim asamasinda bulunan personel, makine ile yalnizca deneyimli bir kiginin
g6zetimi altinda galigabilir.

9758389 11/52



Bu belge uyarinca kalifiye personel olarak kabul edilenler:
* 14 yasini doldurmustur.
» Egitim seviyesi, tecribesi ve bilgi birikimi sayesinde gerekli galismalari uygu-
lama becerisine sahiptir.

* Makinenin guivenliginden sorumlu kisi tarafindan gerekli galigmalari ylritme
konusunda yetkilendirilmigtir.

* Kullanma kilavuzunu ve ilgili giivenlik uyarilarini okumus, anlamig ve bunlari
dikkate almaktadir.

Makine ile belirli islerin yapilmasi igin gerekli olan nitelikler MEIKO tarafindan belir-

lenmigtir:
Kisiler T MEIKO tarafindan yet- | MEIKO tarafindan yet-
Egitimli kullanim kilendirilmis k ici | kilendirilmi .
. ersoneli ilendirilmig kurum ici ilendirilmig servis

Faaliyet P teknisyen teknisyeni

isletim, kullanim v v v
Temizleme v 4 v
Gl'jvenl_i.k donanimlarinin v v
kontroli

Ariza tespiti v v v
Mekanik ariza giderme v v v
Elektrik arizas| giderme v’ v
Bakim 4 v
Onarimlar v v

* Kalifiye elektrikci egitimine sahip

> Bilgi

Egitim yazil olarak onaylanmig olmalidir.

4 Uriin tanitimi

41 CGalisma sekli tanitimi

M-iQ B bir tirnakli bulagik makinesi olup farkli tipte bulasiklarin yikanmasina ve ku-
rutulmasina yoneliktir.

Bulasik makinesinin boyutu ve tasarimi, gecerli olan gerekliliklere uygun olarak yapi-
landirilabilir.

Makineye temiz su doldurulur ve makine isletim sicakligina isitilir. Makine surekli
operasyonda calisir.

Durulama boélimiine uygulanan temiz su beslemesi ve 6zel MEIKO teknolojileri ara-
cihgiyla yikama suyu sirekli olarak yenilenir.

Bulasiklar makinenin girisinde otomatik olarak beslenir ya da makine konveyo6r ban-
dina manuel olarak yerlestirilir, bunun ardindan da bulasik makinesinin farkl bolim-
lerinden gegirilir.

Temizlenmis durumdaki bulasiklar, makinenin ¢ikisindan manuel olarak alinir veya
otomatik olarak gikarilir.

Makine, elektrik kabinindeki cam kontrol paneli araciligiyla galigtirilir.
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4.2 Genel bakig gosterimi

4.21 Makine

M-iQ B Tirnakh Bulagik Makinesi

Makinenin girisi

Yikama tanki 6n yikama (WTV)

Contact-plus bélimu

Yikama tanki (WT)

Pompali son durulama (PKSP)

Acil Durdurma dugmeli ana salter (elektrik devre kesicisi)
Elektrik kabini

Kurutma

O NO b~ WN -

9 Makinenin gikigi

10 Sinyal lambasi

11 Cam kontrol paneli

12 Acil durdurma digmesi (opsiyonel)
13 Atik hava is1 geri kazanimi (WRG)

9758389 13/52



4.2.2 Makinenin girigi

Makinenin girisi

Temizleme kapag

Giris slizgeci

Acil durdurma digmesi (opsiyonel)
Membran tus takimi (opsiyonel)
Perde

Tasima bandi

O b WN -

14 /52 9758389



4.2.3 Yikama tanki

9758389

N O bR WN -

Kapak

Konvey0r bandi
Yikama sistemi, alt
Temizleme kapagi
Tank kapatma slizgeci
Sepet filtre

Tank gider suizgeci
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4.2.4 Makinenin gikigi

Makinenin ¢ikisi

O NO b WODN -~

9

777

@

Cam kontrol paneli

Acil durdurma digmesi (opsiyonel)

Acil Durdurma digmeli ana salter (elektrik devre kesicisi)
Elektrik kabini

Tip levhasi

Temizleme kapaklari

Bant sonu salteri

Konveyor bandi

Ek kurutma bolimu

10 Kurutma
11 Sinyal lambasi

4.3 Cam kontrol paneli

e RO

16 /52

E'.\' WIV_ 37°C WT1 37°C

- 3 PKSP 37°C KSP1 37°C TRl 37°C

Siyah alan: Kumanda alani
Beyaz alan: Ekran
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4.3.1 Durum gostergesi

Sembol Adlandirma Aciklama

MAKINE KAPALI Makine kapatiimis durumda,
ancak elektrigi kesilmemis.

DOLDURMA Makine tanklari dolduruluyor.

DOLDURMA / ISITMA Makine tanklari dolduruluyor ve
su igletim sicakligina isitiliyor.

ISITMA Su igletim sicakligina isitiliyor.

KULLANIMA HAZIR Minimum dolum miktarina ve is-
letim sicakligina ulasildi.

$=FREELL

MAKINE YIKIYOR Yikama operasyonu c¢aligiyor.

PALS ARASI Yikama pompalari kapanir, du-
rulama durur ve kurutma sicak-
g1 dasardalar.

BULASIK YIGILMASI Bir ariza sonucunda bant tasi-
masi durur.

Zaman belirtimi Gosterge yalnizca

14.02.2024, 14:29

MAKINE KAPALI iken

Tank sicakliklari
WTV: Yikama tanki 6n yikama
aw s ase WT: Yikama tanki
woewoe U pRSP: Pompali son durulama
TR: Kurutma

KSP: Temiz suyla durulama

9758389 17152



4.3.2

18 /52

Diugmeler

.

i
EIKO

Aciklama

[A¢mal/kapama]:
* Doldurma/isitma agik
* Makine kapali

[Yikama modu agik diigmesi]:

» Segcilen yilkama programini baglatir.

* Makinenin kullanima hazir oldugunu gdsterir.
Makine durumu:

Yesil yanip séntyor:  Doldurma/isitma etkin
Mavi yaniyor: Kullanima hazir

Yesil yaniyor: Bulasik yikama operasyonu

[Yazilim tusu]:

* Fonksiyonu, ilgili dUgmenin yanindaki ekranda gorintilenir.
Makine durumu:

Mavi yaniyor: Fonksiyon segilebilir

Yesil yaniyor: Fonksiyon etkin

[Yikamanin duraklatiimasi]:

* Bulasik yikama operasyonunu kisa sureli olarak kesintiye ugra-
tir

Makine durumu:

Mavi yaniyor: Fonksiyon segilebilir
[Servis erigimi]:

» Diger yetkilendirmeler igin oturum agma

9758389



4.3.3 Yazilim tusu atamasi

Sembol Adlandirma / Fonksiyon

/ / / [Yikama programi]

1¥ 2% 3 . Segilen yikama programinin gésterimi
Gezinim [yukariya]
» Secimde yukariya dogru gezinim.
Gezinim [asagiya]
+ Secimde asagiya dogru gezinim.
Gezinim [sola]
« Segimde sola dogru gezinim.
Gezinim [saga]
* Secimde sada dogru gezinim.
[Onayla]
» Secimi onaylar.
[Arti]
* Degeri ylUkseltir.

+ < v A<D

[Eksi]
* Degeri azaltir.

>| [Devam]

» Sonraki sayfaya / sonraki alana gecer.

[Geri]
* Meni maddesinden degisiklik olmadan gikar.

[Pompalama]

+ KENDI KENDINi TEMIZLE/BOSALT meniisiine geger.
[Bilgi meniisii]

* Makinenin guncel ayarlarini gdsterir.

[Ana ekran]
* Ana menuyu gdésterir

[Zamanlayici]
» Zamanlayici ile doldurma ayarlar

[Ek not]
* Ek notlar gosterir.

BloD =« 1t
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4.3.4 Bilgi menusi

Tabloda, Bilgi menUsundeki meni dgeleri ve her biri igin gerekli yetki seviyeleri agik-
lanmistir.

Oturumsuz menii maddeleri

Sembol Aciklama

DiL
F:b Ekran dilini ayarlar

MAKINENIN GIRISi
Klape salteri icin durum goéstergesi

) L EMIS SISTEMI

Fan icin durum gdstergesi

ANN

YIKAMA TANKI V
Sunlarin gésterimi:

» Sicaklklar

» Su seviyesi

* Isitma durumu

+ Kapak salteri durumu

YIKAMA TANKI
Sunlarin gésterimi:

» Sicaklklar

» Su seviyesi

* Isitma durumu

+ Kapak salteri durumu

W TERMAL DEZENFEKSIYON (OPSIiYONEL)
Ty Sunlarin gésterimi:

« Sicaklklar

+ Su seviyesi

* Isitma durumu

+ Kapak salteri durumu

1. POMPALI SON DURULAMA
Sunlarin gésterimi:
« Sicaklklar
» Su seviyesi
* Isitma durumu
+ Kapak salteri durumu

DURULAMA
" Sunlarin gdsterimi:
« Sicaklklar
+ Akis miktari
* Isitma durumu
» Liquid Cooler durumu (opsiyonel)

\:3:-.

W KURUTMA
\"I1 Sunlarin gésterimi:
» Sicakhklar

* Isitma durumu
+ Kapak salteri durumu

20/52 9758389



9758389

Sembol

1O}

NN

Aciklama

ISI ESANJORU (OPSIYONEL)
Sunlarin gosterimi:

» Sicakhk

+ Sicak su devridaimi basinci

MAKINENIN GIKISI
Klape salteri icin durum goéstergesi

NAKLIYE

Sunlarin gosterimi:

» Sicakhklar

* Isitma durumu

+ Kapak salteri durumu

Konveyoér bandinin geri yénde hareket ettirilmesi (Yetki seviyesi 1'den
itibaren)

GALISMA SURELERI

Sunlarin gésterimi:

« Bakim araliklar

» GiO filtre degisim araligi (opsiyonel)

* Calisma sireleri

TUKETIM

Su tuketimi gostergesi

GALISMA GUNLUGU
Sunlarin gésterimi:

* Arsivlenmis galisma sireleri
« Olaylar vb.

Protokol giriglerini yapma
GENEL

Sunlarin gésterimi:

*  Yazilim surima

* Makinenin seri numarasi

+ Makine tipi

21/52



Yetki seviyesi 1'den itibaren menu 6geleri
Sembol Aciklama

=y NAKLIYE
ao Konveydr bandinin geri yonde hareket ettiriimesi

GLOBAL (MAKINE)
Q Sunlarin ayarlanmasi:
+ Kendi kendini temizleme parametreleri
+ Bluetooth iletigimi
» Sinirh operasyon

KURULUM

Sunlarin ayarlanmasi:

+  Olgii birimleri

» Tarih/Saat

+ Haftalik programin (saatler) ayarlanmasi

AG
Eﬂg Ag bilgilerinin gosterimi

AG GEGIDI
Eﬂg Ag gecidi bilgilerinin gosterimi

Parametre ayarlari.

44 Kumanda elemanlari

441 Membran tus takimi

Opsiyonel olarak bulagik makinesi ilave bir membran tus takimi ile donatilabilir.
Membran tus takimi, giris tinelinin bir veya her iki tarafinda yerlesik bulunur. Segilen
programa ait LED yanar.

B 1 Acg¢mal/kapama veya ylkama programi
2 Yikama programi

3 Yikama programi

22152 9758389



4.5 Yikama programlari

Gecerli modeline bagli olarak bulagik makinesi bir veya daha fazla yikama programi
icerir. Program secimi, cam kontrol panelinden veya varsa membran tus takimi ger-

ceklestirilir.

Tabloda, membran tug takimindan segilebilen yikama programlarinin program sem-

bolleri gosterilmigtir

Program sembolii Yikama programi

9758389

Acmal/kapama

Yikama programi V1 (DIN)

Yikama programi V2

Yikama programi V3

Tabak/kase

Cam
* Demineralize temiz suyla durulama
* Temiz suyla durulama sicakligi 65°C'ye dasiralar

Tencere / tava

Bardak

* Temiz suyla durulama 6n yikama tiineli etkin (opsiyonel)
* Titresimli kurutma etkin

* Sogutma boélumu etkin (opsiyonel)

Bardak +
» Titresimli kurutma etkin

Plastik / tekrar kullanilabilir
» Titresimli kurutma etkin
* Sogutma boélimu etkin (opsiyonel)

Kap

Kap +
» Titresimli kurutma etkin
* Yuksek basing fanl kurutma

231752



4.6

4.7

4.8

4.9

24152

Besleme otomatigi

Besleme otomatigi, makinenin yalnizca iginde bulasik bulunuyorken tam kapasite
¢alismasini guivence altina alir. Béyle bir durumda, makine gegici olarak bekleme
moduna geger.

Giris tunelindeki bulasik algilayici, iceri taginan bulasiklari algilar. Bulasik algilayici
belirli bir stire boyunca ¢alismazsa, makine bekleme moduna geger:

» Ekranda PALS ARASI goriintilenir.
* Yikama pompalari kapanir.

* Durulama durur.

» Kurutma sicakligi disuralar.

Tank i1sitmalari, tam kapasite calismaya gegmek igin gerekli minimum sicakligi sag-
layacabilmek amaciyla agik durumda kalir.

Bulasik algilayici, iceri taginan bulasiklar tarafindan tekrar isletildiginde, makine tam
kapasite calismaya gecer. Ekrandaki gosterge MAKINE YIKAMA YAPIYOR olarak
degisir.

Sinirl operasyon

Ozellikle yiiksek hijyen gereksinimlerine sahip makinelerde (6rn. termal dezenfeksi-
yon), belirli hatalar olustugunda makinenin konveyor bandi durdurulur. Bu érnek ola-
rak, yikama tankindaki sicaklik nominal degerin ¢ok altina diser veya bir yikama
pompasinda ariza olusursa gegerlidir.

isletmeci, bu tiir hata durumlarinda sinirli operasyonu veya ézel bir sinirli operasyon
tirlnd etkinlestirebilir; boyle bir durumda, hijyenle ilgili olasi kisitlamalara ragmen
bulasiklarin tagsinmasi izin verilir.

Boyle bir durum, isletmecinin sorumlulugu altindadir.

Sinirli operasyon, [Bilgi menusu] altinda Sinirli Operasyon olarak adlandirilir ve ma-
kinenin ekranindan acilip kapatilabilir.

Ekranda sinirli operasyon (mesaj 9) ifadesi goéruntulenir.

Sinirli operasyon, ¢alisma gunligine kaydedilir.

Koruyucu es potansiyel

] Koruma potansiyel dengelemesine y6-
e[ nelik vida, pompali son durulama tan-
kina ait tank kaplamasinin arkasinda
yerlesik bulunur. Pozisyon igin bkz. Mon-
taj plani.

Mavi kullanim konsepti

Operator tarafindan igletim ve gunlik temizlik esnasinda temas edilmesi gereken
bulasik makinesi parcalari, mavi renktedir. Boylelikle, operatdr kisa bir bilgilendirme
sonrasinda, érnedin yikama sistemlerini, tank kapatma siizgecini ve filtreyi ¢ikar-
masi ve temizlemesi gerektigini sezgisel olarak bilir.
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410 Opsiyonlar

4.10.1 Sinyal lambasi

410.2 GiO-TECH

9758389

Bulasik makinesi, farkli galisma durumlarini géstermek amaciyla opsiyonel olarak bir
veya daha fazla sinyal lambasiyla donatilabilir. Bulagsik makinesinin modeline bagh
olarak sinyal lambasi, elektrik kabininde, giris tlinelinde veya ¢ikis tinelinde yerlesik
bulunur. Lambanin konfiglirasyonu, misteriye 6zgi gereksinimlere gore degisir.

Sinyal lambasi, farkli renklerde birden fazla sayida lambadan olugabilir. Her bir renk
ve i1sik modlari, bulasik makinesine ait farkl galisma durumlarini belirtir. Bunlarin
munferit anlamlari, lambalarin dizenine gore gerektigi gibi isaretlenmigtir.

GIiO-TECH, ters ozmoz ile ¢alisan bir su sartlandirma teknolojisidir. Bulasiklarda ka-
lintilar birakabilen sertlik olusturucular ve tuzlar GiO-TECH aracihgiyla filtrelenir.

Bir GiO-TECH unitesinin igletimine yonelik kurulum yerinde saglanmasi gereken 6n
kosullar:

Ozellik Deger

iletkenlik maks. 1000 pyS/cm
Su sertligi maks. 3 °dH
Besleme suyu sicakligi min. 1°C ila maks. 25°C
Partikil buylklugu <10 pym

Demir < 0,1 mgl/l
Manganez < 0,04 mgl/l

Klor < 0,1 mgl/l
Potasyum permanganat <10 mg/l

Silisik asit <10 mgl/l

Akis basinci bkz. Montaj plani
Bilgi

GiO-TECH/'in 6n filtresinin filtre kartusu, en az 6 ayda bir MEIKO yetkili servis tek-
nisyeni veya kurum igi teknisyen tarafindan degistirilmelidir!
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4.10.3 Green Eye - bulasik algilayici

GreenEye teknolojisi, diistik yUkli gevrimler sirasinda belirgin derecede temiz su ve
parlatici madde tasarrufu saglar.

Gegis yuksekligine bagh olarak bir tirnakli bulasik makinesi iki ya da (¢ hatta sahip-
tir. Her bir hat, giris tinelinin dninde yesil bir 151k gubugu araciligiyla isaretlenmistir.
Bulasik makinesinin girisinde bulunan GreenEye bulasik algilayici, hatlarin tama-
men dolu mu oldugunu, yoksa yalnizca belirli sayida bulasiklar mi igerdigini algilar.
GreenEye, eszamanl olarak Gi¢ adede kadar hatta minferit bulasik pargalari ara-
sinda bulunan bosluklari algilayarak ilgili mesafe ¢ok buyulk oldugunda, ilgili hattaki
temiz suyla durulamayi kesintiye ugratir.

Bunun disinda GreenEye, yemek takimlari yiginlari arasindaki bosluklari da deger-
lendirir. Kapasite ¢ok dusuk oldugunda, giris tinelinde bulunan yesil 1sik gubuklari,
yikama personeline bir hatta daha az malzeme yiklemeleri gerektigini bildirir. Bir
hatta artik malzeme doldurulamayacak durumdaysa, lUzerinde bulunan yesil isik gu-
bugu séner. Bu hattaki temiz suyla yikama kesintiye ugrar.

Kapasite arttiginda, gerekli 1sik gubuklari tekrar yanarak ilgili hatta tekrar yikleme
yapilabilecegini gosterir.

\ 1 iki hatli bir makine girisinde bulunan
yesil 1sik gubugu

4.10.4 Titresimli kurutma

26 /52

Titresimli kurutma, kurutma islemini destekler. Makine tasima bandi, kurutma énce-
sinde titresime maruz birakilir; bu sayede plastik pargalarda bulunan su damlaciklari
silkelenir. Titresimle kurutma, su yilkama programlarinda etkindir:

¢ Bardak

« Bardak +
« Plastik/tekrar kullanilabilir
« Kap+
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411 Calisma alanlari

is istasyonlari, makine girisi varyantina gére degisiklik gésterir:

{/ 0\
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N
iki is istasyonlu standart makine girigi Dért is istasyonlu algaltilmis makine gi-

risi
is istasyonlari, makine ¢ikigi varyantina gore degisiklik gosterir:

2 is istasyonuna sahip sinir salterli ma-
kine cikisi

5 Teknik veriler

Her bir sistem misgteri igin 6zel olarak boyutlandirilir; bundan dolayi burada gogu
Ozellik icin bir deger saglanmamigstir. Bunlara siparise 6zel montaj planindan ulasa-
bilirsiniz. Baglantiya iliskin veriler tip levhasinda da bulunabilir, . Montaj planinda,
digerlerinin yani sira asagidaki 6zellikler bulunabilir:

Elektrik baglantisi

Elektrik baglantisi V/Hz Tip levhasina bakin
Elektrik tiketimi A

Nominal gi¢ kW

Guriiltii emisyonu

Calisma yerine 6zgl ses basinci seviyesi, LpA |dB(A) <80

Diger

Ayak (430 mm) basina zemin yiki kg maks. 220

5.1 Cevresel kosullar

Cevresel kosullar

isletim sicakhig 5-40°C
Bagil nem <95 %

Depolama sicakhgi 5-40°C
Kurulum yerinin deniz seviyesine gére maksimum yuksekligi 2000 m
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5.2

5.3

281752

Montaj yerine iligkin gereklilikler

Genel olarak donmaya karsi korunakl depolama ve kurulum yeri
Makinenin etrafindaki ¢alisma alanina kaymaz zemin kaplamasi uygulanmalidir

Temiz su baglantisina iligskin gereklilikler

Temiz su baglantilari, yarirlikteki yerel talimatlar uyarinca yapilmahdir

(6rn. DIN EN 1717). Her bir temiz su besleme hattinda, kullanim personelinin
kolayca ulasabilecegi bir durdurma valfi musteri tarafindan kurulum yerine
monte edilmelidir. Bulasik makinesinin kurulumu, kullanima hazir olacak sekilde
yapilmali ve yalnizca kurulum yerinde saglanan sebekeye baglanmasi yeterli
olmalidir.

Su yumusatma cihazlari veya demineralizasyon kartuslari kullanimi duru-
mudna, misteri ayrica bir durdurma valfi, ince filtre, geri akis 6nleyici ve boru
havalandirma sistemi saglamalidir.

Temiz su, mikrobiyolojik agidan igme suyu kalitesinde olmalidir. Bu, islenmis su
icin de ayni sekilde gegerlidir.

Buna ilave olarak, bulasik makinesi bir glivenlik donanimi (6rn. DIN EN 61770/
DIN EN 1717 uyarinca) ile donatilmistir.

Sistemi baglamadan 6nce, kurulum yerinde sadlanan borulari/durdurma valfle-
rini ve hortumlari yikayin.

Su taglyan borular ve pargalar dona dayanikl olarak tasarlanmamistir. Makine-
nin kurulum yerindeki sicakligin 5°C'nin altina digmesi durumunda, dona karsi
koruyucu 6nlemler alinmalidir.

Cok dusik minimum akis basinci durumunda, basinci bir basing arttirma pom-
pasi araciligiyla yukseltin.

Maksimum akis basincinin asiimasi halinde, basinci bir basing disuricu araci-
hdiyla sinirlandirin.

Temiz su baglantisi

maks. besleme suyu sicakligi

Minimum akis basinci 250 kPa / 2,5 bar, solenoid valften 6nce
Maksimum akis basinci 600 kPa / 6,0 bar, solenoid valften 6nce
(DK, SV, NO, Fl igin 1000 kPa /
10,0 bar)
Is1 geri kazanimi igin 12°C

Temiz su Uzerinden valf kumandasi igin |350 kPa/ 3,5 bar - 800 kPa / 8,0 bar
basing araligi Basing soklari yok

Ulkeye 6zgl kosullar Danimarka, isveg, Norveg ve Finlandi-

ya'da maksimum basin¢ daha yUksektir
(yukariya bakin).
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Genel su kalitesi gereklilikleri

Toplam sertlik 3°dH'ye kadar

Klorlr igerigi maks. 50 mg/l su
Dusik alasimh gatal bigak geliklerinde gukurcuk-
lanmay1 dnlemek igin

Agir metaller

Demir 0,1 mg/l su

Manganez 0,05 mg/l su

Bakir 0,05 mg/l su
(bu degerden itibaren bulasiklarda ve makinede
renk degisimleri olusabilir)

Toplam tuz igerigi (iletkenlik ile élgultr)

Porselen/opal cam maks. 400 pS/cm

Cam maks. 100 yS/cm

Paslanmaz celik maks. 80 uS/cm

Ters ozmoz sistemi kullanimi durumunda temiz su sinir degerleri

Adlandirma Deger

iletkenlik 70 — 1000 pS/cm
Su sertligi 0-3°dH
Besleme suyu sicakligi min. 1°C - maks. 25°C (soguk su baglantisi)
Minimum akis basinci bkz. Montaj plani
Maksimum basing bkz. Montaj plani
Partikillerden arindiriimig >10 ym

Demir < 0,1 mgl/l
Manganez < 0,04 mgl/l

Klor (serbest klor) < 0,1 mgl/l
Potasyum permanganat <10 mg/l

Silisik asit <10 mgl/l

5.4 Atk su baglantisina iligkin gereklilikler

9758389

Atik su baglantilari, DIN EN 1256 ve yurirlukteki yerel talimatlar uyarinca yapil-
maldir.

Kurulum yerinde bir sifon hazir bulundurun (daha fazla bilgi i¢in bkz. montaj
plani).

Bulasik makinesinin kullanim amacina bagh olarak, genel/yerel ydnetmelikler
uyarinca bir yag tutucu kullanin.

GiO-TECH bulunan bulasik makinelerinde, ek gereklilikler icin GiO-TECH
ekinde saglanan belgelere bakin.

Kurulum yerinde saglanan borular, sizdirmazlik maddesi vb. malzemeler,
75°C'ye kadar sicakliklara dayanikli ve asitlere ve alkalilere kargi direngli olma-
hdir (pH degeri 3 ila 12 arasinda).
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5.5 Havalandirma sistemine iligkin gereklilikler

Bulasik makinesi, bir 1si geri kazanim sistemi (AirConcept) ile donatiimis olup
bu da kurulum yerindeki havalandirma sistemine bir makine atik hava baglanti-
sini prensipte gereksiz kilar. Bununla birlikte, beslenen temiz su yeterince so-
guk degilse (> 12°C), bir atik hava baglantisi kurmak faydali olabilir.

Havalandirma sistemi, yurirlikteki yerel yonetmelikler uyarinca (Almanya:
orn. EN 16282) daima su sizdirmaz ve korozyona dayanikl kalacak sekilde ta-
sarlanmalidir.

Atik hava, az miktarda aerosol i¢erebilir; bu yuzden atik havanin uygun atik
hava kanallari veya davlumbazlar araciligiyla hava ¢ikis deliginin yakinina tah-
liye edilmesi gereklidir.

Atik hava sicakligi ve atik hava nemi, érn. bekleme modu gibi mevcut ¢galisma
durumuna bagh olarak degisebilir. Siparisle ilgili belgelerde saglanan oda lize-
rindeki yuk (sicaklik/bagdil nem) belirtimleri, kesintisiz bulasik yikama isletimine
yoneliktir.

Eger atik hava etraftaki alana yonlendirilecekse, tahliye edilecek havanin akig
hizini uygun sekilde ayarlayin.

5.6 Elektrik baglantisina iligkin gereklilikler

Makinenin tesisatg¢inin dizenlemelerine uygun olarak elektrik beslemesine baglana-
bilmesi igin, eektrik baglantisini yirirlikteki yonetmelikler (6rn. HD 60364-

1/1EC 60364-1 / VDE 0100-100) uyarinca yapin. Bununla birlikte, tlkenize ait tesi-
satcl dizenlemeleri farklilik gosterebilir. Makine ve makineye ait ek cihazlar, kurulum
yerindeki gerilim besleme sebekesine ve kurulum yerindeki koruyucu es potansiyele
yapilacak sabit elektrik baglantisi igin 6ngérilmustir ve buna uygun olarak test edi-
lip onaylanarak piyasaya sunulmustur.

Sigortayla emniyete alma ve yedek koruma

Makine, yerel kosullara ve anma akimina (tip levhasina bakin) uygun bir se-
kilde, ayri olarak emniyete alinmig elektrik devresi (nihai elektrik devresi) ile bir
yedek koruma saglanarak kurulmahdir. Gerekiyorsa mevcut baglanti varyantlari
dikkate alinmahdir!

Elektrik devre kesicisi/elektrik baglanti hatti

Elektriksel glivenlik
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Egder makinede elektrik devre kesicisi mevcut degilse, tim kutuplari sebekeden
ayirma 6zelligi bulunan bir elektriksel devre kesicisini, tesisatgisinin dizenle-
meleri uyarinca kurulum yerindeki sabit tesisata kurun. Elektriksel devre kesi-
cisi, kullanim personeli tarafindan kolayca erisilebilir olmalidir.

Her bir kutup icin kontak acikligi genislikleri Gerilim kategorisi lll'e uygun olmali-
dir.

Sebeke bagdlanti hatlari, seri Uriin tedarik kapsaminin bir pargasi olmadiklari
surece, yaglara karsi dayanikli, ekranli, esnek hatlar olmali ve 60245 IEC 57
isareti uyarinca polikloropren ekranli normal bir hattan daha hafif olmamaldir.

Elektriksel devre kesicisine iligkin érn. tork ve kablo soyma uzunlugu gibi teknik
verilere elektrik semasindan ulasilabilir.

Makinenin elektrik givenligi, yalnizca kurallara uygun sekilde kurulmus toprak
hatli elektrik sistemine baglanmasi halinde garanti edilir. Bu temel guvenlik ko-
sulunun kontrol ve stpheli durumlarda tesisatin bir elektrik teknisyeni tarafin-
dan incelenmesi biylk 6nem tasir.

Koruyucu tedbirleri ve makinenin ve bagh pargalarin (6rn. tezgahlar, besleme
Uniteleri, bantlar) potansiyel esitleme baglantisini yurarlukteki ydnetmeliklere ve
yerel elektrik dagitim sirketlerinin kosullarina uygun olarak devreye alin.
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6 Tasinmasi

6.1 Transpalet veya tekerlekli yuk tasima arabasi ile tagima

/N UYARI — Makinenin devrilmesi sebepli yaralanma tehlikesi

+ Tasima igleri, sadece kalifiye kigiler tarafindan yapilmalidir.

* Ambalaj Uzerindeki guvenlik talimatlarini dikkate alin.

* Makineyi, temel olarak sadece ahsap ambalaj malzemeleri ile tasiyin.
» Koruyucu eldivenler ve emniyet ayakkabilari kullaniimalidir.

Ambalaj, bir transpalet veya tekerlekli yik tagsima arabasi ile glivenli ve tehlikesiz
sekilde tasinabilecek sekilde tasarlanmigtir. Makinenin givenli bir sekilde tasinmasi
icin makinenin altina 6zel bir ahsap gergeve monte edilmigtir.

Tasima iglemini dikkatli bir sekilde yapin.

Makineyi daima ahsap ambalaj malzemeleri ile tagiyin.

Ambalaj Gzerinde bulunan nakliye bilgilerini dikkate alin.

Makinenin ambalajini ancak tagima islemi tamamlandiktan sonra agin.

6.2 Ambalaj malzemesinin imha edilmesi

Ambalaj malzemelerinin tamami tekrar kullanilabilir malzemelerdir. Su malzemeler
kullaniimistir:

Ahsap cerceve

Plastik folyo (PE folyo)

Kopuk

Karton (kenar korumasi)

Ambalaj kayisi (¢elik bant)

Ambalaj kayisi (plastik PP)

Gerekirse, Tagsima emniyeti (paslanmaz gelik)

7 Montaj ve hizmete alma

> Bilgi
Montaj ve su baglantisi yalnizca uzman personel tarafindan yapilmalidir. Elektrik
baglantisi yalnizca yerel yonetmelikler uyarinca bir elektrik teknisyeni tarafindan

yapiimalidir.

9758389
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8 lisletim/Kullanim

8.1  Makinenin agilmasi

» Tum c¢ikarilabilir pargalar dogru sekilde yerlestiriimistir.
Makine kapaklarini kapatin.

Su beslemesini saglayin.

Elektrik devre kesicisini agin.

Sistem 6nyikleme yapar.

Onyiikleme islemi basariyla tamamlandiginda, ekranda MAKINE KAPALI
goruntilenir.

[A¢mal/kapama] digmesine basin.
Makine doldurulur ve minimum dolum seviyesine ulasildiginda isitmaya baslar.

v" Minimum dolum seviyesine ve istenen sicakliga ulasildiginda, ekranda KULLA-
NIMA HAZIR mesaiji goruntilenir.

rren-=

rs

8.2 Acil Durdurmanin sifirlanmasi

» Acil Durdurma digmesine basildi.

1. Acil Durdurma durumunun nedenini ortadan kaldirin.

2. Acil Durdurmanin kilidini bir déndtirme hareketi ile agin.

3. Giuvenlik donanimlarini dogru durum bakimindan kontrol edin.

v" Makine kullanima hazir durumdadir. Yikama operasyonu baslatilabilir.

8.3 Yikama operasyonunun baglatiimasi

8.4
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» Ekranda KULLANIMA HAZIR gérintulenir.

1. Istenen yilkama programini segin.

- Etkin yikama programinin [yazilim tusu] yesil renkte yanar.

2. [Yikama modu agik] diigmesine basin.

— Konveydr bandi ve yikama pompalari ¢alismaya baglar.

v" Yikama operasyonu galisir, konveydr bandina malzeme yiiklenebilir.

Makinenin girisindeki gorevler

« Gida atiklarinin ile artiklarin bertaraf edilmesi
= Bulasiklarin tepsilerden alinmasi ve bulagik makinesinin bandina yerlestiriimesi

» Catal-bigaklarin toplanmasi ve gatal-bigak hattina veya M-iQ catal-bicak béime-
sine yerlestiriimesi

» Tepsilerin bulagik makinesinin bandina yerlesgtiriimesi

Otomasyon derecesine bagli olarak, érn. ¢atal-bigaklari tabletlerden bir miknatisla
kaldirip M-iQ'nun c¢atal-bigak hattina birakan bir miknatish ¢atal-bigak kaldirma Uni-
tesi kullaniliyorsa, munferit gérevler uygulanmayabilir.
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8.5

8.6

Yikama operasyonunun kesilmesi

» Yikama operasyonu galisiyor, ekranda MAKINE YIKAMA YAPIYOR ifadesi
gosteriliyor.

[Yikama duraksatma] digmesine basin.

[Yikama duraksatma] digmesi yanar.

[Yikama modu agik] digmesi mavi renkte yanar.

Makinenin durumu KULLANIMA HAZIR olarak degisir.

Yikama pompalari ve konveyoér bandi kapatilir, tank isitmalar operasyonda ka-
lr.

[Yikama modu a¢ik] digmesi ile yilkama operasyonu baslatilabilir.

<rre

Yikama operasyonu sirasinda girig slizgecinin temizlenmesi

/\ DIKKAT - Girig suizgecini ¢ikardiktan sonra yaralanma tehlikesi
» Makinedeki delige elinizi uzatmayin.

8.7

8.8

8.8.1

Yikama operasyonu siriyorken, érnegin ¢ok fazla kir varsa giris stizgecinin temiz-
lenmesi olanakhdir. Diger tim temizlik galismalari i¢cin makine kapatilmali ve bosal-
tilmalidir.

1. Girig stizgecini tamamen c¢ikarin.

2. Girig stizgecinin Uzerindekileri bosaltin ve temizleyin.
3. Girig stizgecini iceri itin.

v' Girig slizgeci temizlenmis durumdadir.

Makinenin kapatilmasi

1. [A¢mal/kapama] digmesine basin.

L Makine kapanir, ekranda MAKINE KAPALI mesaj goriintiilenir, yesil sinyal
lambasi séner.

2. [Pompalama] yazilim tusuna basin.
- KENDI KENDINi TEMIZLEME / BOSALTMA meniisii goriintilenir.

3. Kendi kendini temizleme veya Bosgaltma 6gesini secin ve [Onayla] yazilim
tusuyla onaylayin.

v Makine bosaltiimistir.

Ayarlarin degistirilmesi

Yetki seviyesinin degistirilmesi

Bilgi menusundeki ayarlari dizenleyebilmek i¢in, Yetki seviyesi 1 etkinlestiriimelidir.
> Bilgi
Makine durumu ve mevcut ayarlar her yetki diizeyinde gdruntulenebilir.
1. [Servis erigsimi] digmesine yakl. 3 saniye basili tutun.
L KOD GIRiSi iletisim penceresi gorintiilenir.
2. Yetki seviyesi 1 i¢in kod olarak 10001 girin ve [Onayla] yazilim tusuyla onayla-

yin.
v’ Etkinlestirilen yetki seviyesi gorintilenir.
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8.8.2 Dilin ayarlanmasi

<« rph-

8.8.3 Tarih ve saat ayari

o T DN ~YVY

o

v

[Bilgi] menlsinu agin

DIL menii égesine gidin.

Kurulmus durumdaki diller géruntdlenir.
Gezinim yazihim tuslariyla istenen dili segin.
Secimi [Onayla] yazilim tusuyla onaylayin.
Dil ayarlanmistir.

Kullanici Yetki seviyesi 1 ile oturum agmis durumdadir.

[Bilgi] menlsinu agin

KURULUM menu dgesine gidin.

Tarih / saat 6gesini secin ve [Onayla] yazilim tusuyla onaylayin.

Tarih / saat iletisim penceresi gorintulenir.

Gerekiyorsa: Yaz saati veya Standart saat 6gesini segin.

[Devam] yazilim tusu ile giris alanlarina gidin ve [Arti] ve [Eksi] ile tarih ve sa-
ati girin.

Girisi [Onayla] yazilim tusuyla onaylayin.

Saat ayarlanmistir.

8.8.4 Zamanlayicinin ayarlanmasi ve etkinlestiriimesi
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Bilgi
ZAMANLAYICI ILE DOLDURMA, yetkili bir MEIKO servis teknisyeni tarafindan bir
defaya mahsus olarak etkinlestirilmelidir.

Bilgi
ZAMANLAYICI ILE DOLDURMA, yalnizca elektrik devre kesicisi agikken olanakli-

dir.

Bu da, personelin belirlenen zamanda hazir bulunmasini gerektirir!

Zamanlayici fonksiyonu, belirli zamanlarda otomatik doldurma uygulanmasini sag-

lar.
>
>

>
1
L

Bulasik makinesi MAKINE KAPALI durumundadir.

Temizlik i¢in ¢ikarilan tim pargalar (sizgecler, tapalar vb.) dogru sekilde tekrar
takilmistir.

Kapaklar kapatiimigtir.

. [Zamanlayici] yazilim tusu ile zamanlayici fonksiyonunu etkinlestirin.

ZAMANLAYICI IiLE DOLDUR iletisim penceresi gériintiilenir. Ayarlanan dol-
durma zamani goruntilenir. Varsayilan olarak, en son segilen saat ile bir son-
raki giin ayarlanir. Burada, haftalik program tizerinden programlanmig zaman-
lar 6nerilir.

Doldurma zamanini degistirmek icin tekrar [Zamanlayiciyazilim ] tuguna ba-
sin.

ZAMANLAYICI ILE DOLDUR iletigim alani gériintiilenir.

[Arti], [Eksi] ve [Devam] yazilim tuslariyla istenen tarihi ve dolum zamanini
girin.

Girisi [Onayla] yazilim tusuyla onaylayin.

Zamanlayici fonksiyonu etkinlestirilmis durumdadir. Ekranda, ayarlanmis olan
doldurma zamani goruntulenir.
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8.8.5 ZAMANLAYICI ILE DOLDURMA igin haftalik program ayarlanmasi

Haftanin her bir ginu icin ¢ adete kadar baslangic¢ saati programlanabilir. Bunlar,
ZAMANLAYICI ILE DOLDURMA kapsaminda bir éneri olarak saglanir. Mevcut
programlama, makine kapatildiktan sonra da korunur.

» Bulasik makinesi MAKINE KAPALI durumundadir.

P Kullanici Yetki seviyesi 1 ile oturum agmis durumdadir.

1. [Bilgi] mendsuni agin.

KURULUM meni 6gesine gidin.

Haftalik program 6gesini segin ve onaylayin.

HAFTALIK PROGRAM KURULUMU secim penceresi goérintalenir.

Haftanin istenen gliniine gidin ve onaylayin.

Haftanin secilen guni igin iletisim penceresinde Ug¢ farkli zaman gérintilenir.
Degistirilecek zamani se¢in ve onaylayin.

[Arti], [Eksi] ve [Devam] yazilim tuslariyla istenen zamani ayarlayin ve etkin-
lestirin.

Etkinlestirilen zaman bir tik isaretiyle gosterilir.

Girisi onaylayin ve gerekirse haftanin secilen gini icin bagska zamanlar ayarla-

yin.
8. [Geri] yazilim tusu ile HAFTALIK PROGRAM KURULUMU sec¢im penceresine
gecin ve haftanin diger glnleri icin zamanlari ayarlayin.

9. Ardindan ilgili digmeyle (MEIKO) yetki seviyesi 1'den ¢ikin.
v ZAMANLAYICI ILE DOLDURMA icin haftalik program ayarlanmasi yapilmistir.

ook ren

N T

8.8.6  Sinirli operasyonun etkinlestirilmesi

Kullanici Yetki seviyesi 1 ile oturum agmis durumdadir.

[Bilgi] menusund agin

GLOBAL (MAKINE) menii 6gesine gidin.

Parametreler 6gesini secin ve [Onayla] yazilim tusuyla onaylayin.
PARAMETRELER secim penceresi goruntilenir.

Sinirh operasyona izin verilsin mi? dgesini segin ve [Onayla] yazilim tusuyla
onaylayin.

Sorguyu Evet ile onaylayin.

v' Devre digl birakilana kadar makine sinirli operasyonda galisir. Sinirli operas-
yon, makine kapatilip yeniden agildiginda da etkin durumda kalir.

Mrebd-~y

o
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8.9 Anzalar durumunda yardim

Asagidaki arizalar kullanim personeli veya kurum igi teknisyen tarafindan giderilebi-
lir. Aciklanmis olan arizalar tekrar tekrar olugursa, bu durumun nedeni yetkili bir
MEIKO servis teknisyeni tarafindan giderilmelidir.

Ariza

Olasi nedeni

Co6zim

Tasima iglemi du-
ruyor

Makinenin g¢ikigindaki bulagik-
lar/tepsiler alinmiyor

Bulasiklari alin veya tepsi istif-
leme arabasini degistirin

Kapak veya temizleme kapagi
aclk

Kapag! veya temizleme kapa-
gini kapatin

Bank bloke durumda, emniyet
kapatmasi

Blokaji giderin, gerekirse kon-
veyor bandini geri yénde hare-
ket ettirin

Catal-bigak bandi lizerinde ¢a-
tal-bigak pargalari birikmesi,
durdurmay: tetikler (yuUkseklik
sinirlamasi).

Catal-bigaklari banda yayin

Acil Durdurma digmesine ba-
sildi

Acil Durdurmanin sifirlanmasi

Bulasik makinesi
doldurma yapmi-
yor

Durdurma valfi kapali

Durdurma valfini agin

Su beslemesindeki kir siizgeci
tikali

Kir stizgecini temizleyin

Bulasik makinesi
doldurma yapmi-
yor

Seviye elektrodu/samandira
kirlenmis

Serbest gideri/samandirayi te-
mizleyin

Kapaklar acgik

Kapaklari kapatin

Durulama fonksi-
yonu galismiyor

Durdurma valfi kapali

Durdurma valfini agin

Su beslemesindeki kir siizgeci
tikali

Kir stizgecini temizleyin

Atik buhar gikiyor

Yanlis takilmis veya eksik per-
deler

Perdeleri kontrol edin ve dogru
sekilde takin

Sicakliklar ¢ok yiuksek

Sicakliklar kontrol edin ve ge-
rekirse bir servis teknisyeni ta-
rafindan ayarlanmasini sagla-

yin

Yikama ve durulama sistem-
leri, kurutma nozullari, hava
yonlendirme levhalari egilmis
veya dogru yerlestiriimemis

Kontrol edin ve gerekirse hiza-
layin / dogru sekilde yerlestirin

Bulagiklarda giz-
giler/lekeler

Uygun olmayan parlatici

Uriint degistirin

Dozaj miktari yanhg

Dozaj miktarini ayarlayin

Cok biyuk bir kap durulanir-
ken durulama bélimine deter-
jan girdi

Pompali son durulama béli-
muni yeniden doldurun

Durulama suyundaki mineral
orani ¢ok yiksek

Duruma gore su aritma sistemi
gerekli olabilir

Su sartlandirma sistemi bozuk
veya rejenerasyon yurutilme-
mis

Su sartlandirma sistemini kont-
rol edin, gerekiyorsa rejene-
rasyon yurutin

Farkh kurulum yerlerinde farkh
temiz su kalitesi

Su sartlandirma sistemini su
kalitesine gore secin
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Ariza

Olasi nedeni

Géziim

Yanlis takilmis veya eksik per-
deler

Perdeleri kontrol edin ve dogru
sekilde takin

Tasima hizi gok ylksek

Tasima hizini disurin

Yikama tankinda
asiri kdpuk olu-
sumu

Kirlenme seviyesi ¢ok yiksek

Temizlenecek malzemeleri 6n-
ceden temizleyin / suyu sik de-
gistirin

On yikama veya makine par-
galarinin temizlenmesi igin
elde bulasik yikama deterjani
veya kopukll deterjanlar kulla-
niliyor

Ko6pukli temizlik maddesi/bu-
lasik deterjani kullanmayin

Uygun olmayan deterjan/parla-
tici

Uriini degistirin

Sicaklik gok diisiik (< 40°C)

Sicakliklar kontrol edin ve ge-
rekirse tarafindan ayarlanma-
sini saglayin

Burada agiklanmayan arizalar, yalnizca MEIKO yetkili servis teknisyeni yardimiyla
giderilebilir. Latfen yetkili subeye veya bir yetkili saticiya basvurun.

8.9.1

Konveyor bandinin geri yonde hareket ettirilmesi

/\ DIKKAT - Konveyor bandinin geriye siiriilmesi sirasinda yaralanma tehlikesi / Konveyor bandinin
asiri yukte kapartma sistemi igletimde degil

» Geriye suris sirasinda makineye kimsenin elini uzatmamasini giivence altina alin.
* Konveyor bandinin geriye siriilmesinin yalnizca egitim verilmis personel tarafindan yuratuldiginden

emin olun.

\Noo 1 r»c»reh=2vyvy
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Makine MAKINE KAPALI durumundadir.
Kullanici Yetki seviyesi 1 ile oturum agmis durumdadir.
[Bilgi] menusund agin
TASIMA meni 6gesine gidin.
Geriye siir 6gesini secin ve [Onayla] yazilim tusuyla onaylayin.
TASIMA - GERIYE SURUS meniisii gériintilenir.

Geriye siir 6gesini [Onayla] yazilim tusuyla etkinlestirin.
Ekranda Geriye siuriis aktif yazisi géruntilenir.

Tasima bandi, kisith bir sireyle (~1,5 sn.) geriye dogru sarulur.
Blokaj giderilene kadar kadar 4. islem adimini tekrarlayin.
[Geri] yazilim tusu ile mevcut mentden ¢ikin.
[Ana ekran] yazilim tusuyla ana menuye geri dénun.
Makine MAKINE KAPALI durumundadir.
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8.9.2 Suyun degistiriimesi

Yikama suyu asiri derecede kirlenmigse, yikama operasyonu sirasinda bulasik ma-
kinesinin tanklarindaki suyu degistirmek dogru bir tercih olacaktir. Bunun i¢in bulagik
ylkama operasyonunun kisa sureli olarak kesintiye ugratiimasi gereklidir.

Makineyi [ACMA/KAPAMA] yazilim tusu ile kapatin.

Ekranda MAKINE KAPALI ifadesi gosterilir.

[Pompalama] yazilim tusuna basin.

KENDIi KENDINi TEMIZLEME / BOSALTMA mendisii gériintiilenir.
Yeniden doldurulacak tanki segin ve [Onayla] yazilim tusuyla onaylayin.

e N

Secilen tanklarda su yenilenir ve nominal sicakhga kadar 1sitilir. Ekranda KUL-
LANIMA HAZIR ifadesi goruntilendiginde, yikama operasyonu yeniden baslati-
labilir.

8.10 Mesajlar

8.10.1 Mesaj listesi

Bir ariza olusmasi durumunda, ekranda ariza tliriine bagli olarak gri veya kirmizi
mesajlar gosterilir.

* Gri mesajlar, ilgili onay diugmesine basilarak onaylanabilir.

* Kirmizi mesajlar, cogu zaman yetkili servis teknisyeninin miudahalesini gerekti-
rir!

* Su mesajlarin olusmasi durumunda galismaya devam edilemez:

5, 6, 8, 30-31, 34-39, 48-56, 58-59, 82-83, 87-88, 92-93, 105-110,
155-160, 205-210, 255-260, 405-410, 455-460, 505-510, 119—
130,169-180, 219-230, 269-280, 419—430, 469-480, 519-530, 132—
135, 142—-145, 183-185, 233-235, 283285, 433-435, 483-485, 533—
535, 490495, 540-545, 600-603, 612-614, 622—624, 632-634, 644—
648, 656-660, 668—672, 680-684, 692—-696, 700-717, 730-747, 760—
777,719-728, 749758, 779-788, 791-792, 794795, 797-798, 900—
993

Kurulum yerindeki elektrik beslemesini kapatin
* Kurulum yerindeki su beslemesini kapatin
» Kurum ici teknisyene/servis teknisyenine bagvurun!

Kisaltmalar, mesaj numaralariyla baglantili arizanin yerini gosterir; ayrica iiriine genel bakisg béliimiine ba-
kin:

Kisaltma Anlami Kisaltma Anlami
TRSP Tasima LC Liquid Cooler
PKSP Pompali son durulama TR Kurutma

WT Yikama tanki KSP Durulama
WTV Yikama tanki 6n yikama GiO Ters ozmoz
TD Termal dezenfeksiyon
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Mesajlar

No. Ekrandaki metin Yapilmasi gerekenler / Giderilmesi
1 Acil Durdurma etkin aSgc;)lrr:mun nedenini giderin ve Acil Durdurma digmesinin kilidini
3 Bakim yapin . . .
S tek b !
7 GiO 6n filtresini degistirin ervis IeKnisyenine bagvurun
9 Acil igletim etkinlestirildi Mesaj tekrar gosterilirse servis teknisyenine bagvurun.
10-18 Qall§r_na 2iilelie s g e Kullaniciya yonelik bilgiler, onaylanmalari yeterlidir.
mesaijlari
20 Durulama unitesini kontrol edin Parlatici bidonunu degistirin.
21 Sgitnerjan dezaliniesiileniel Deterjan bidonunu degistirin.
22 Gaz modulinu kontrol edin bkz. Gaz modulunin tanimi
23 S(l;ir?artlandlrma sl bkz. Su sartlandirma sisteminin tanimi
24 2;2(:' sl ik bkz. Elektrik semasindaki tanim
25 Dozaj sistemini kontrol edin bkz. Dozaj sisteminin tanimi
26 T ){erlndekl Basiliise Kurulum yerindeki basingli hava beslemesini kontrol edin
beslemesi
27 Harici Unite ile kapatma bkz. Elektrik semasindaki tanim
32 Program 6nerisi mevcut Yk azaldigi/arttigi igin gerekirse programi degistirin.
33 :éli(lzrina ZUSEICIENE i Mildahale edilmesi gerekmez.
44-46 Kurulum_ .yef'”de artgn BEREE] Kurum igi teknisyene/servis teknisyenine basvurun.
sincina iliskin mesajlar
57 T2 B c_jolaslml otc_)matlk 98N | Miidahale edilmesi gerekmez.
beslemesi devam ediyor
60/70 Klape acik T_um klapeleri kapatin. Mesaj tekrar gosterilirse servis teknisye-
nine basvurun.
61-62/ 71— . . o Calismaya kisith sekilde devam edilebilir
72 Kgpeldiodsiyalcilanmidedi Servis teknisyenina bagvurun!
80/85/90 Tagima agin yukd (mekanik) Sikismayi giderin (gerekirse bandi geriye dogru surin)
81/86/91 Tasima asir yukia (motor akimi) smayl g g gerlye dog '
84/89/94 Yukseklik sinirlamasi Nedenini giderin.
100/150/200/ |
250/400/450/ | llk doldurma hatasi . . - : .
500 Gider stizgecini kontrol edin, gerekirse contayi ve conta yata-
gini temizleyin. Besleme hattindaki kir siizgecini kontrol edin,
101/151/201/ gerekiyorsa temizleyin.
251/401/451/ | Yeniden doldurma hatasi
501
102/152/202/ . o .
252/402/452/ | Kapi agik Kip|_y| kapatm. Mesaj tekrar gosterilirse (kapi arizasi) servis
502 teknisyenine bagvurun.
103,104/

153,154/203,
204/253,254/

Kap! salteri sinyalleri ayni degil

Calismaya kisith sekilde devam edilebilir
Servis teknisyenina bagvurun!

403,404/453,
454/503,504
Yikama sistemlerini kontrol edin: Dogru yerlestirilmis ve kapak-
111/161//1211 L N o . A
. ; larin tam olmasi gerekir. Gider stizgecini kontrol edin. Kirleri gi-
/261/411/461 | M-filire pompasi, termik kontak deri : o . . .
/511 erin. Hata mesaji tekrar gosterilirse servis teknisyenine bas-

vurun.
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No. Ekrandaki metin Yapilmasi gerekenler / Giderilmesi
112/162/212/
262/412/462/ | Filtre kutusu eksik Filtre kutusunu dogru yerlestirin.
512
113/163/213/ . . . . . .
263/413/463/ | Gider siizgeci yok IC_-]lder suz_gecmlldogrg yerlestirin. Hata mesaiji tekrar gdsteri-
513 irse servis teknisyenine bagvurun.
115/165/215/ .
265/415/465/ Ek dolum miktari normalden gok
515 fazla
Yikama sistemlerini kontrol edin: Dogru yerlestiriimis ve kapak-
117/167/217/ . . s L . o RS
M-filire pompasi: Calisma slresi | larin tam olmasi gerekir. Gider siizgecini kontrol edin. Kirleri gi-
267/417/467/ : : . . . .
517 asildi derin. Hata mesaji tekrar gosterilirse servis teknisyenine bas-
vurun.
118/168/218/
268/418/468/ | Yikama basinci kritik
518
131/181/231/ | Minimum seviyenin altina dii- Yikama sistemlerini kolntrol. edln:_.Dogrg yerle§t|r|Im|_§ ve_kapak—
e larin tam olmasi gerekir. Gider stizgecini kontrol edin. Kirleri gi-
/281/431/481 | suldu . : . . . .
derin. Hata mesaji tekrar gosterilirse servis teknisyenine bas-
/531 -> Tasima duruyor vurun
610-630 Diisuk basing salteri tetiklendi FrigorTec firmasinin kullanma kilavuzuna bakin; gerekiyorsa
611-631 Yiiksek basing salteri tetiklendi | FrigorTec firmasina bagvurun
640/652/664/ Kaoi acik Kapiyi kapatin. Mesaj tekrar gosterilirse (kapi arizasi) servis
676/688 prag teknisyenine bagvurun.
641,642/653,
654/665,666/ Kapi salteri sinvalleri avni dedil Calismaya kisith sekilde devam edilebilir
677,678/689, PI's y y 9 Servis teknisyenina basvurun!
690
718/748/778 | Durulama Unitesini kontrol edin Parlatici dolum seviyesini kontrol edin
790/793/796 | Su sartlandirma devre dis| Gergklrse. on filtreyi degistirin Mesaj tekrar gosterilirse servis
teknisyenine bagvurun.
791/794/797 b cliconits dlbes oios Kurulum yerindeki su beslemesini kontrol edin.

sini kontrol edin

9 Temizleme

/\ DIKKAT - Sicak makine parcalari nedeniyle yanma tehlikesi
* Makineyi temizlemeden dnce sogumasini bekleyin.

» Gerektiginde koruyucu eldivenler kullanin.

+ Kapagi agmak veya kapatmak igin yalnizca éngorulen kulplari kullanin.

/\ DIKKAT - Su girisi sebebiyle elektrik sisteminde maddi hasar

* Makineye, elektrik kabinlerine veya diger elektrikli bilesenlere, su hortumu, yliksek basingl temizleyici veya
ile buharl temizleyici kesinlikle su puskurtmeyin.

+ Makineye yanlhslikla su girmesini dnleyecek tedbirleri alin.
* Makinenin dogrudan zemine oturtuldugu odalarin zeminini kesinlikle suyla kaplamayin.

/\ DIKKAT - Agresif temizlik kimyasallarinin buharlagmasi

Makinenin yakin ¢evresinde agresif temizlik ve bakim maddeleri kullaniimasi, buharlagsma araciligiyla ma-
kinede hasarlara yol agabilir.

» Bu tur temizlik ve bakim maddelerinin makineye dogrudan temas etmemesini glivence altina alin.

+ Makinenin gevresindeki ortami temizlemek icin agresif temizlik maddeleri (6rn. agresif fayans temizlik mad-
deleri) kullanmayin.

+ Uriin ambalajlarindaki uyarilari dikkate alin.

» Belirsizlik durumunda, kullanmadan 6nce Urun tedarikgisinden bilgi edinin.
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9.1 Makinenin temizlik i¢cin bosaltiimasi

Makine temizlenmeden énce tim tanklar bosaltilmahdir. Béylece kirli suyun makine-
den tamamen ¢ikariimasi garanti edilir. Temizlik yapildiktan sonra makineye temiz
su doldurulur.

» Makine MAKINE KAPALI durumundadir.

» TUm kapilar ve kapaklar kapatiimistir.

1. [A¢mal/kapamal]

2. [Pompalama] digmesine basin.

- KENDI KENDINi TEMIZLEME / BOSALTMA meniisii goriintilenir.

3. Ok tuslariyla Kendi kendini temizleme fonksiyonunu secin ve onaylayin.

v" Tlm tanklar bosaltilir ve isi geri kazanim sistemi temizlenir. islem tamamlandi-
ginda, ekranda MAKINE KAPALI ifadesi gosterilir.

1 Makinenin girisindeki temizlik galigmalari
2 Is1 geri kazaniminin temizlenmesi

3 i¢ alanin temizlenmesi

4 Makinenin gikisindaki temizlik calismalari

9.2 Makinenin girisindeki temizlik ¢caligmalar

» Makine bosaltilmistir ve MAKINE KAPALI durumundadir.

1. Kapaklari (1) ¢ikarin. 4. Girig suzgecini ¢ikarin ve yikayin.
2. Girig yatirmali teknesini (2) ¢ikarin ve 5. Temizlenen pargalari tekrar takin.

temizleyin. v Makinenin girigi temizlenmis durum-
3. Girig teknesini yikayin (3). dadir.
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9.3 Isigeri
kazaniminin temizlenmesi

/\ DIKKAT — Makinenin iist tarafindaik galigmalarda diigme tehlikesi!
» Giuvenli bir tirmanig yardimcisi kullanin.
+ Emniyet ayakkabilari giyin.

» Makine bosaltilmistir ve MAKINE KAPALI durumundadir.

1 i
1. Isi geri kazanimindan kapagi (1) ¢i- 3. Giris tinelinin Gzerinde bulunan ka-
karin. pagi (1) cikarin.
2. Isi1 geri kazanimini el dusu ile dikkat- 4. Isi geri kazanimini alttan el dusu ile
lice yikayin (2). yikayin (2).
Dikkat! Isi esanjorinin lamelleri has- 5. Kapaklari tekrar takin.
sastir. Bunlari blkmeyin. v

Is1 geri kazanim sistemi temizlenmis
durumdadir.

9.4 Makinenin gikigindaki temizlik galigmalari

» Makine bosaltiimistir ve MAKINE KAPALI durumundadir.

1. Kapaklari gikarin (oklar)
2. Cikis teknesini yikayin.
3. Kapaklar yerlestirin.

v" Makinenin ¢ikigl temizlenmis durum-
dadr.
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9.5 ¢ alanin temizlenmesi

9758389

» Makine bosaltiimistir ve MAKINE KAPALI durumundadir.
1. Ana salteri kapatin ve su beslemesine ait durdurma valfini kapatin.

2. Tankin i¢ kismini su puskurterek te-
mizleyin.

=

N\

6. Tank tabanini su puskurterek temiz-
leyin.

8. Ylkama sistemlerini ve durulama kol-
larini ¢ikarin ve temizleyin. Bunun
icin, durulama kollari zerindeki ug
kapaklar ¢ikarilabilir.

3. Tank kapatma suzgeclerini ¢ikarin ve
temizleyin.

5. Tank bosaltma valflerini ¢ikarin ve te-
mizleyin.

7. Sigrama koruyucu perdeleri gikarin
ve temizleyin.

9. Temizlenen parcalari ters siray! takip
ederek tekrar makineye yerlestirin.
Durulama kollari Gzerindeki ug ka-
paklarinin sikica oturmasina dikkat
edin.

v" Makinenin i¢ alani temizlenmis du-
rumdadir.
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9.6 Kiregten arindirma

/\ DIKKAT - Kire¢ kalintilari nedeniyle plastik parcalarin ve contalarin tahrip olma tehlikesi
» Kireg sokucuyl bulasik makinesinden kalinti birakmadan tamamen ¢ikarin.

Kiregli su, makine igerisinde kire¢ olusumuna yol acabilir.

Yikama tankindaki ve boyler rezistansindaki isitici elemanlarinin kireglenmesi, asiri
Isinmaya ve isitici elemanlarin yanmasina neden olabilir. Bu da makinenin arizalan-
masina yol acgar. Dizenli kire¢ ¢o6zme islemi, makinenin kullanim émrina uzatir.

Makinenin i¢ alanindaki kire¢ olusumunun yikama sonuglari Gizerinde higbir etkisi
bulunmaz.

Kire¢ ¢bzme igin proseduir:
1. Makinenin icindeki kire¢ olusumunu kireg sékiicii kullanarak giderin. Uretici tali-
matlarini dikkate alin.

2.Kire¢ ¢ozme islemi sonrasinda, makinenin igini etraflica yikayin ve tim kireg ¢o-
zlcu kalintilarini gidermek igin tekrar bosaltma islemi yuratin.

3. Ardindan makineye temiz su doldurun ve yeniden bulasik yiklemeden énce en
az 15 dakika bos sekilde calistirin.

v" Makinedeki kire¢ ¢ozllmis durumdadir.

9.7 Makinenin dig kisminin temizlenmesi

/\ DIKKAT - Usuliine uygun sekilde yapilmayan temizlik sebebiyle paslanmaz gelik parcalarda maddi
hasar

Paslanmaz c¢elik pargalarin uygun olmayan temizlik maddeleri, bakim maddeleri ve temizlik geregleri ile
temizlenmesi, makinede hasarlara, kalintilara veya renk degisimlerine yol acar.

» Kesinlikle agresif temizlik veya ovalama maddeleri kullanmayin.

» Kesinlikle hidroklorik asit veya klor bazli agartici iceren temizlik kimyasallari kullanmayin.

» Paslanmaz olmayan ¢elik pargalarin temizlenmesi igin kullaniimig temizleme aletlerini kesinlikle kullanma-
yin.

» Makine kapatilimigtir.

P Tim kapilar ve kapaklar kapatiimistir.

1. Makine panelini yumusak bir bez veya slinger yardimiyla temizleyin.

2. Kirleri hafif bir paslanmaz ¢elik temizlik kimyasali kullanarak temizleyin.
3. Yuzeyleri temizledikten sonra bir bez yardimiyla kurulayin.

v Makinenin dis kismi temizlenmis durumdadir.
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10 Bakim

B>

Bilgi

Bakim calismalari, yalnizca MEIKO tarafindan yetkilendirilmis personel ta-

rafindan yapilabilir!

10.1 Bakim plani

i

Pis

"E E % Bakim araligi
Bakim galismasi S 2| & (minimum)
1. Hata bellegi
Hata bellegini sorunlar bakimindan kontrol edin Yilhk
2. Pompalar
Pompalari sizdirmazlik ve gértnir hasarlar bakimindan kontrol edin Yilhk
Pompalari galisma sesleri ve isleyis bakimindan kontrol edin Yillik
Kayici segman contasini degistirin (meveut degilse Gzerini gizin): WTV, WT 1, WT 5000 sa. sonra-
2, WT 3, PKSP, TD1, TD2 ;:I’:jdaab‘{fya 2
3. Yikama tanki, temizleme ve durulama sistemi
Yikama sistemlerini ve tutuculari gézle kontrol edin ve isleyis kontrol yapin Yilhk
Temiz_ su ilg on yikama tiinelinin puskirtme deseninin (M-iQ CUP / opsiyon) kont- Yillik
rol edilmesi
Ylkugm_a_ sistemlerinin dikey boru sizdirmazlik lastigini g6zle kontrol edin, gerekirse Yilk
degistirin
Pompali son durulama dikey boru sizdirmazlik lastigini degistirin Yillik
Tank serbest giderini, ara parcasini kontrol edin ve gerekirse temizleyin Yillik
Cikis suzgecini, O-ringi g6zle kontrol edin Yillik
Suzgeci, M filtre stizgecini gdzle kontrol edin Yillik
Kapi kilavuzlarini, zemberek yaylarini g6zle kontrol edin Yillik

Zemberek yaylarini degistirin

10.000 kapak
hareketi veya
5 yil sonrasinda

Tanktaki su seviyesini kontrol edin

Yillik

4. Kurutma

Motoru ve havalandirma izgarasini gdzle kontrol edin Yillik
Isitma bobininin, fan ¢arkinin ve fan ¢arki gévdesinin montaj alanini temizleyin Yilhk
Buharla isitma igin: Isi esanjortini temizleyin Yillik
Hava nozullarini ve emis 1zgarasini temizleyin Yilhk
5. Titresimli kurutma (M-iQ CUP))

Yatagi kolay hareket ve agsinma bakimindan kontrol edin Yilhk
Gerekirse yatadi gresleyin (paslanmaz celik yataklar harig) Yilhk
Tabhrik zincirlerini uzama ve aginma bakimindan kontrol edin, gerekirse yaglayin Yilhk
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Hareketli pargalari siki vidalanma bakimindan kontrol edin Yillik
6. Isi1 geri kazanimi/Atik hava hatti

Cikis havasi fanini ve 1si esanjoriini temizleyin Yillik
7. Temiz suyla durulama sistemi

Cikis havasi fanini ve 1si esanjoriini temizleyin Yillik
Nozulu, puskurtme kollarini, ptskirtme kolu kilitlerini gdzle kontrol edin Yillik
Temiz suyla durulama sisteminin dikey boru sizdirmazlik lastigini degistirin Yillik
Temiz suyla durulama sistemi modiilii

Cikis havasi fanini ve 1si esanjoriini temizleyin Yillik
Sebeke ayirma pompasini ve havalandirma izgarasinin sizdirmazhgini gozle Yilk
kontrol edin

Sebeke suyunu ayirma tankindaki samandira anahtarinin minimum ve maksimum Yilik
konumunu kontrol edin

Sebeke suyunu ayirma tankindaki samandira valfini kontrol edin Yilhk
Temiz suyla durulama sistemi modulindeki kir siizgecini temizleyin Yilhk
Makinenin igindeki parlatici dozaj sisteminin sizdirmazhigini gézle kontrol edin Yillik
8. Tesisat alani

Su beslemesindeki kir stizgecini temizleyin Yilhk
Sizdirmazlik bakimindan gézle kontrol edin Yillik
9. Tasima

Disli motor ve havalandirma izgarasini g6zle kontrol edin Yilhk
Tabhrik zincirini yeterli yag bakimindan gézle kontrol edin Yilhk
Bant gerilimini kontrol edin Yillik
Yo6n degdistirme makaralarini ve ayar halkalarini gézle kontrol edin Yillik
10.M-Filter

Sizdirmazligi / emme iglevini gbzle kontrol edin Yillik
11.Pompali son durulamadan yikama tanki 6n yikamasina giden atik su hatti (baypas)

Hortum baglantisini ve baglantilari sizdirmazlik bakimindan kontrol edin Yillik
12.Tiim makinenin isleyis kontrolii

Kgll_amma ha2|.r duruma gelene kadar yuritilen doldurma islemini ve 1sitma igle- Yilk
mini kontrol edin

M-Commander ile 15 dakikalik test operasyonu, G/C kaydini kontrol edin Yilhk
Bulasik son kapatma sistemini kontrol edin Yillik
Makinenin tamaminin sizdirmazligini gézle kontrol edin Yilhk
Makinenin altindaki kablo dosemesini gézle kontrol edin Yillik
Tam elektrikli gektigi akimi kontrol edin (bkz. elektrik semasi) Yilhk
Elektrik kabini faninin isleyisini kontrol edin Yilhk
Deng_eleme deliklerindeki fanlari kontrol edin (6rn.: makine ¢atisi - 6rtiili olmamasi Yilik
gerekir)

Te_miz suyla durulama modulinin elektrik kutusundaki fanlarin igleyisini kontrol Yillk
edin

Cikis havasi motorunun isleyisini kontrol edin Yilhk
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Yoénlendirme hattinin solenoid valfinin isleyisini kontrol edin Yilhk
Is1 geri kazanimi igerisindeki yikama kolunun igleyigini kontrol edin Yilhk
13.Tasima sistemi

K(c;_nveyér bandini veya sepet konveydrunu arizasiz igleyis bakimindan kontrol Yilk
edin

Mekanik asiri yikte kapatma sistemini kontrol edin Yillik
Isik bariyerini hasar bakimindan kontrol edin (yalnizca FreeFall bardak sutu igin). Yillik
14.Siklon govdesi (6n yikama bolimiindeki kum filtresi) (opsiyon)

Su devridaiminin sizdirmazligini gézle kontrol edin Yilhk
15.0psiyonlar

Entegre ters ozmoz sistemi

Sistemin tamamini sizdirmazlik bakimindan goézle kontrol edin Yillik
On filtreyi degistirin ve ekteki test protokoliini doldurun Alti ayda bir
Buhar tesisati ve pompali sicak su tesisati (mevcutsa)

Dengeleme haznesindeki 6n basinci soguk durumda kontrol edin Yilhk

Sicak su pompasinin kayar segman contasini degistirin

3000 sa. sonra-
sinda

Kurulumu sizdirmazlik bakimindan kontrol edin Yilhk
Sistem basincini verilen bilgilere gére kontrol edin (manometredeki levha) Yilhk
Aircool (opsiyon)

Su devridaimi ve paletli 1s1 esanjériinin sizdirmazligini gozle kontrol edin Yillik
Seviye kontrolinin hava dozaj sistemine ait peristaltik pompasini kontrol edin Yillik

16.Su kalitesi ve sicakliklarin (°C cinsinden) kontrol edilmesi

Doldurma

Sicaklik (°C)

Su sertligi (°dH)

iletkenlik (uS/cm)

Sicaklik, yikama tanki

Yikama tanki 1 (°C)

Yikama tanki 2 (°C)

Yikama tanki 3 (°C)

Sicaklik, pompali son durulama + termal dezenfeksiyon

Pompali son durulama (°C)

Termal dezenfeksiyon 1 (°C)

Termal dezenfeksiyon 2 (°C)

Durulama 1

Sicaklik (°C)

Su sertligi (°dH)

iletkenlik (uS/cm)

Dolum miktari (L/h)
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Durulama 2

Sicaklik (°C)

Su sertligi (°dH)

iletkenlik (uS/cm)

Dolum miktar (L/h)

Elektrik tesisatinin giivenlik kontrolii (sertifika opsiyoneldir)

Gozle kontrol edin

Koruyucu iletken kontrolt

izolasyon direnci élgiimii

Koruyucu iletken akim dlgiimd

11 Hizmetten ¢cikarma

Eger makine personel tarafindan diizenli olarak denetlenmiyorsa, olasi servis faali-
yetleri i¢in veya kullanimi tamamlandiginda uygun sekilde hizmetten ¢ikariimalidir.

Tam kapilar ve kapaklar kapatiimistir.

[A¢ma/kapama]

[Pompalama] digmesine basin.

KENDI KENDINi TEMIZLEME / BOSALTMA meniisii gériintiilenir.

Ok tuglariyla Kendi kendini temizleme fonksiyonunu secin ve onaylayin.

Tum tanklar bosaltilir ve isi geri kazanim sistemi temizlenir. islem tamamlandi-
ginda, ekranda MAKINE KAPALI ifadesi gdsterilir.

Elektrik devre kesicisini kapatin.
Su beslemesine ait durdurma valfini kapatin.
v" Makine hizmetten cikariimistir.

rernv-v

o &

12 Sokulmesi ve imha edilmesi

Ambalaj ve eski makine, dederli hammadde ve geri donusturulebilir malzemelerin
yani sira, eski makinenin isleyisi ve guvenlidi icin gerekli olan saglida ve cevreye
zararli maddeler de igeriyor olabilir.

12.1 Eski makinenin sokiilmesi ve bertaraf edilmesi

/\ UYARI - Kimyasal maddeler ile temas sebepli yaralanma tehlikesi

+ Temizlik kimyasali Ureticisine ait Grtin glivenlik bilgi formlarini ve dozaj tavsiyelerini dikkate alin.
* Go6z korumasi kullanin.

» Koruyucu eldivenler kullanin.

» Farkli kimyasal Urtnlerini birbiriyle karistirmayin.

Gerekirse kimyasal kalintilarini uzaklastirmak igin, makine pargalarini, kaplari, dozaj
Unitelerini ve hortumlari temiz suyla yikayin. Bu esnada uygun koruyucu kiyafet (el-
diven, koruyucu gozIuk) kullanin.

Makine, bu sembol ile isaretlenmigtir. Litfen eski makinenizin yasalara uygun se-
kilde bertarafina iligkin yerel yonetmeliklere uyun.

Bilesenler, malzemelerine uygun olarak geri ddnisume goénderilmelidir.
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