The clean solution

UPster K

Konveyorll bulagik makinesi

Orijinal isletim talimati

@ Tam calismalara baglamadan énce talimati okuyun!

Ol A0

Gegerlilik baglangig tarihi: 2014-10 / Giincel- I_L®é1”

9764059, 2, tr_TR leme: 2026-02 [=]



-l

© 2026

MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
Englerstralie 3

77652 Offenburg

internet; www.meiko.com



fgindekiler. . . ... ... .. . .. 3

Tablolardizini. . ............ ... .. 7
El kitabwylailgilinotlar. . . . ......... ... ... . ... .. ... . .. 8
1.1 Gegerlilikkapsami. . ........... .. ... . . . 8
1.2 Gegerlidigerdokimanlar. . ......... ... . i 8
1.3 GOSterim. . ... 9
Uyarinotlari. . ... 9

Bilgi. . . 9
Etiketleme unsurlart. . ... . 10

Sekiller. . . ... 10
Uygunluk Beyani. . . ... ... . . . e 1
Glivenlik. . . ... .. 12
3.1 Amacinauygunkullanim. . ........ ... .. 12
3.2 Ongérillebilir hatal kullanim. ... ........................... 12
3.3 Gulvenliktalimatlar. .. ....... ... 13
3.4 Glvenlikdonanimlari. . ........... 17
3.5 Guvenlik etiketlerive levhalar. .. .......... ... ... ... ... .... 18
Glvenlik etiketlerinin agiklamasi. ... .......... ... ... ... 18

Guvenlik etiketlerinin konumlari. . ......... ... ... ... ... .. 18

3.6 Tehlike durumunda yapilmasi gerekenler. . ................... 19
3.7 Personel kaliflkasyonu. . . ......... ... ... . 19
OUriintanitimi. ... ... ... . . . 21
4.1 Teslimatkapsami. ... ... 21
4.2 Fonksiyonelagiklama. .. ......... ... .. 21
L T € 1o T 22
Genelbakis. . ....... ... . 22

Girig bOIUMU. . .. ... 22
YikamatanKi. . ... 23
Cikistlneli. .. ... 24

4.4 Baglantilar. . ... ... 25
Temizsubaglantist. .. ....... ... . 25

Atiksubaglantisi. .. ... ... 26



Elektrik baglantisi. . . ... ... . 27

Potansiyel egitleme. . . ... .. ... .. 27

Buhar besleme baglantilari (opsiyonel). ... ................ 28

45 Camkontrolpaneli.......... .. ... .. . . . . . . .. 29
Ekran. . .. 29
Durumsembolleri. .......... ... . . 31
Gezinimsimgeleri. ... ... ... . 32
BilgimenUsl. .. ... ... 33

46 Deterjanveparlaticl. . ... 35
Temizlik kKimyasall. . . ........ .. . 35

Parlaticr. . .. ... 35
Dozajuniteleri. . . ... . . 35
Emiscgubuklar. .. .. .. .. 36

4.7 Opsiyonlar. . . ... 36
Kurutma. . ... 36

Atik havaisigerikazanimi. . ........ .. ... . .. 36

DOozaj. . . 37
Katideterjandozaji. .. ....... ... .. 38
Ayritankdolumu. . ... ... . 39

Bardak sepetleriigin kizakraylari. ... ......... ... 40

Tezgah limitsensord. .. ... .. . i 41
Buharliisitma. . ... ... 41

flave tank Isitma. ... ... ... 42

Gug optimizasyon sistemi. . . ......... ... o oL 42
Thermolabel. . . ... . . 42
BlueVision. . ... ... 43

48 GCalismaistasyonlart. ......... ... ... . .. . .. i, 43
Teknik veriler. . . ... ... ... . 45
5.1 Ebatlarveagirliklar. . . ....... ... . 45
5.2 Sepetkapasitesi.......... ... .. 46

5.3 GCevreselkosullar. .. ...... ... .. ... 46



6

TaSIMaA. . . . 47
6.1 Teslimatikontroledin. .......... ... . ... ... ... . . 47
6.2 Transpaletiletasiyin. .. ... .. .. . ... . . 47
6.3 Ambalajdan cikariimasl. . .. ... 48
6.4 Ambalaj malzemesinin bertaraf edilmesi. .. ................... 48

Montaj. . . ... 49
7.1 Kurulum yerindeki gereklilikler. . . .......... ... ... ... ... . 49

Temiz su baglantisina iliskin gereklilikler. . ... .............. 49
Atik su baglantisina iligskin gereklilikler. . . ................. 50
Elektrik gereklilikleri. . . ... ... ... 50
Buhar/pompalisicaksu. .. ....... ... ... . i 51
7.2 Makinenin hizalanmasl. .. .......... ... . . i 52

Hizmetealma. ... ... ... ... ... . . . 53
8.1 Makinenin hizmetealinmasi. . .......... ... ... ... ... ...... 53

isletim /kullanim. . . ... ... ... . . 54
9.1 Makinenin hazirlanmasl. .. ......... ... ... . . . 54
9.2 Makineninagiimasl. . ... 54
9.3 Bulasiklarin yerlestiriimesi. .. .......... .. .. L 55
9.4 Acil durdurma dugmesinin sifilanmasi. .. .................... 55
9.5 Programsegilmesi. .. ....... ... .. 56
9.6 Yikama operasyonunun baslatiimasi. . ............ ... .. .. 56
9.7 Yikama modunun duraklatiimasi. . ............. ... ... ... ... 57
9.8 Sarf malzemelerinin eklenmesi. .. .......... ... ... ... ... .. 57

Bidonun degistiriimesi. . ... ... ... 57
Deterjanin degistirilmesi. ... ......... ... ... .. .. .. 58
9.9 Makineninkapatimasi. ........... ... ... . . . . . . . 58
9.10 Suyundegistiriimesi. .. ......... ... .. 59
9.11 Ayarlarin degigtiriimesi. . . . ... .. 59
Yetki seviyesiile oturum agilmasi. . .. ... oL 60
Oturumukapat. .. ... ... 60
Ekran dilinin degigtirilmesi. . . ......... ... .. . o L. 61

Tarihve saatayarl. . ......... . ... . . 61



10

1

12
13

14

Zamanlayicinin etkinlegtirilmesi. . . ......... ... ... oL 61

Zamanlayicinin ayarlanmasl. .. ... ... ..o 62

9.12 Arizalar durumundayardim. .. ... ... 62
Tasima sistemindeki blokaji giderin. . . .................... 66

9.13 Alarmvebilgimesajlari. . ... . 67
Temizleme. . .. ... . 71
10.1 Cikarilabilir pargalarin temizlenmesi. . ......... ... ... ... .... 72
10.2 g alanintemizlenmesi. . ... ... 75
10.3 KireG GOzZme. . . .. e 75
10.4 Cam kontrol panelinin temizlenmesi. . ....................... 76
10.5 Paslanmaz celik ylizeylerin temizlenmesi. . ................... 77
Bakim. . ... 78
111 Bakimoplani. .. ... 79
Elektrik glivenlik kontrolQ. . .. .. ......... .. ... .. .. ... 79
Pompalar. . ... ... . e 79

Yikama tanki, temizleme ve durulama sistemi. ... .......... 79
Isigerikazanimi. . ... 80

Temiz suyla durulama sistemi. . . ........................ 80
Tesisatalant. . .......... . 80
Tasimasistemi. . .......... .. . . . . 81
Timmakine. . . ... . . 81

Kurutma. . .. ... 82

11.2 Bakimgalismalari. . . ... 82
Guvenlik etiketlerini ve levhalarini kontrol edin.. . . ... ....... 82
Hizmettenglkarma. . ... ... ... ... . ... ... 83
Sokiilmesi ve bertaraf edilmesi. .. ........... ... ... ... ... ... 84
13.1 SOKUIMESI. . ..ot 84
13.2 Bertarafedilmesi. . ....... ... .. . 84

Endeks. . ... .. .. 85



Tablolar dizini

Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.

—_

2 © o N o g kDb

Etiketleme unsurlart . .......... ... .. 10
Ekranlarve dugmeler . ......... ... . ... .. 30
Gezinimsimgeleri ...... ... . ... 32
BilgimenlsU . ...... ... ... 33
Ebatlarve agirliklar . ......... ... . . . . 45
Maksimum yikama performansi, sepet/sa ................ 46
Cevresel kogullar . ....... ... ... ... . ... 46
Temiz su basinci gereklilikleri .. ........................ 49
Yetkilendirme seviyeleri .. ....... .. ... .. .. 60

Alarm ve bilgimesajlart . .......... . . 68



1 El kitabiyla ilgili notlar

Bu el kitabi, bu Grtinin kullanma kilavuzunun bir pargasidir. Gegerli diger doki-
manlar da kullanma kilavuzunun bir pargasidir.

Kullanma kilavuzu, ilk hizmete alma 6ncesinde okunmali, gelecekte kullanmak
Uzere saklanmali ve isletim personeli tarafindan daima erisilebilir durumda tutul-
malidir. Kullanma kilavuzuna uyulmamasi, kisisel yaralanmalara veya maddi
hasarlara yol agabilir.

Bu el kitabi su adreslerden indirilebilir. = www.meiko.com veya =~ https./
partnernet.meiko-global.com.

1.1 Gegerlilik kapsami
Bu el kitabi asagidaki makine tipleri icin gecerlidir:
UPster K

K-S 160

K-S 200-S

K-S 200

K-M 250-S

K-M 280

K-L 340

1.2 Gegerli diger dokiimanlar

Bu el kitabina ek olarak, yetki durumuna bagli olarak saglanan diger cesitli
dokiimanlar mevcuttur:

isletmeci igin teslimat kapsamina dabhildir:
AT/AB Uygunluk Beyani
Kisa kullanma kilavuzu
Elektrik semasi
Mevcutsa tedarikgi dokiimantasyonu
MEIKO yetkili servis teknisyeni igin:
Tesisatli gizim
Opsiyonel bilesenlerin montaj kilavuzlari
Servis el kitabi


http://www.meiko.com
https://partnernet.meiko-global.com.
https://partnernet.meiko-global.com.

1.3 Gosterim

1.31 Uyari notlari

Bu el kitabindaki uyari notlari, standart bir yapiya sahip olup gecerli tehlikenin
ciddiyetine gore siniflandiriimigtir.

A TEHLIKE

Tehlikenin tipi ve kaynagi

Bu uyar notu, goz ardi edilirse 6lim veya ciddi yaralanma ile sonuglanacak
olan, yliksek derecede risk igeren bir tehlikeye dikkat geker.

A UYARI
Tehlikenin tipi ve kaynagi

Bu uyari notu, géz ardi edilirse 6lum veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek
olan, orta derecede risk iceren bir tehlikeye dikkat ceker.

A DIKKAT
Tehlikenin tipi ve kaynagi

Bu uyari notu, géz ardi edilirse hafif ila orta dereceli yaralanma ile sonuglanabi-
lecek olan, dusuk risk iceren bir tehlikeye dikkat geker.

NOT
Tehlikenin tipi ve kaynagi

Bir uyari, g6z ardi edilirse Urinde veya cevredeki ekipmanlarda maddi hasara
yol acabilecek muhtemel bir tehlikeye dikkat ceker.

1.3.2 Bilgi
Bilgi

Bu bélim, driin veya kullanimi ile ilgili 5nemli veya faydali bilgilere dikkat
ceker.



1.3.3 Etiketleme unsurlan

Asagidaki etiketleme 6geleri bu el kitabinda vurgulama amaciyla kullaniimistir.

Sembol
| 2
1.
»

italik metin

Aciklama
Takip eden talimat igin 6n kosul
Bir talimatin numaralandirnimis islem adimlari

Bir islem adiminin ara sonucu
Bir talimatin sonucu

Onde bulunan kare, bir listedeki bir madde isaretini belirtir

Koseli parantez igindeki terimler, dokunmatik ekranlardaki tus-
lari, yazihm tuslarini ve digmeleri ifade eder

Metin icerisinde sayi iceren yuvarlak parantezler, ait olduklar
resimde bulunan konum numaralarini ifade eder

Ekranda gosterilen metinler, el kitabinda italik olarak etiketlen-
migstir. Bunlara 6rnegin su igerikler dahildir:

Kullanici mesajlari

Uyari mesajlari

Hata mesajlari

Durum géstergeleri

Tab. 1: Etiketleme unsurlari

1.3.4 Sekiller

Bu belgede bulunan sekiller tam olarak aslina uygun veya o6lcekli olmak zorunda
degildir. Sekiller sematik olabilir ve 6rn. Urin Uzerinde yapilan degisikliklerden
dolayi, gergek durumu veya anlasilabilirligi olumsuz etkilemeden orijinalinden
farklihk gosterebilir.



2 Uygunluk Beyani

Bu béliim, iriine ait AT/AB Uygunluk Beyaninin igerigini yansitir. imzalanmig
olan AT/AB Uygunluk Beyani, Grline seri numarasi ile birlikte ilistirilmistir.

Uriiniin agagidaki EC Direktifinin temel gerekliliklerine uygunlugunu kendi
sorumlulugumuz altinda beyan ederiz:

2006/42/AT Makine Direktifi, OJEU L157/24, 09.06.2006

Ayrica, uriiniin asagidaki AB Direktiflerine uygunlugunu beyan ederiz:

2014/30/AB Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi, OJEU L96/79, 29.03.2014

2011/65/AB Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlarda Bazi Tehlikeli Kaddelerin
Kullaniminin Kisitlanmasina iliskin Direktif, OJEU L174/88, 01.07.2011

2014/35/AB Algak Gerilim Direktifinin (OJEU L96/357, 29/03/2014) koruma
hedefleri, Makine Direktifi Ek I, No. 1.5.1 uyarinca kargilanmistir.

2014/53/AB Radyo Ekipmanlarinin Piyasaya Siriilmesine iliskin Direktif

Yetkili dokiimantasyon temsilcisi:

Jan Ernst, MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG, Englerstralke 3,
77652 Offenburg

Sorumlu kisi:

Christoph Homburger, Uretim ve Teknoloji Miidiirii, CTO MEIKO Group



3 Giivenlik

3.1 Amacina uygun kullanim

Bu boélim, drinidn hangi amaglarla ve hangi kosullar altinda Ureticinin teknik
belirtimlerine uygun olarak kullanilabilecegini agiklar. Uriiniin giivenli bir sekilde
calismasi ve uzun émurll olabilmesi igin bu teknik belirtimlere uyulmalidir.

Makine yalnizca ticari kullanim igin 6ngérulmus olup yemek takimlarinin, gatal-
bicaklarin, bardaklarin, tekrar kullanilabilir bardak ve kaplarin, mutfak geregle-
rinin, firin tepsilerinin ve kaplarin yikanmasi igin tasarlanmistir.

Makine yalnizca ticari kullanim igin 6ng6rtlmuis olup tencerelerin, mutfak gereg-
lerinin, firin tepsilerinin, kaplarin ve bira bardaklarinin yikanmasi igin tasarlan-
mistir.

Bulasiklar, endistriyel bulasik makinelerinde islenmek icin ve ayrica yuksek
sicakliklar ile kimyasallarin yol actig yukler igin uygun olmalidir.

Uygun kimyasallar ve dozajlar igin kimyasal tedarikgisi ile koordinasyon sag-
layin.

Makine yalnizca egitim saglanmis personel tarafindan kullanilabilir.
Makineyi yalnizca kusursuz ¢alisir durumda ise kullanin.

Makineyi yalnizca ortam kosullar altinda belirtilmis olan sinirlar dahilinde calig-
tirn.

Yalnizca Ureticiye ait orijinal yedek parcalar kullanin. Kusursuz fonksiyon ve
glivenlik ancak bu sekilde garanti edilebilir.

Makine, potansiyel patlayici bir ortamda isletim i¢cin onaylanmamistir.

Harici bir dozaj sisteminin kurulumu, montaji, onarimi ve baglantisi yalnizca yet-
kilendirilmis uzman personel veya dozaj sisteminin tedarikgisi tarafindan yapila-
bilir. Bu kapsamda, makinenin givenligini olumsuz yénde etkilenmemelidir. Diger
degisikliklere veya donisumlere izin verilmez.

3.2 Ongoriilebilir hatali kullanim

Bu bélim, mevcut deneyimlere gére, 6ngérilen kullanim amacina uygun olmasa
da ortaya cikabilecek yanhs kullanimlar hakkinda bilgi vermektedir. Olasi kaza-
lari, Grdnln hasar gérmesini ve kigiler icin olasi tehlikeleri énlemek adina bu
teknik belirtimlere uyulmalidir.



Asagida makinenin izin verilmeyen kullanim birimlerinin bir listesi saglanmistir:

Elektrikli cihazlarin yikanmasi

Kumaslarin yikanmasi

Canlilarin yikanmasi

Gidalarin temizlenmesi veya hazirlanmasi

Gida maddeleri ile temas etmeyen nesnelerin (6rn. kil tablasi, mumluk vb.)
yikanmasi

Ahsap malzemeden nesnelerin yikanmasi

Orn. cgelik siingerler, 1zgaralar ve benzerleri asinabilecek veya korozyon olu-
sabilecek demir iceren nesnelerin yikanmasi

Aliminyum malzemeden pargalarin yikanmasi. Aliminyum malzemeler yal-
nizca uygun bir deterjanla yikanabilir

Tehlikeli maddelere (sagliga zararli maddeler, 6zellikle de zehirli, yliksek
derecede yanici ve patlayici maddeler) temas etmis olan nesnelerin yikan-
masi.

Bulagiklarin elde bulagik yikama deterjani ile 6n temizliginin yapilmasi
Makinenin harici bir kaynak kullanilarak doldurulmasi
Kirli suyun makine araciligiyla, érn. bir temizlik kovasindan bertaraf edilmesi.

Makine parcgalarinin tzerinde durulmasi veya oturulmasi ya da makinenin
tirmanma yardimi olarak kullaniimasi

3.3 Giivenlik talimatlan

Uriin, en son teknolojinin yani sira taninmig giivenlik ydnetmelikleri ve standart-
lari uyarinca Uretilmigtir. Buna ragmen, kullanimi sirasinda kullanicinin veya
dclincu sahislarin hayati ve vicut uzuvlari icin fonksiyonel tehlikelere yol agabilir.
Bundan dolayi, urtinu kullanmadan énce, asadida saglanan guvenlik talimatlarini
okuyun ve bunlara uyun.

Tehlikeli bolgeye girildiginde yaralanma tehlikesi!

Tasima, montaj, hizmete alma, bakim ve onarim isleri sirasinda yetkisiz kisiler
tehlikeli bolgede bulunuyor olabilir veya giris yapabilir. Bu durum yaralanmalara
yol acabilir.

Tehlikeli bolgeye girilmesini gerekli tedbirler araciligiyla engelleyin.

Yetkisiz kisilerin tehlikeli bolgeden gikmasini saglayin.

Makine tzerindeki calismalarin yalnizca kalifiye personel tarafindan ydritl-

mesini saglayin.

Makineye ait calisma alanlarini temiz tutun.

~ Boéliim 4.8 «Calisma istasyonlari» sayfa 43



Kalifiye olmayan personel, agir yaralanmalara ve ciddi maddi hasarlara yol
acabilir!

Makine Uzerinde kalifiye olmayan personel ¢alisma yapar veya c¢alisma alanina
girerse, agir yaralanmalara ve ciddi maddi hasara yol acabilecek tehlikeler
ortaya cikar.

Makinenin sadece egitim verilmis ve yetkilendirilmis personel tarafindan kul-
lanildigindan emin olun.

Egitim sirecindeki personelin makineyi yalnizca egitimli ve yetkili bir perso-
nelin gbézetiminde kullanmasini saglayin.

Personelin yetki alanlarini net bir sekilde belirleyin.

Bu el kitabinda belirtilen personel kailfikasyonlarina uyun.

Yetkilendirmeleri yazili olarak onaylayin.

Uygun kiyafetler giyin!
Uzerinize sikica oturmayan kiyafetler, dénen parcalara takima veya kapiima
riskini ve gikintili parcalara takilma tehlikesini artirir. Bundan dolayi kisiler agir
sekilde yaralanabilir.

Dar oturan kiyafetler giyin.

Calismaya baglamadan 6nce yuzik, kolye ve diger takilar ¢ikarin.

Saclariniz uzunsa sag filesi giyin.

Saglam ayakkabilar veya koruyucu is ayakkabilari giyin.

Kisisel koruyucu donanim kullanin!

Eksik veya uygun olmayan kisisel koruyucu ekipman, kisilerin saglik bakimindan
zarar gérme ve yaralanma riskini yukseltir.

ilgili uygulamaya uygun olan kisisel koruyucu ekipmani belirleyin ve hazir
bulundurun.

Yalnizca uygun kosullarda olan ve etkili koruma saglayan kisisel koruyucu
ekipmanlar kullanin.

Kisisel koruyucu ekipmanlarin érnegin boyutunu kisilere gore uyarlayin.
Kisisel koruyucu ekipman 6rnek olarak sunlar olabilir:

Koruyucu eldivenler

Emniyet ayakkabilari

Koruyucu gozlik

Koruyucu kiyafet



Sicak yiizeyler ve sicak yikama suyu!

Tank isitmalari ve yikama suyu, operasyon sirasinda sicaktir. Sicak durumdaki
yuzeyler ve sicak yikama suyu ile temas, haslanmaya ve yaniklara yol agabilir.

ic alandaki calismalardan énce her zaman makinenin birkag dakika soguma-
sini bekleyin.
ic alandaki caligmalarda koruyucu eldiven kullanin.

Uzun siireli galismama durumunda mikrop olusumul!

Makinenin uzun sireli olarak ¢alismadigi durumlarda, su borularinda zararli mik-
roplar olusabilir.

Mikrop olusumunu énlemek adina, makineyi tekrar devreye alirken ve uzun
sureli galismama durumlarindan sonra borulari etraflica yikayin.

Kimyasallar nedeniyle zehirlenme ve yaniklar!

Deterjan, parlatici ve kire¢ ¢ozicu ile temas edilmesi agir cilt ve géz tahrisine yol
acabilir. Yutulmalari ise zehirlenmeye yol agabilir.

Kimyasal Ureticisinin trtin gtivenlik bilgi formunu ve givenlik uyarilarini dik-
kate aln.

Deterjan ve parlaticilar elleglerken koruyucu eldivenler ve koruyucu gézluk
takin.

Bulasik deterjanlarini ve parlaticilari karistirmayin.

Makineden gikan suyu icmeyin veya besin maddelerini hazirlamak igin kul-
lanmayin.

Hortumlari ve kimyasallarla temas eden sékilmis durumdaki makine parca-
larini temiz suyla temizleyin.

Sivi ¢ikisi nedeniyle kayma tehlikesi!

Sivi dékulmeleri nedeniyle zeminde su birikintileri olusabilir. Kayma riski s6z
konusudur!

Olasi sivi birikmelerine dikkat edin.

Zemindeki sivilari derhal temizleyin.

Her zaman uygun emniyet ayakkabilari giyin.



Giivenlik donanimlarini ¢alisir durumda tutun!

Guvenlik ekipmanlari bulunmuyorsa veya hasarliysa, kisisel agir sekilde yarala-
nabilir veya 6élebilir.

Hasarli glivenlik donanimlarini derhal degistirin.

Gilvenlik donanimi hasar gérurse, makineyi durdurun.

Glvenlik donanimlarini kesinlikle kurcalamayin, baypas etmeyin veya devre
digi birakmayin.

Hizmete alma 6ncesinde, sokilen koruyucu donanimlari ve diger parcalari
monte edin ve koruyucu konuma getirin.

Giivenlik etiketleri ve levhalarini okunakli durumda tutun!

Makine Uzerindeki guvenlik etiketleri ve levhalar tehlike bdlgelerinde bulunan
tehlikelere karsi uyarir ve makinenin koruyucu ekipmaninin énemli bilegenleridir.
Gilvenlik etiketleri ve levhalarinin bulunmamasi, kisiler icin agir ve 6limcul yara-
lanma tehlikesini yukseltir.

Kirlenmis guvenlik etiketleri ve levhalarini temizleyin.

Hasarli ve okunamaz durumdaki glivenlik etiketlerini ve levhalarini derhal
yenileyin.

Gerilim altindaki parcalar nedeniyle elektrik garpmasi!

ici agilmis gdvde pargalarinda gerilim tsaiyan parcalara serbestce erisilebilir.
Gerilim altindaki pargalara dokunmak ciddi elektrik soklarina neden olarak kisi-
lerde yaralanma veya 6lumle sonuglanabilir.

Elektrik sistemindeki galismalarin bir MEIKO yetkili servis teknisyenleri veya
kalifiye bir uzman atdlye tarafindan yuratilmesini saglayin.

Govde pargalarinin igini agmadan dnce ana salteri kapatin ve tekrar agil-
maya kargl emniyete alin.

Hasarli durumdaki izolasyonlarin ve elektrik sistemi komponentlerinin derhal
onarilmasini saglayin.

Hasarli bir elektrik baglanti hattinin derhal degistirilmesini saglayin.

Bir sebeke fisine baglama durumunda, ilgili sebeke fisi daima serbestce erisi-
lebilir olmalidir.



34 Giivenlik donanimlari

Acil durdurma diigmesi

Res. 1: Acil durdurma diigmesi

Acil Durdurma digmesine basildiginda motorlarin ve unitelerin gerilim beslemesi
derhal kesilir. Arizanin kaynagi ortadan kaldirildiktan sonra, Acil durdurma dig-
mesinin kilidi acilabilir. Acil Durdurma digmesi, daima kolayca erisilebilir ve
engelsiz durumda olmalidir.

Kapi sensorii
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Res. 2: Kapi sensérii

Kapi sensoru (1), Ust kapi gercevesi lzerinde yerlesik bulunur. Kapi sensord,
kapinin kapal veya agik oldugunu algilar. Kapi agik durumdayken yikama islemi
duraklatilir. Kapi kapatildiginda, bulasik yikama operasyonu yeniden baslatiima-
hdir.



3.5 Giivenlik etiketleri ve levhalari

3.5.1 Giivenlik etiketlerinin agiklamasi

Bu bdlimde, urine yapistiriimis givenlik etiketlerinin gtvenlik sembolleri agik-
lanmaktadir.

Sembol Aciklama

f Elektrik gerilimi uyarisi

" B igeri elinizi uzatmayin

3.5.2 Gilvenlik etiketlerinin konumlari

Bu boélim, Griine uygulanmigs olan giivenlik etiketlerinin konumlarini gosterir.
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Res. 3: UPster K glivenlik etiketleri



Konum  Giivenlik etiketleri

1 7%y,
2 .A sy
.\
3.6 Tehlike durumunda yapilmasi gerekenler

Tehlikeli durumlarda Acil Durdurma dugmesine basin. Ardindan, kurulum yerin-
deki devre kesici ile gerilimsiz hale getirin.

3.7 Personel kalifikasyonu

Bu el kitabi, farkli gorevler icin asagida listelenmis olan kisilerin kalifikasyonlarini
belirtir:

Kullanim personeli

Kullanim personeli makineyi/sistemi agip kapatabilir, otomatik modda calistira-
bilir, temizleyebilir ve gerekirse el kitabinda agiklanmis olan basit bakim ¢alisma-
larini yarGtebilir. Kullanim personelinin MEIKO tarafindan egitilmis olmasi veya
isletmeci tarafindan bilgilendiriimis olmasi, ilgili kalifikasyonu saglamasi sartiyla
gereklidir. Kullanim personeli 14 yasindan buiyuk olmalidir.

Mutfak yonetimi

Mutfak yoénetimi, tipki kullanim personeli gibi tim ¢alismalar yuritme yetkisine
sahiptir. Mutfak yénetimi ayrica, makine/sistem lizerinde ayarlamalar yapma yet-
kisine de sahiptir. Mutfak yonetiminin MEIKO tarafindan egitiimis olmasi veya
isletmeci tarafindan bilgilendirilmis olmasi, ilgili kalifikasyonun saglamasi sartiyla
gereklidir



Servis uzmani

Servis teknisyeni makineyi kurma, baglama ve hizmete alma, mekanik arizalari
giderme, belirli bakim iglerini yiritme ve makineyi hizmetten ¢ikarma yetkisine
sahiptir. Servis teknisyeni, onu s6z konusu isi yuritmek icin yetkili kilacak ilgili
profesyonel egitimi tamamlamis olmalidir.

Elektrik tesisatindaki ¢alismalar icin ilgili servis uzmani, elektrik uzmani kalifikas-
yonuna sahip olmalidir. Bu tanima gore elektrik uzmani, ilgili konulardaki mesleki
egitimi, bilgisi ve deneyimi ile kendisine verilen igleri degerlendirebilen, elektro-
teknik kurallarina uygun olarak yuritebilen ve bu esnada olasi tehlikeleri fark
edebilecek kisi olarak kabul edilir.

Tastyici

Taslyicl, makineyi / sistemi tagima yetkisine sahiptir. Taslyici, hassas yuklerin
glvenli bir sekilde igin yeterli dizeyde kalifiye olmalidir.



4 Uriin tanitimi

4.1 Teslimat kapsami
Teslimat kapsami igerigine sunlar dahildir:

Siparis uyarinca UPster K konveydrli bulasik makinesi
Siparis uyarinca bulasiklar igin sepet

Yikama sisteminin 6rtme kapaklari igin anahtar
Dokimantasyon

Elektrik kabininde elektrik semasi

4.2 Fonksiyonel aciklama

Bu bulasik makinesi, yemek takimlarinin, kaplarin ve c¢esitli mutfak gereclerinin
yikanmasina yonelik bir konveydrllu bulasik makinesidir. Makinenin giris ve cikis
alaninda sepetlerinin ylklenmesi ve bosaltiimasi igin tezgahlar veya tagima ekip-
manlari kurulabilir. Temizlenecek bulasiklar sepete yerlestirilir ve bulasik maki-
nesinden gegirilerek temizlenir. Bulasik makinesi, modeline bagl olarak bulagik-
larin icerisinden gegirildigi farkh bélmelerden olusur.

Mavi kullanim konsepti

Mavi renkteki veya mavi renkte yanan tiim égelere dokunulabilir, calistiri-
labilir veya ¢ikarilabilir. Kullanim personeli tarafindan érnegin temizlemek
veya bakim amacli olarak cikarilabilen elemanlar, mavi bir tutamaga
sahiptir veya mavi plastikten (retilmigtir.



4.3 Yapi

4.31 Genel bakig

Res. 4: UPster K genel bakisi (resimde opsiyonlar ve genisletme varyantlari
gGsterilmistir)

1 Atk hava s geri kazanimi (opsi- 6 Cam kontrol paneli
yonel) 7  Acil durdurma digmesi

2 Makine tipine bagl olarak giris 8 Elektrik dolabi
bolima 9 Tip levhasi konumu

3 Yikama tanki, makine tipine bagl 10 Ayarlanabilir makine ayaklari
olarak 1 veya 2 11 Kapilar

4 Durulamali ¢ikis tuneli 12 Makinenin girigi

5 Kurutma (opsiyonel)

4.3.2 Girig bolimii

Bulagiklar makine girisi Gzerinden girig tineline girer. Bulagiklar burada, otomatik
o6n ylkama sisteminin yikama borusundan puskurtilen suyla temizlenir ve kaba
gida atiklari giderilir. Makine tipine bagl olarak, giris tinelinde mekanik bir 6n
yikama sistemi bulunuyor olabilir.



Res. 5: Giris béliimdi

1  Giris tlneli (varyanta bagh olarak)
2 Sepet tagima sistemi

3 Makinenin girisi

4 Perde

5 Isi geri kazanimi

4.3.3 Yikama tanki

Bulagsiklar yikama tankinda yikanir. Mevcut modele bagl olarak, makine bir veya
iki yikama tanki ile donatiimistir.
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Res. 6: Yikama tanki

1 Boyler rezistansi igin glg elektro- 5
nigi 6

2 5 yikama borusu ile Ust yikama 7
sistemi 8

3 Perde 9

4 4 yikama borusu ile alt yikama sis- 1
temi

434 Cikis tuneli

ilave tank 1sitma (opsiyonel)
Atik su baglantisi
Yikama tanki
Tank i1sitma
Kilavuz raylar
0 Tank isitmanin gii¢ elektronigi

Temizlenmis bulasiklari iceren sepetler, ¢ikis tiinelinde makineden digariya
tasinir. Temiz suyla durulama, olasi deterjan kalintilarini giderir ve hizli ve
lekesiz bir sekilde kurutma imkani tanir. Makinenin versiyonuna bagl olarak,
temiz su durulama éncesinde bir pompali son durulama da mevcut olabilir.



Res. 7: Cikis tineli

Temiz su bagl. geri akis 6nleyici
Boyler rezistansi

Goévde

Pompali son durulamanin pompasi
Sepet tagima kizagi

Ayri tank dolumu (opsiyonel)

O WN -

44 Baglantilar

441 Temiz su baglantisi

Makine agildiktan sonra yikama tanki, temiz su baglantisi ve temiz suyla duru-
lama araciligiyla doldurulur. Operasyon sirasinda, makineye durulama igin kulla-
nilacak temiz su beslenir.



Res. 8: Temiz su baglantisi G%

Teimz su baglantisi (1), ¢ikis tinelinin Gzerinde yerlesik bulunur.

442 Atik su baglantisi
Makine, atik suyu atik su baglantisi tizerinden disari atar.
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Res. 9: Atik su baglantisi DN 50
Atik su baglantisi (1), birinci yikama tankinin alt tarafinda yerlesik bulunur.



443 Elektrik baglantisi

Elektrik baglantisi, elektrik dolabinda yerlesik bulunur. Sebeke baglanti kablosu,
elektrik dolabina alttan beslenir. Daha fazla bilgi igin, elektrik semasina bakin.
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Res. 10: Elektrik baglanti hatti igin gegis

444 Potansiyel esitleme

Hizmete alma dncesinde potansiyel esitleme baglanmalidir.
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Res. 11: Son durulama tanki

Potansiyel esitlemeye yonelik baglanti (1), cikis tlnelinin altinda yerlesik
bulunur.



445 Buhar besleme baglantilar (opsiyonel)
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Res. 12: Cikis tiinelindeki buhar besleme ve kondensat hatti
1 Ust buhar besleme varyanti, %"

2 Alt kondensat hatti varyanti, 34"

3 Alt buhar besleme varyanti, 34 "

4 Ust buhar besleme ve kondensat hatti varyanti, 34 "



4.5 Cam kontrol paneli

4.51 Ekran

Makine, dokunmaya duyarlibir ylzeye sahip olan bir cam kontrol paneli yar-
dimiyla kullanilir. Cam kontrol panelinin ortasinda bulunan ekran, makinenin
calisma durumunu ve fonksiyon tuslariyla gagrilabilen fonksiyonlari gosterir.

Res. 13: Cam kontrol paneli



Poz.
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Ad

[Servis erigimi
diigmesi]
(IMEIKO] diigmesi)
Fonksiyon digmesi

Mesaijlar

Yikama sicakligi
Durum gostergesi
Durulama sicakhgi

Bilgi menlsu

Fonksiyon dugmesi

[Yikama
operasyonunu
baslatma] digmesi

Program secimi

Anlami

Ekrani etkinlestirin (uyandirma).
Servis moduna erisin (yaklasik 3 sn).

Soénuk: Higbir islev secilemez.

A

Bir veya daha fazla mesajin bekliyor oldu-
gunu belirtir.

Mesajlar, fonksiyon digmesi araciligiyla
goruntulenebilir.

Guncel yikama sicakligi géruntilenir.
Guncel ¢alisma durumu gorintdlenir.
Guncel durulama sicakligr goruntulenir.

Bilgi menisine erigin.
Yaniyor: Goriuntulenen islevi segin.
Mavi yaniyor: Makine galismaya hazir.

Yikama operasyonu baslatilabilir.

Yesil yanip sénuyor: Yikama tanki dolduru-
luyor ve isitiliyor.

Yesil yaniyor: Yikama operasyonu strlyor.

Program 1, burada etkin durumda

Program 2



Poz. Ad Anlami
Program 3
11 [A¢malkapama] «DOLDURMA / ISITMA» islemini baglatin.

digmesi

Makineyi kapatin.

Tab. 2: Ekranlar ve digmeler

4.5.2 Durum sembolleri
Sembol Durum Anlami
«MAKINE KAPALI» Makine kapatilir ve tank
bosaltilr.
«MAKINE KAPALI» Makine kapali ve tank dolu

TELEL

durumda. Makine isitiimaz.

«DOLDURMA» Depolar dolduruluyor.

«DOLDURMA / ISITMA» Depolar dolduruluyor.

Su igletim sicakhgdina isiti-
liyor.

«ISITMA» Depolar doldurulmus
durumda.

Su igletim sicakhgdina isiti-
liyor.

«KULLANIMA HAZIR» Minimum dolum miktarina
ve isletim sicakligina ula-
sildi.

Yikama operasyonu basla-
tilabilir.

«MAKINE YIKIYOR» Yikama operasyonu galisiyor.



Sembol Durum

I I «PALS ARASI»

453 Gezinim simgeleri

Gosterge Anlami

Sonraki konumu segin.

Secimi onaylayin.

<X |+ <D>VvAa

Degeri 1 artirin veya azaltin.

Anlami

Bulasik yikama operasyonu
sirasinda makinede sepet
yoksa, makine durur. Pom-
palar kapatilir. Icinde bula-
siklar bulunan bir sepetin
sepet algilamasindan gegme-
siyle birlikte, bulagik yikama
operasyonu yeniden basglatilir.

Secimde sola veya saga dogru gezinin.

Secimde yukariya veya asagiya dogru gezinin.

Degisiklikleri uygulamadan bir seviye geriye atlayin.



Gosterge

: Baslangi¢ ekranini gérintileyin.

Anlami

Tab. 3: Gezinim simgeleri

454

Gosterge

Bilgi meniisii

Adlandirma ve anlami

Ekran dilini segin.

Emis sistemi

On yikama

Sunlarin gosterimi:

Sicakliklar
Su seviyesi
Isitma durumu

Yikama tanki 1/2

Sunlarin gosterimi:

Sicakliklar
Su seviyesi
Isitma durumu

Durulama

Sunlarin gosterimi:

Sicakliklar
Akis miktari
Isitma durumu

Kurutma 1/2

Sunlarin gosterimi:

Sicakliklar
Isitma durumu

Yetkilen-
dirme

1



Gosterge

“ O =0

Adlandirma ve anlami

Tasima
Sunlarin gosterimi:

Limit sens6rt durumu

Bulagik algilayici durumu
Calisma streleri
Sunlarin gésterimi:

Son bakim

Sonraki bakim

Calisma siiresi, basl.:

Toplam stre

Pompalarin, isiticilarin ve fanlarin galisma sureleri
tiketim
Gosterim:

Toplam su tiketimi

Temiz suyla durulama su tliketimi
Calisma gunlugu

Arsive alinmig calisma surelerini ve olaylari géruntu-
leyin.

Genel

Yazilim striimind, makinenin seri numarasini ve
makine tipini géruntuleyin.

Global
Ayarlarin degistiriimesi:

Bluetooth iletisimi
Acil durum isletimi

Kurulum

Ayarlarin degistirilmesi:
Olgii birimleri
Tarih/Saat
Haftalik program

Yetkilen-
dirme



Gosterge Adlandirma ve anlami Yetkilen-
dirme

Ag (opsiyonel) -
Ag bilgilerinin gésterimi

Tab. 4: Bilgi menusu

4.6 Deterjan ve parlatici

4.6.1 Temizlik kimyasali

Deterjanlar alkalik yapida olup (pH degeri > 7 olmalidir) kirlerin bulasiklardan
ctkariimasi igin gereklidir. Standart ayar, tank suyu litresi basina 2 ml temizlik
kimyasali éngdériir. ihtiyag halinde, uygulanan konsantrasyon su kalitesi, yikanan
bulasiklar ve kirlilik derecesine uygun sekilde uyarlanabilir. Dozaj, hizmete alma
sirasinda bir MEIKO yetkili servis teknisyeni veya temizlik kimyasali tedarikgisi
tarafindan ayarlanir.

4.6.2 Parlatici

Parlatilcilar alkalik yapida olup (pH degeri 2 ile 7 arasinda olmalidir) suyun
yuzey gerilimini disurerek bulasiklarin tGzerinden hizlica akmasini ve bu sayede
bulasiklarin kurutulmasini saglarlar. Suyun bulagiklarin Uzerinden esit dere-
celi olarak damlamasi durumunda dogru dozaja erisilmis demektir; bu deger,
kurulum yerinde saglanan su kalitesine baglidir. Dozaj, hizmete alma sirasinda
bir MEIKO yetkili servis teknisyeni veya temizlik kimyasali tedarikgisi tarafindan
ayarlanir.

4.6.3 Dozaj initeleri

Dozaj unitesinin komponentleri, yiksek seviyede yiuklenmeye maruz kalir ve bu
yuzden de dizenli olarak bakim uygulanmali ve gerektiginde bakim belirtimleri
uyarinca yenisiyle degistiriimelidir. Dozaj Unitelerinin ve makinenin diger bilesen-
lerinin kullanim émru, uygun temizlik kimyasallari kullanimina baghdir.

MEIKO, MEIKO ACTIVE deterjan ve parlatici kullaniimasini tavsiye eder. MEIKO
ACTIVE urunleri, makineye optimum seviyede uyarlanmigtir.



46.4 Emis cubuklari

Emis cubuklari, ayarlanan dozaj miktarinda kimyasali bidondan emer. Emis
gubugu, bidonun igine dikey olarak yerlestirilir. Emis gubugu eger bir seviye
denetimi ile donatiimigsa ve bidon bosalmak Uzereyse, makinenin ekraninda bir
mesaj gorintilenir.

4.7 Opsiyonlar

4.71 Kurutma

Kurutma, durulama sistemine tagsima yoéninde baglanir. Yikanmis bulagiklari
iceren sepet, kurutmadan gecirilir. Kurutma boyunca bir fan, yikanmis bulagik-
larin Uzerine 1sitiimis hava ufler ve kuruma prosesini hizlandirir. Ardindan bula-
siklari iceren sepet makine g¢ikisindan bosaltilir. Kurutma, ¢ ¢ikis varyanti ile
sunulmaktadir.

Cift kurutma opsiyonu durumunda, iki kurutma seri olarak baglanir.

Res. 14: Kurutma varyantlari

1 Duz kurutma (TR600)

2 Kdse kurutma 90° (TR9O0)

3 Kodse kurutma 180° (TR180)

4.7.2 Atik hava 1s1 geri kazanimi

Isi geri kazanimi, bulasikhanede daha iyi bir ortam havasi saglar ve enerji
tasarrufuna yardimci olur. Isi geri kazanimi, enerjiyi sicak atik havadan gekip
durulama suyunu Isitmak Uzere kullanan bir is1 esanjori yardimiyla galigir. Atik
hava 1s1 geri kazanimi, makine girisinin lizerinde yerlesik bulunur.



Res. 15: Atik hava is1 geri kazanimi

Atik hava 1si geri kazanimi sistemi (1) asagidaki versiyonlarda saglanmaktadir:
Bir emis Unitesinin harici baglantisi igin fansiz emis kanall.
Uflegli emis kanali.
Isi esanjoru ile atik hava 1s1 geri kazanimi.

Isi esanjorl ve atik havasi baglantisi ile atik hava 1si geri kazanimi (yalnizca
ABD ve Meksika).

@ Yalnizca < 25°C temiz su sicakliginda isi1 geri kazanimi!

Temiz su sicakhgi 25°C'yi agarsa, bir 1si esanjorii ile 1si geri kazanimi
artik islev gbstermez. Bundan dolayi, eger temiz su sicakligi > 25°C ise
bir 1s1 esanjérii monte edilmesi mimkiin degildir.

4.7.3 Dozaj

Makine, deterjan ve parlatici ile ¢calisir. Makineye uygun bir dozaj sistemi takila-
bilir.



Res. 16: Dozaj sistemi

Dozaj sisteminin montajina yonelik baglanti noktalari, makine giriginin altinda
yerlesik bulunur. Deterjan dozaj Unitesi (1) ve parlatici dozaj Unitesi (2) deterjani
ve parlaticiyi ilgili bidondan emis gubuklari araciligiyla iletir. Bidonlar, tezgahin
altinda, makinenin yanina yerlestirilebilir.

Dozaj teknolojisinin kurulumu!

Dozaj teknolojisi cihazi montaji, sadece yetkili uzman personel veya kali-
fiye dozaj sistemi tedarikgisi tarafindan yapilabilir.

4.7.4 Kati deterjan dozaji

Elektrolitik iletkenlige bagh olarak blok bicimli deterjanlarin dozaji i¢in dozaj uni-
tesi.

Kati, blok seklindeki bulasik makinesi deterjani, ilgili hazneden bir hortum hatti
araciligiyla gekilerek bulasik makinesinin yikama tankina beslenir. Bu, haznedeki
dozaj Unitesinin iletkenlik ayarina uygun olarak, blok deterjana sicak su puskr-
tilerek ve durulanmis rejenerat tekrar yikama tankina beslenerek saglanir.
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Res. 17: Kati deterjan dozaj Uinitesi

1 Kati deterjan dozaj Unitesi
2 Ekran ogeleri
3 Tutamakh klape

Tedarikgi dokiimantasyonunu dikkate alin!

Uriinde, ilgili iireticiler tarafindan kendi teknik belgeleri sunulmus olan
tedarikgi bilesenleri kullanilmaktadir. Bu belgeler (iriin dokiimantasyo-
nunun bir parcas! olup kalici ve giivenli ¢alismayi garanti etmek icin
dikkate alinmalidir.

4.7.5 Ayri tank dolumu

Ayri temiz su baglantisi ile ek tank dolumu. Buna goére, makine dolduruldugunda
tanklar temiz suyla durulama gerekmeden dogrudan temiz suyla doldurulabilir.
Makine daha hizli bir sekilde kullanima hazir hale gelir. Bir solenoid valf, gerekli
dolum seviyesine ulasildiginda temiz su beslemesini kapatir.



Res. 18: Ayri tank dolumu

1 Temiz su baglantisi G%
2 Solenoid valf

3 Sinyal hatti baglantisi

4  Perlatorll serbest gider

4.7.6 Bardak sepetleri icin kizak raylari

Bardak sepetlerine yonelik kizak raylari, 600 x 400 mm ebatlarindaki bardak
sepetlerinin makine boyunca tasinmasini destekleyen ek kizak raylandir (1).
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Res. 19: Bardak sepetleri igin kizak raylari



@ Bardak sepetleri i¢in kizak raylari, yalnizca diiz kurutma TR600 ile
kombine edilebilir!

600 x 400 mm ebatlarindaki bardak sepetlerinin kullanimi, TR90 ve
TR 180 kurutma modelleriyle kombine edilemez.

4.7.7 Tezgah limit sensorii

Merdaneli tezgahin ucunda yayli tezgah limit sensoéru (1) yerlesik bulunur. Maki-
neden tasinan sepetler merdaneli tezgahtan alinmazsa, takip eden sepetler tara-
findan merdaneli tezgahin ucuna itilir ve burada tezgah limit sensérunu isletir.
Bu durumda bulagik makinesinin tasima iglemi durur. Mevcut ¢evrim tamamlan-
diktan sonra pompalar ve fanlar kapatilir. iigili sepetler bosaltildiginda ve tezgah
limit sensori serbest birakildiginda, bulasik makinesi otomatik olarak yeniden
calismaya baglar.

Res. 20: Merdaneli tezgah limit sensérii

4.7.8 Buharli i1sitma

Elektrikli 1sitma yerine, I1s1 esanjori icindeki durulama suyu, kurulum yerindeki bir
su buhari kaynagi aracihigiyla isitilir. Yikama tanki ise hala elektrikle isitilir. iigili
varyanta bagh olarak, su buhari kaynagi ve kondensat hatti baglantilari, ¢ikis
tinelinin Gzerinde veya altinda yerlesik bulunur. = Béliim 4.4.5 «Buhar besleme
baglantilari (opsiyonel)» sayfa 28



4.7.9 ilave tank 1sitma

ilave bir tank isitma, yikama tankindaki yikama sivisini 62°C'ye kadar Isitir.
Bu da, yikama tankinda sicaklik kaybi olmadan soguk bulasiklar yikamak igin
makineye daha fazla gui¢ saglar.

4.7.10 Gig¢ optimizasyon sistemi

Makine, opsiyonel olarak kurulum yerindeki gi¢ optimizasyon sistemi icin bir
baglanti ile donatilmistir.

Enerji optimizasyonu, boyler ve tankin isitmasini ihtiyaca bagli olarak kapatabilir.
Kurulum yerinde saglanan, bagli durumdaki bir gii¢ optimizasyon sistemi, maki-
neye kumanda sinyallerini génderir.

Enerji optimizasyonu fonksiyonu, yetkili bir servis teknisyeni tarafindan ayarlanir.
Su ayarlar mimkundur:

Etkin degil

Yalnizca boyler

Boyler ve tank
Makine eger boyler 1si ayarini ayarlamak icin bir 6gretme isletimi yiritirse,

etkin enerji optimizasyonu kisa sireli olarak kesilir; buna gére, ayarlama icin tam
Isitma gicu kullanilabilir.

Kurulum yerindeki bir gii¢ optimizasyon sisteminin kullanimi

EN 17735 hijyen standardi uyarinca, bir bulasik makinesinin dogru
sekilde calismasi igin kesintisiz bir enerji kaynagi saglanmasi gereklidir.
Su i1sitmalarinin kapatilmasi sicaklik diigiislerine yol agacagdi ve istenen
yikama ve hijyen sonuglari garanti edilemeyecegi icin, EN 17735 uya-
rinca kurulum yerinde bir performans optimizasyon sisteminin kullaniima-
sina izin verilmez.

4.7.11 Thermolabel

Thermolabel, nemli isi ile yapilan bir dezenfeksiyon islemidir. Makine, mikroplari
6ldirmek amaciyla yikama suyunu 71°C'ye isitir. Bunun igin ilave bir tank 1sitma
takilmistir. Dezenfeksiyon performansi, Thermolabel icin kullanilan bir élgim
seridi aracihgiyla kontrol edilebilir



Diizenli olarak yiiksek sicakliklarda durumunda dikkat!

Diizenli olarak yliksek sicakliklarda yikamak, cam korozyonuna ve slsle-
melerin erkenden ¢éziilmesine yol agabilir.

4,712 BlueVision

BlueVision, bilgisayara bagh durumdaki bulagik makinelerinin islevlerini ve
isleyis ¢evrimlerini kaydedip goérintileyebilen bir PC veya Mac yazilimidir.

BlueVision, kaydedilmis hijyen verilerini ve bulasik makinelerinden gelen sis-
temle ilgili verileri bilgisayarda goruntuler.

BlueVision, bulagik makinesinin islevlerini ve isleyis ¢cevrimlerini animasyonlu
bir akis olarak goéruntuler.

BlueVision, bulasik makinelerinin operasyon durumunu analiz eder ve ariza
tanisi yapar.

BlueVision, DIN 10510 uyarinca gerekli olan tiim bilgileri operasyon ginli-
glne kaydeder ve arsivler.

BlueVision istege bagl olarak tiketim maliyetlerini de analiz edebilir ve gds-
terebilir.

Haftalik programlarin organizasyonu.

Bilgisayara baglanti, LAN kablosu ve makine versiyonuna gére WLAN Uze-
rinden yapilabilir.

4.8 Calisma istasyonlari
Makinenin versiyonuna bagl olarak, kullanim personeli makine Uzerinde farkli
gorevleri yerine getirir:
Kirli bulagiklarla dolu sepetleri makine girisinden makinenin igine iter
Cam kontrol panelinden programi baglatir
Makinenin ¢ikisinda temizlenmis bulagiklarin bulundugu sepetleri gikarir
Makineyi ve cikarilabilir elemanlar temizler



Uriin tanitimi

17 £

>
3 /

Res. 21: Kullanim personeli ig istasyonu (6rn. 90° kurutma ile UPster K-M 280)

Kullanim personeline yonelik is istasyonu, makinenin énliinde asagdidaki alan-
larda yer alir:

Makinenin girigi

Yikama tankinin kapilari

Kumanda elemanlari

Makinenin gikigi

@ Calisma alanlarini temiz tutun!

Resimlerde isaretlenmis olan, personele y6nelik ¢alisma alanlari daima
serbestce erigilebilir tutulmalidir. Calisma alanlarina hicbir nesne yerlesti-
rilmemeli veya depolanmamalidir.
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5 Teknik veriler

5.1 Ebatlar ve agirliklar

®» 2
o = o o o o
e & & & & & §
9 ? 9 = = = -
X X X X X X X
Uzunluk (mm), 1300 1450 1550 1900 2050 2350 2850
kurutma olmadan
Geniglik (mm), 795/910/1540
kurutma bolimu diiz /
TR90 / TR180 ile
Calisma yuksekligi 850/900
(mm)
Yukseklik (mm), 1900/1950
calisma yuksekligine
bagl olarak
Agirlik (kg) 439 459 559

Maksimum gegcis yuk-
sekligi (mm)

Zemin yuku (kg/cm?)
Tank hacmi (1)

Durulama suyu tike-
timi (I/sa)

508

31
90 90 170
160

Koruma derecesi IPX5
Koruma sinifi |
EN ISO 11204: 2010 71,6

uyarinca galisma
yerindeki emisyon
ses basinci seviyesi
(dB(A)) (6lgiim belir-
sizligi = 2,5 dB)

Tab. 5: Ebatlar ve agirliklar



5.2 Sepet kapasitesi

Sepet/sa 7] o g -
(=] o (=}
e & & & & & 3
9 9 ? = = = =
X 4 X X X X X
Program 1 80 95 90 125 115 140 170
Program 2 100 125 125 150 150 180 210
Program 3 120 150 150 190 190 210 250

Tab. 6: Maksimum yikama performansi, sepet/sa

5.3 Cevresel kosullar
izin verilen ortam sicakhig 5...40°C
izin verilen depolama sicakhgi 5...40°C
Bagil nem <95 %
Kurulum yerinin deniz seviyesine gore izin verilen yuk- 2000 m
seklik

Tab. 7: Cevresel kosullar



6 Tasima
Bu boélum, aksi belirtiimedigi sirece asagidaki kisi gruplarina yéneliktir:
Personel:

Taslyicl

Gerekli kalifikasyonlar hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. = Béliim 3.7 «Personel
kalifikasyonu» sayfa 19.

6.1 Teslimati kontrol edin
Personel: Taslyici

1.  MEIKO siparis onayi veya irsaliye yardimiyla teslimatin eksiksiz olup olma-
digini kontrol edin.

2. Teslimatin parcalari eksikse, derhal nakliye sirketine sikayette bulunun ve
MEIKOQO'yu bilgilendirin.

3. Teslimati nakliye hasarlari bakimindan kontrol edin.

4. Gorundr nakliye hasari mevcutsa:

Teslimati kabul etmeyin veya zarar tazminatina tabi olarak kabul edin.
ligili hasarlari irsaliyede, érnegin fotograflarla belgeleyin.
Hasari MEIKO'ya yazili olarak bildirin. Fotograflari ekleyin.

®» Teslimat, eksiksizlik ve nakliye hasarlari bakimindan kontrol edilmistir.

6.2 Transpalet ile tagiyin

Makine bir palete glivenli bir sekilde sabitlenmis durumdadir. Daha buiyik maki-
neler, daha kiglk Unitelere ayrilmis ve gulvenli tagsima amaciyla ayri paletler
Uzerinde ambalajlanmig olabilir.

A DIKKAT
Makinenin devrilmesi nedeniyle ezilme tehlikesi!

- Tasima isleri, sadece kalifiye kisiler tarafindan yapiimahdir.

— Ambalaj tzerindeki givenlik talimatlarini dikkate alin.

- Makineyi, temel olarak sadece ahgsap ambalaj malzemeleri ile tagiyin.
- Emniyet ayakkabilar giyin.

Personel: Tastyicl

Koruyucu donanim: Emniyet ayakkabilari



1. Palet Gzerindeki tim bilesenlerin devriimeya ve dismeye kargl emniyete
alindigindan emin olun.

2. Paleti transpalet ile dikkatlice kaldirin ve varis yerine tagiyin.
3. Paleti varis yerine indirin.

= Makine glvenli bir sekilde tasinmistir ve ambalajindan ¢ikarilip indirile-
bilir.

6.3 Ambalajdan ¢ikarilmasi

Guvenli tagimay! saglamak adina, makineler fabrikada koruyucu filmle sarilir ve
palete ambalaj kayiglariyla sabitlenir.

Araci: Kesici
Yan kesici
1. Koruyucu filmi kesici yardimiyla kesin ve gikarin.
2. Makineyi palete sabitleyen kayislari yan kesici yardimiyla kesin ve ¢ikarin.
3. Makineyi paletten gikarin.
4. Ambalaj malzemesini yerel yoénetmelikler uyarinca geri dénusturiin veya

bertaraf edin.
= B6liim 6.4 «Ambalaj malzemesinin bertaraf edilmesi» sayfa 48

=» Makine ambalajindan ¢ikariimistir.

6.4 Ambalaj malzemesinin bertaraf edilmesi

Ambalaj malzemelerinin tamami tekrar kullanilabilir malzemelerdir. Bunlar, yerel
yénetmelikler uyarinca geri donustirilmeli veya bertaraf edilmelidir.

Asagidaki malzemeler gereklidir:

Paletler i¢in ahsap

PE film

Koépuk

Karton ambalaj

Ambalaj bantlarina yonelik serit celik
Ambalaj bantlarina yénelik polipropilen
Tasima emniyetleri icin paslanmaz celik



7 Montaj
Bu bélum, aksi belirtiimedigi sirece asagidaki kisi gruplarina yéneliktir:
Personel:

Servis uzmani

Gerekli kalifikasyonlar hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. = Béliim 3.7 «Personel
kalifikasyonu» sayfa 19.

71 Kurulum yerindeki gereklilikler

Bu bolim, makinenin tim kullanim émrl boyunca giivenli operasyonunu sag-
lamak Uzere uyulmasi gereken kurulum yeri gerekliliklerine yonelik bilgi ve tali-
matlar igerir.

711 Temiz su baglantisina iligkin gereklilikler
GerekKlilikler:

Temiz su baglantilari, yarirlikteki yerel talimatlar uyarinca yapilmalidir
(6rn. DIN EN 1717).

Avustralya/Yeni Zelanda igin: Tim galismalar AS/NZS 3500.1 uyarinca yuri-
tiimelidir!

Temiz su, mikrobiyolojik agidan icme suyu kalitesinde olmalidir; bu ayrica
kosullandiriimis su i¢in de gecerlidir.

Her bir temiz su besleme hattinda, kullanim personelinin kolayca ula-
sabilecegi bir durdurma valfi migteri tarafindan kurulum yerine monte
edilmelidir. Buna ilave olarak, bulagik makinesi bir giivenlik donanimi
(6rn. DIN EN 61770/ DIN EN 1717 uyarinca) ile donatiimistir.

Makine hizmete alinana kadar kurulum yerindeki su hatlarina ait durdurma
valflerini kapali olarak tutun.

Kurulum yerindeki borulari, durdurma valflerini ve hortumlari baglamadan
6nce yikayin.

Belirtim Deger
Minimum basing 250 kPa (2,5 bar)
Maksimum basing 600 kPa (6 bar)

Danimarka, Norveg, isveg, ve Finlan-  1.000 kPa (10 bar)
diya'da maksimum basin¢

Tab. 8: Temiz su basinci gereklilikleri



Temiz su basincina ydnelik belirtimlere uyulmalidir. Eger minimum akig basinci
¢cok dusukse, basing artirma pompasi yardimiyla basinci artirin. Eger basing
maksimum basinci agiyorsa, basinci bir basing disurici araciliiyla sinirlayin.

71.2 Atik su baglantisina iligskin gereklilikler
Gereklilikler:

Atik su baglantilar yurirlukteki yerel talimatlar (6rn. DIN EN 12056) uyarinca
yapilmalidir.

Avustralya ve Yeni Zelanda igin: Gider hortumunun AS 1589 ve AS 2887
uyarinca bir gider donanimina veya AS/NZS 1260 uyarinca bir sanitasyon
atik su hattina veya armatturine sizdirmaz sekilde baglanmis olmasi gerekir.

71.3 Elektrik gereklilikleri

Elektrik baglantisi: Makinenin tesisatginin diizenlemelerine uygun olarak elek-
trik beslemesine baglanabilmesi igin, elektrik baglantisini yurirlikteki yonetme-
likler (6rn. HD 60364-1 / IEC 60364-1 /VDE 0100-100) uyarinca yapin. Makine,
kurulum yerindeki gerilim besleme sebekesine ve kurulum yerindeki koruyucu es
potansiyele yapilacak sabit elektrik baglantisi igin 6ngorilmustir ve buna uygun
olarak test edilip onaylanarak piyasaya sunulmustur.

Avustralya/Yeni Zelanda igin: Tum galismalar AS/NZS 3000 uyarinca yuritilme-
lidir!

ABD/Kanada igin gegerlidir: Bulasik makinesinin elektrik baglantilari, yerel
yénetmeliklerde 6ngérilen sekilde yapiimahdir. Bu tir ydnetmelikler mevcut
olmadidinda, bulasik makinesinin elektrik baglantisi, National Electrical Code,
NFPA 70, Canadian Electrical Code (CEC), Bélim 1, CSA C22.1 ve Kamu
Binalarindaki Pisirme Alanlarinda Havalandirma ve Yangindan Korunma Diizen-
lemesi NFPA 96 gerekliliklerine uygun olarak yapilmalidir.

Emniyete alma ve yedek koruma: Makine, yerel kosullara ve anma akimina
(tip levhasina bakin) uygun bir sekilde, ayri olarak emniyete alinmis elektrik
devresi (nihai elektrik devresi) ile bir yedek koruma saglanarak kurulmaldir.
Gerekiyorsa mevcut baglanti varyantlari dikkate alinmahdir!

Elektrik devre kesicisi: Eger makinede elektrik devre kesicisi mevcut degilse,
tum kutuplar sebekeden ayirma 6zelligi bulunan bir elektriksel devre kesicisini,
tesisatcisinin dizenlemeleri uyarinca kurulum yerindeki sabit tesisata kurun.
Elektriksel devre kesicisi, kullanim personeli tarafindan kolayca erisilebilir olma-
hidir. Her bir kutup icin kontak agikhgr genislikleri Gerilim kategorisi IllI'ye uygun
olmaldir.



Sebeke baglanti hatti: Sebeke baglanti hatlari, seri trlin tedarik kapsaminin bir
parcas! olmadiklari surece, yaglara karsi dayanikli, ekranli, esnek hatlar olmali
ve 60245 |[EC 57 isareti uyarinca polikloropren ekranli normal bir hattan daha
hafif olmamalidir. iletken malzeme olarak sadece bakir kullanin!

Elektrik giivenligi: Tesisin elektriksel guvenligi, yalnizca kurallara uygun sekilde
kurulmus toprak hath elektrik sistemine baglanmasi halinde garanti edilir. Bu
temel glvenlik kosulunun kontrolii ve stpheli durumlarda tesisin tesisatinin bir
teknik uzman tarafindan incelenmesi buyik dnem tasir. Koruyucu tedbirleri ve
makinenin ve bagl parcalarin (6rn. tezgahlar, besleme Uniteleri, bantlar) potan-
siyel esitleme baglantisini yurdrlikteki yonetmeliklere ve yerel elektrik dagitim
sirketlerinin kosullarina uygun olarak devreye alin. Baglanti noktasini montaj
planindan edinebilirsiniz.

Kagak akim rolesi: Isletmeci alternatif olarak kendi sorumlulugu dahilinde, kisi-
lerin korunmasi amaciyla sebeke tarafinda bir kagak akim rélesi (RCM veya
RCD) kullanabilir.

Tavsiye edilen kagak akim roleli salter (RCCB): Tip B veya Tip B+

Kagak akimlar sebebiyle istenmeyen baglanti kesintilerini nlemek adina,
kacak akimlarin toplami nominal artik akim lan de@erinin 0,3 katini agsmama-
hdir (DIN VDE 0100-530: 2018-06). MEIKO bundan dolay! yalnizca potan-
siyel egitleme baglantisini 6ngérmektedir.

Potansiyel esitlemeye ilave olarak, yangindan korunma amaglari dogrultu-
sunda lan = 300 mA degerinde bir RCD kullanilabilir.

71.4 Buhar/pompali sicak su

Kurulum yerindeki buhar hatti igin gerekli olan tim valfler, denetim Uniteleri ve
kondens kapani makineye kurulmus durumdadir.

Gereklilikler:
Ustten yapilan buhar baglantilari igin, kurulum yerinde en derin noktada bir
kondens kapani éngérulmustar.

Makinede biriken kondensati nedeniyle basing darbeleri olusmasini énlemek
icin, kondensat uygun bir su tahliye diizenegine (6rn. zemindeki su tahliye
dizenegi) tahliye edilmelidir.

Fabrikada monte kondens kapani

Eger kondensat yukariya dogru tahliye edilecekse, makineye fabrikada
bir sikigtirici kondens kapani (hizli tahliye diizenegi) takilir.



7.2 Makinenin hizalanmasi

Makine monte edilmis olarak kurulacaksa, yatay olarak hizalanmig olmalidir.

Personel: Servis uzmani
Araci: Acik uclu anahtar, agiz genisligi 50 mm
Su terazisi

» Makine monte edilmistir ve kurulum yerindedir.

1. Makine ayaklarini, montaj planinin 6ngérdigu yukseklikte ve uzunlamasina
ve enlemesine yonlerde hizalanana kadar esit sekilde ayarlamak igin bir
acik uglu anahtar kullanin. Bagl durumdaki mobilyalara veya konveyér ban-
dina hizalanmis bir gegis saglayin.

2. Dogru hizalamayi kontrol etmek igin su terazisini kullanin ve gerekirse 1.
adimi tekrarlayin.

» Makine hizalanmis durumdadir.



8 Hizmete alma
Bu bélum, aksi belirtiimedigi sirece asagidaki kisi gruplarina yéneliktir:
Personel:

Servis uzmani

Gerekli kalifikasyonlar hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. = Béliim 3.7 «Personel
kalifikasyonu» sayfa 19.

8.1 Makinenin hizmete alinmasi

A DIKKAT

Kalifiye olmayan personel nedeniyle yaralanma tehlikesi!

- Makine sadece bir MEIKO yetkili servis teknisyeni tarafindan hizmete alina-
bilir.

- Makine icin sadece bir MEIKO vyetkili servis teknisyeni tarafindan bilgilen-
dirme saglanabilir.

- Makineyi sadece bilgilendirme sonrasinda kullanin.

1. Ornegin harici su aritma cihazlan gibi tedarik edilen parcalari kontrol edin
ve tedarikgi belgelerini takip ederek ilerleyin.

2. Makinenin icindeki tim aletlerin ve yabanci pargalarin ¢ikarilmis olup olma-
digini kontrol edin.

3. Sizan sivilarin temizlenip temizlenmedigini kontrol edin. Gerekirse sivilar
emdirerek uzaklastirin.

4. Tum glvenlik donanimlarini etkinlegtirin.
~ Béliim 3.4 «Glivenlik donanimlari» sayfa 17

5. "GiO MODUL igin hizmete alma onayini" dikkate alin.
6. Tum vida baglantilarini sikihk bakimindan kontrol edin.

=» Makine operasyona hazir hale getirilebilir.



9 isletim/ kullanim
Bu bélum, aksi belirtiimedigi sirece asagidaki kisi gruplarina yéneliktir:
Personel:

Kullanim personeli

Gerekli kalifikasyonlar hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. = Béliim 3.7 «Personel
kalifikasyonu» sayfa 19.

9.1 Makinenin hazirlanmasi

A UYARI
Kimyasal maddeler ile temas sebepli yaralanma tehlikesi!
- Koruyucu goézlik kullanin.

— Koruyucu eldivenler kullanin.

- Temizlik kimyasali Ureticisine ait trln guvenlik bilgi formlarini ve dozaj tavsi-
yelerini dikkate alin.

- Farkl kimyasal urGnlerini birbiriyle karigtirmayin.

1. Tum yikama sistemleri, perdeler ve slizgeclerin yani sira makinenin girisi ve
cikisindaki klapelerin dogru yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol edin.

Su beslemesini agin.
Kurulum yerindeki elektrik devre kesicisini agik duruma getirin.
Bulasik deterjanini ve parlaticiyi kontrol edin, gerektiginde ilave edin.

A ol

Emis cubuklarinin bidonlara dogru sekilde yerlestirilip yerlestiriimedigini
kontrol edin.

® Hazirliklar tamamlandiktan sonra makine agilabilir.

9.2 Makinenin agilmasi
» Makine hazirlanmistir.

1. Gerekirse, ekrani servis erisimi digmesiyle etkinlestirin.
2. [Ag¢malkapama] diigmesine basin.
= Makine doldurulur ve isitilir. islem yarida kesildiginde ekranda

«KULLANIMA HAZIR» yazisi goruntilenir ve [Yikama modunu baslat]
digmesi mavi renkte yanar.



9.3 Bulasiklarin yerlestirilmesi

Yikama 6ncesinde cgatal-bigak takimlarini ve mutfak gereglerini suda
bekletin!

Catal-bicaklar ve mutfak esyalari, lzerlerine yapismis olan gida atikla-
rinin giivenli sekilde cikarilabilmesi icin yikanana kadar suda bekletilme-
lidir.

1. Kaba gida atiklarini érn. bir el dusu ile 6nceden temizleyin.

2. igecek artiklarini lavaboya dékiin.

3. Bulasiklari sunlara dikkat ederek sepete yerlestirin:
ici bos kaplari her zaman agik adizlari asag bakacak sekilde yerlestirin
ve i¢i bos kaplar arasinda bosluk birakin.

Catal-bicak bélmeleri kullanildiginda, catal-bigaklar parcalarini, saplar
her zaman asagiya gelecek sekilde yerlestirin.

Ayni tirdeki catal-bigak pargalarinin birbirlerine yapigsmalarini énlemek
icin, her bir gatal-bigak bdlmesine kasik, bicak ve ¢atallari mimkun
oldugunca karigik halde yerlestirin.

Tepsileri ve tabldotlari sepete her zaman egik olarak yerlestirin. Ig
yuzeyleri her zaman yukariya bakmaldir.

Bulasiklar sepet icinde Ust Uste yerlestirmeyin.
» Bulasiklar yerlestiriimistir. Sepet yikanmasi igin makineye sirtlebilir.

94 Acil durdurma diigmesinin sifirlanmasi
» Acil Durdurma diigmesine basildi.

1. Acil Durdurma durumunun nedenini ortadan kaldirin.
2. Acil Durdurma dugmesinin kilidini bir ddndirme hareketi ile acin.
3. Guvenlik donanimlarini dogru durum bakimindan kontrol edin.

=» Makine kullanima hazir durumdadir. Operasyon baslatilabilir.



9.5 Program sec¢ilmesi
» Makine « KULLANIMA HAZIR» durumdadir.
1.

54°C u 82°C

s

Navigasyon tuslarini kullanarak istediginiz programi segin.
=» Secilmis olan program, ters c¢evrilmis olarak gosterilir.
2. [Yikama modunu basglat] digmesine basin.

» Program segilir ve yikama modu baslatilir. Program, yikama operasyonu
sirasinda da degistirilebilir.

9.6 Yikama operasyonunun baslatiimasi

A DIKKAT
Caligan makinenin igine el uzatildiginda ezilme tehlikesi!

- Calisan makinenin icine ne giris ne de ¢ikis tarafinda elinizi uzatmayin.

- Tagima mekanizmasi sepeti yakalayip otomatik olarak iceri cekene kadar
sepeti calisan makinenin icine dogru sadece Ugte bir oraninda itin.

» Makine agllir, ekranda «KULLANIMA HAZIR» gérintilenir.
1. [Yikama modunu baslat] digmesine basin.

=® Yikama modu, segilen programla baglatilir; [Yikama modunu baslat]
digmesi yesil renkte yanar.

2. Tasima mekanizmasi sepeti yakalayip otomatik olarak makinenin igine
cekene kadar bulasiklarin bulundugu sepeti makinenin girisine dogru itin.

» Yikama islemi harekete gecger. Bulasik sepeti, makinenin iginde ilerler ve
farkli bolgelerden geger. Makinenin ¢ikisinda, temiz bulasiklari iceren
sepet makineden ¢ikarilir ve artik bosgaltilabilir. Yikama islemi siru-
yorken, kirli bulasiklarin bulundugu diger sepetler de kademeli olarak
makinenin girigine itilebilir.



9.7 Yikama modunun duraklatiimasi

Gegerli bulasik yikama modeu gegici olarak duraklatilabilir. Bu durumda sepet
tasima ve yikama pompasi/pompalari kapatilir. Tank i1sitma etkin durumda ve
makine de kullanima hazir kalir.

» Makine yikama yapar.
1. [Ag¢mal/kapama] digmesine basin.

® Yikama modu yarida kesildiginde ekranda « KULLANIMA HAZIR» yazisi
gOruntulenir.

2. Yikama modu yeniden etkinlestirilecekse, [Yikama modunu baslat] dig-
mesine basin.

» Makine yikamaya devam eder, [Yikama modunu baglat] digmesi yesil

yanar.
9.8 Sarf malzemelerinin eklenmesi
9.8.1 Bidonun degistirilmesi

A UYARI

Kimyasal maddeler ile temas sebepli yaralanma tehlikesi!

- Koruyucu gozlik kullanin.
— Koruyucu eldivenler kullanin.

- Temizlik kimyasali Ureticisine ait tUriin guvenlik bilgi formlarini ve dozaj tavsi-
yelerini dikkate alin.

—  Farkh kimyasal urunlerini birbiriyle karistirmayin.

Emis gubugu eger bir seviye denetimi ile donatiimigsa ve bidon bosalmak tze-
reyse, cam kontrol panelinde bir mesaj gortntulenir.

» Yeni bir bidon hazir durumda.

1. Emis gubugunu bos bidondan ¢ikarin ve dolu bidona takin.
2. Cam kontrol panelindeki mesaji onaylayin.

=® Bidon degistiriimis durumdadir.



9.8.2 Deterjanin degistiriimesi

NOT
Deterjanda kristallesme nedeniyle dozaj sisteminde ariza!

Farkli bir deterjan Urtinline gegerseniz (ayni Ureticiye ait farkl bir deterjan Grind
de dahil olarak), dozaj sistemindeki deterjan kristallesebilir ve dozaj sisteminde
ariza olusabilir.

— Deterjan Urinunl degistirmeden 6nce dozaj sistemini daima ilik suyla
yikayin.

Koruyucu donanim: Koruyucu goézlik
Koruyucu eldiven, kimyasallara dayanikh

Araci: 5 litrelik kova
Havsiz bez

1. Makineyi ylkama modunda calistirin ve emis cubugunu bidondan ¢ikarin.
® Eski deterjan hortumdan emilir. Bu yaklasik 1 dakika strer.

2. Kaba ihk su doldurun.

3. Emis gubugunu ilik su dolu kaba yerlestirin.
® Su hortumun igine ¢ekilir. Bu yaklasik 1 dakika surer.

4. Emis cubugunu kaptan ¢ikarin.
® Su hortumdan emilir. Bu yaklasik 1 dakika surer.

5. Emis cubugunu tly birakmayan bezle silin ve yeni deterjan trGninl igceren
bidona yerlestirin.

6. Deterjan tamamen emilene kadar makinenin bir dakika daha ¢alismasini
bekleyin.

® Yeni deterjan Grind artik kullanilabilir.

9.9 Makinenin kapatilmasi

Son sepet makineden gikarilana ve « KULLANIMA HAZIR» durumu gésteri-
lene kadar bekleyin.

2. [Ag¢malkapama] diigmesine basin.
» Makine, « MAKINE KAPALI» durumunu gOsterir.

3. Yikama modu sirasinda makine kapatilirsa, baslangicta
«KULLANIMA HAZIR» durumu gosterilir. Bunun ardindan [A¢ma/kapamal
digmesine bir kez daha basin.

®» Makine kapatiimistir. Ekranda «MAKINE KAPALI» ifadesi gésterilir.



9.10 Suyun degistirilmesi

Makineyi temizlemek icin, yilkama suyu her is gininin sonunda tahliye edilme-
lidir. Yikama suyu ¢ok kirliyse ve istenen temizleme sonuclari artik elde edilemi-
yorsa, su énceden de degistirilebilir.

A DIKKAT
Tank 1sitma ve sicak yikama sivisi nedeniyle yanma tehlikesi!
Tank i1sitma ve yikama sivisi, makine kapatildiktan sonra da hala sicak olabilir.

— Koruyucu eldivenler kullanin.

- g alandaki galismalardan énce her zaman makinenin birkag dakika sogu-
masini bekleyin.

1. Makineyi kapatin.
2. Kapiyi agin ve tank kapatma siizgecini ¢ikarin.
3. Dikey boruyu tanktan disari gekin.
» Su, tanktan digari akar.
4. 2.ve 3. adimlari diger yikama tanklari i¢in tekrarlayin.

5. Bir pompali son durulama mevcutsa, pompali son durulamanin dikey boru-
sunu bitisikteki yikama tankinin kapagindan disariya gekin.

6. Tanklardaki tim su tahliye edildikten sonra, makineyi temizleyin ve ardindan
dikey borulari ve stizgegleri tekrar takin. = Béliim 10 « Temizleme»
sayfa 71

7. Tum dikey borular ve siizgegler yerlestirildikten sonra makineyi galistirin.

» Makine temiz suyla doldurulur. Ekranda « DOLDURMA/ISITMA» goste-
rilir. Su degistirilir.

9.11 Ayarlarin degistirilmesi
Bu bdlim, aksi belirtiimedigi surece asagidaki kisi gruplarina yoneliktir:
Personel:

Mutfak yonetimi

Gerekli kalifikasyonlar hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. = B6liim 3.7 «Personel
kalifikasyonu» sayfa 19.



9.11.1 Yetki seviyesi ile oturum agilmasi

Yetki seviyesine bagl olarak ilgili ayarlar géruntilenebilir ve degistirilebilir. Yetki
seviyesi, servis kodu araciligiyla segilir.

Servis kodu Yetkiler Aciklama

Giris yok Ayarlarin okunmasi  Kullanici ayarlari gérinttlenir.

10001 Ayarlarin okunmasi  Normal operasyon icin gerekli
ve degistiriimesi islevler yurutulebilir ve ayarlar

degistirilebilir*

Tab. 9: Yetkilendirme seviyeleri

* Bilgi menusundeki bazi fonksiyonlarin MEIKO vyetkili servis teknisyeni tara-
findan etkinlestiriimesi gereklidir.

1. Makineyi kapatin.
~ Béliim 9.9 «Makinenin kapatiimasi» sayfa 58
2. Servis erigimi dugmesine basin.
» Servis kodu igin girig géruntilenir.
3. Servis kodunu girin. Bunun igin [+] ve [] ile bir sayi segin, [>]] ile bir sonraki
basamaga gegin ve servis kodunu onaylayin.
4. Mesaji onaylayin.
=» Ekranda, genigletilmis fonksiyonlari iceren bilgi menlsi goésterilir.
9.11.2 Oturumu kapat
1. Makineyi kapatin.
~ Béliim 9.9 «Makinenin kapatiimasi» sayfa 58
2. Bir mesaj gosterilene kadar servis erisimi digmesini basili tutun.
3. Mesaji onaylayin.

» Artik ekranda bilgi menusu ve aksiyon menisu gosteriimez.



9.11.3 Ekran dilinin degistirilmesi

1. Yetki seviyesi 1 ile oturum agin.
~ Bolim 9.11.1 «Yetki seviyesi ile oturum agilmasi» sayfa 60
2. Bilgi menusune erigin.
3. «Ekran dili» sekmesine erisin.
» Kurulmus durumdaki diller gériintilenir.
4. Ekran dilini segmek icin [asagi]/[yukan] digmesine basin ve secimi onay-
layin.
®» Ekrandaki metinler, secilmis olan dilde gdsterilir.
9.11.4 Tarih ve saat ayan
1. Yetki seviyesi 1 ile oturum agin.
=~ B6liim 9.11.1 «Yetki seviyesi ile oturum agilmasi» sayfa 60
2. Bilgi menusune erigin.
3. «Ayarlar» sekmesine erisin.
4. «Tarih» girigini segin.
5. Tarih degistirin. Bunun icin [+] ve [-] ile bir sayi segin, [>[] ile bir sonraki
basamaga gecin ve tarihi onaylayin.
6. «Saat» girigine erigin.
7. Saati degistirin. Bunun igin [+] ve [-] ile bir sayi segin, [>|] ile bir sonraki
basamaga gegin ve saati onaylayin.
=» Makine kapatildiginda, ekranda degistiriimis olan tarih ve saat gésterilir.
9.11.5 Zamanlayicinin etkinlestirilmesi

«ZAMANLAYICI ILE DOLDURY» islevi, makinenin doluma baslayacagdi bir zamani
ayarlamak igin kullanilabilir.

@ «ZAMANLAYICI ILE DOLDURY» iglevi, yetki seviyesi 1 igin bir MEIKO

yetkili servis teknisyeni tarafindan etkinlegtirilmelidir.



» Makine «MAKINE KAPALI» durumundadir.

1. Yetki seviyesi 1 ile oturum acin.
= Boliim 9.11.1 «Yetki seviyesi ile oturum agiimasi» sayfa 60

®» Ekranda «ZAMANLAYICI ILE DOLDURMA» islevinin sembolii ve son
ayarlanan zaman gésterilir.
2.  «ZAMANLAYICI ILE DOLDUR» diigmesine basin.
®» Makine énceden ayarlanmis degerlerle (tarih/saat) doluma baslar. iste-

nirse, [A¢ma/Kapama] diigmesi ile herhangi bir zamanda dogrudan bas-
latilabilir.

9.11.6 Zamanlayicinin ayarlanmasi
» Makine «MAKINE KAPALI» durumundadir.

1. Yetki seviyesi 1 ile oturum agin.
~ Béliim 9.11.1 «Yetki seviyesi ile oturum agilmasi» sayfa 60

®» Ekranda «ZAMANLAYICI iLE DOLDURMA» islevinin sembolii ve son
ayarlanan zaman gosterilir.
2. «ZAMANLAYICI iLE DOLDUR» digmesine 2 kez basin.
®» Ekran, «DOLDURMA SURESI» iletisim kutusuna gegcis yapar. Diizen-
leme icin ilgili gtin segilir.

3. Tarih ve saat ayari yapin. Bunun icin [+] ve [-] ile bir sayi segin, [>|] ile bir
sonraki basamaga gegcin ve ilgili her bir degeri onaylayin. Tarih ve saat igin
bu yontemi takip edin.

4. Son olarak girisi onaylayin.

®» Giris kabul edilir ve ekran «ZAMANLAYICI ILE DOLDUR» gériinimiine
geger.

@ Otomatik olarak onerilen saat

Eger haftalik programda belirli bir giin icin zaman ayrilmamigsa, her
zaman bir sonraki giiniin tarihi ve bu iglev icin en son kullaniimis olan
saat 6nerilir. Bu gecerli degilse, haftalik programda mevcut saatten iti-
baren bulunan giris, bir éneri olarak gértintiilenir.

9.12 Arnzalar durumunda yardim

Tabloda listelenmis olan arizalar prensipte kullanim personeli tarafindan giderile-
bilir.

Ekranda gdsterilen bir mesaj eder asagidaki tabloda agiklanmamigsa veya
nedeni giderilemiyorsa, MEIKO Servis ile iletisim kurun.



Anza

Makineye su dolmuyor

Durulama fonksiyonu
calismiyor

Atik buhar ¢ikiyor

Kotl temizleme sonug-
lar

Olasi nedeni

Su yok.

Kir stizgeci tikal.

Su yok

Kir stizgeci tikali
Perdeler yok
Sicakliklar ¢ok yuksek

Acik kapi nedeniyle
hava cereyani

Yikama kollari, kurutma
nozullari, hava yonlen-
dirme levhalari egilmis
veya dogru yerlestiril-
memis

Su sicakligi cok diisiik

Deterjan dozaji cok
dusuk

Yanlis deterjan

Bulasiklar sepete dogru
yerlestiriimemis

Nozullar tikali

Tasima hizi cok yuksek

Coziim
Su beslemesini agin.

Su baglantisini kon-
trol edin.

Gerekirse servis ile
iletisime gegcin.
Kir stizgecini temizleyin.

Su beslemesini agin.

Su baglantisini kon-
trol edin.

Gerekirse servis ile
iletisime gegin.
Kir stizgecini temizleyin.
Perdeleri takin.

Gerekirse servis ile ileti-
sime gegin.

Kapiyi kapatin.

Yikama kollarini
dogru sekilde yerles-
tirin.

Yikama sistemlerini
hasarlar bakimindan
kontrol edin.

Gerekirse servis ile ileti-
sime gegin.

Dozaj miktarini ayar-
layin.

Uriini degistirin.
Bulasiklari sepete dogru

ve Ust Uste gelmeyecek
sekilde yerlestirin.

Yikama sistemlerini
temizleyin.

Servis ile iletisime gegin.



Anza

Bulasikta cizgiler ve
lekeler var

Yikama tankinda asiri
kopuk olusumu

Olasi nedeni

Kirler bulagiklar Gzerinde
kurumus

Makine ile bulasik
yikama igin uygun
olmayan bulasiklar

Yikama suyunda asiri
mineral igerigi

Arizali su 6n aritma sis-
temi

Uygun olmayan parlatici

Dozaj miktari yanhs

Yanlis takilmis veya
eksik perdeler

Daha 6nce ¢ok buytiik
kaplar yikanmis. Bu
esnada temizleyici arka-
daki tanklara aktariimis.

Tasima hizi gok yuksek

Makine ile bulasik
yikama igin uygun
olmayan bulasiklar

Elde bulasik yikama
deterjani kullanihyor

Coziim

Bulasiklar geciktir-
meden yikayin.

Kurumus kirleri
Onceden islatarak
yumusatin.

Sadece uygun bulasiklar
kullanin.

Su kalitesini kontrol edin.

Su aritma tesisini kontrol
edin.

Uriinii degistirin.

Dozaj miktarini ayar-
layin.

Perdeleri kontrol edin ve
gerekirse dogru sekilde
asin.

Servis ile iletisime gecin.

Sadece uygun bulagik-
lar1 yikayin.

On temizlik veya makine
temizligi icin kopuklu el
bulasik deterjanlari kul-
lanmayin. Képuk, maki-
nede galisma arizalarina
ve daha kotu bir temiz-
leme sonucuna neden
olur.



Anza

Ko6tu kurutma sonucu
(kurutma mevcutken)

Makine « Tagima asiri
yliki (motor akimi)»
mesajl ile durur.

Kati madde dozaj ciha-
zinin (opsiyon) deterjan
eksikligi LED'i yanip
soner.

Olasi nedeni
Makine temizligi icin
kullanilan kopUkli kim-

yasallar, makinenin i¢
kisimlarina girer.

Durulama suyu miktari
cok az

Uygun olmayan deterjan
veya parlatici

Sicaklik < 40°C
Tasima hizi gok yiksek

Yikama tanki sicakliklari
cok dusuk

Parlatici Grtind bula-
siklarin malzemesine
(porselen/plastik) uygun
degil.

Plastik bulasiklar

Tasima sisteminde
sikismis nesne

Nozul tikanmis, kireg-
lenmis.

Klape dogru kapan-
mamis.

Su basinci ¢ok diistik.
Su soguk.

Su yok.

Blok deterjan saklama
kabina dogru sekilde
yerlestiriimemis.

Coziim

Sadece uygun kimya-
sallar kullanin.

Servis ile iletisime gegin.
Uriinii degistirin.

Servis ile iletisime gegin.
Servis ile iletisime gegin.

Servis ile iletisime gegin.

Uriini degistirin.

Sadece uygun bulagik-
lari yikayin.

Duruma yol agan
nesneyi gikarin.
Gerekirse tasima
kizagini sokun.

Nozulu temizleyin ve
gerekirse kireg ¢cozme
uygulayin.

Klapeyi dogru sekilde
kapatin.

Servis ile iletisime gegin.

Dozaj Unitesi, sicak suya
baglanmalidir.

Kurulum yerindeki dur-
durma valfini agin.

Blok deterjani dogru
sekilde yerlestirin.



Ariza

Kati madde dozaj
cihazindaki (opsiyonel)
deterjan eksikligi LED'i
yanip sonuyor, akustik
sinyal duyuluyor.

Kati madde dozaj
cihazindaki (opsiyonel)
deterjan eksikligi LED'i
yaniyor ve akustik bir
sinyal duyuluyor.

Kati madde dozaj
cihazinin (opsiyonel)
Deterjan eksikligi ve
Deterjan sorunsuz
LED'leri yanip sénuyor.

9.12.1

Olasi nedeni

Klape dogru kapan-
mamis.

Deterjan konsantras-
yonu cok duguk.

Blok deterjan tukenmis
durumda.

Blok deterjan gévdeye
dogru sekilde yerlestiril-
memis.

Bir dozaj hatasi bulu-
nuyor.

Tasima sistemindeki blokaji giderin

Céziim

Klapeyi dogru sekilde
kapatin.

Servis ile iletisime gegin.

Yeni bir blok deterjan
yerlestirin.

Blok deterjani dogru
sekilde yerlestirin.

Servis ile iletisime gecin.

Tasima sisteminin icinde nesneler sikigirsa, asiri yuk salteri tetiklenebilir. EGer
nesne kolayca gikarilamiyorsa, tagima kizagi serbest birakiimalidir.

Personel:

Araci:

Servis uzmani

Acik uglu anahtar, agiz genisligi 8 mm

» Bir nesne tasima sistemini bloke ediyor ve asiri yik salterini tetikliyor.

1. Makineyi cam kontrol panelinden kapatin.

2. Kurulum yerinde saglanan elektriksel devre kesicisini kapatin ve tekrar acil-
maya kargl emniyet altina alin.

3. Sepetleri ve bulagiklari tagima sistemi alanindan ¢ikarin.
4. Daha iyi erigilebilirlik icin perdeleri kaldirin.



Kayar kizak lzerindeki tim somunlari ¢oziin (soldaki resimde kayar kizagin
konumu gosterilmistir).

Tasima kizagi Uzerindeki 2x somunu gevsetin (soldaki resim) ve tagima
kizagini kaldirin.

7. Sikisan nesneyi ¢ikarin.
8. Tasima kizagini ve kayar kizag ters sirayi takip ederek monte edin.

=» Blokaj giderildikten sonra, kurulum yerindeki elektrik devre kesicisi ve
makine tekrar calistirilabilir.

9.13 Alarm ve bilgi mesajlar

Ekranda gdsterilen bir mesaj eger asagidaki tabloda agiklanmamigsa veya
nedeni giderilemiyorsa, MEIKO Servis ile iletisim kurun.

Arizalar ekranda gri veya kirmizi bir mesaj olarak gosterilir. Soru isareti aracili-
giyla tamamlayici bir yardim metni agilabilir. Onaylanmis arizalar, nedenleri gide-
rilene kadar saklanir ve [Mesajlar] fonksiyon tusu araciligiyla tekrar agilabilir.

Gri: Mesaj ekranda [Geri] diigmesi ile onaylanabilir veya neden giderildikten
sonra otomatik olarak kaybolur.

Kirmizi: Godu durumda ariza yalnizca MEIKO servisi tarafindan giderilebilir.



No. Ekrandaki metin Anlami / Yapilmasi gerekenler

1 Acil Durdurma etkin Acil Durdurma durumunun nedenini
ortadan kaldirin.

Acil Durdurma digmesini sifirlayin.

3 Bakim uygula Calismaya devam edilebilir.
Servis ile iletisime gecin.

4 Kod girisi yanhsg! Kodu dogru girin.
80 Tasima asiri yiku Olasi sikismayi giderin.
(mekanik) Silindir kolu anahtarini islev bakimindan
kontrol edin.

Servis ile iletisime gegin.

81 Tasima agiri yuku Olasi sikismayi giderin.
(motor akimi) Servis ile iletisime gegin.

84 Yikseklik sinirlamasi izin verilen yukseklik asildi, nedenini
giderin.

100 ilk doldurma hatasi Olasi sebepler:

150 Tankin nominal seviyesine zamaninda ula-
siimadi.

200 . . Co
Gider stizgeci (dogru) kapanmiyor.

400 Kurulum yerindeki su beslemesi yetersiz.

Doldurma valfi dogru agilmiyor.
Kabloda kesinti
Seviye algilamasi arizall.

Giderilmesi:
Gider suzgecini kontrol edin, gerekirse
contay! ve conta yatagini temizleyin.

Besleme hattindaki kir suizgecini kontrol
edin, gerekiyorsa temizleyin.

Serbest gideri, hortumlari ve seviye sen-
sorund kontrol edin.

Gerekirse servis ile iletisime gegin.

101 Yeniden doldurma Olasi sebepler:

151 TEIEES Operasyon sirasinda tanklarda minimum

seviyeye zamaninda ulasilamiyor.

201 Yikama sistemi dogru kullaniimiyor.



No.
401

102
152
202
402
115
165
215
415

Ekrandaki metin

Kapi agik

Ek dolum miktari nor-

malden ¢ok fazla

Anlami / Yapilmasi gerekenler

Yikama sistemindaki u¢ kapagi eksik veya
dogru oturmamis.

Uygun olmayan bulasiklar veya yanlis yer-
lestirme.

Kurulum yerindeki su beslemesi yetersiz.
Doldurma valfi dogru agilmiyor.

Valf besleme hattinda kablo kopmasi.
Seviye algilamasi arizal.

Giderilmesi:

Gider slizgecini kontrol edin, gerekirse
contay! ve conta yatagini temizleyin.

Besleme hattindaki kir sizgecini kontrol
edin, gerekiyorsa temizleyin.

Serbest gideri, hortumlari ve seviye sen-
sOrund kontrol edin.

Gerekirse servis ile iletisime gegin.

Kapiy! kapatin.

Manyetik salteri ve miknatislari kontrol
edin ve gerekiyorsa degistirin.
Gerekirse servis ile iletisime gegin.

Olasi sebepler:

Yikama sistemi dogru kullaniimiyor.

Yikama sistemindaki u¢ kapagi eksik veya
dogru oturmamis.

Gider slizgeci dogru kapanmiyor.
Yanlis bulasik nedeniyle su birikmesi.
Kopuk olusumu

Giderilmesi:

Gider slizgecini kontrol edin, gerekirse
contay! ve conta yatagini temizleyin.

Besleme hattindaki kir siizgecini kontrol
edin, gerekiyorsa temizleyin.

Serbest gideri, hortumlari ve seviye sen-
sorund kontrol edin.

Gerekirse servis ile iletisime gegin.



No.
706

710

962

963

966

973

974

Tab. 10: Alarm ve bilgi mesajlari

Ekrandaki metin

Su eksikligi

Sebeke kesintisi MIN
degerinin altina dustu

Ethernet erisim hatasi

Bluetooth erisim
hatasi

Fabrika parametreleri
etkinlestirildi

SD kKarti yok (CPU
modiilii)

Yazma korumali SD
kart (CPU modiili)

Anlami / Yapilmasi gerekenler

Su yolundaki kir stizgecini temizleyin.
Gerekirse servis ile iletisime gegin.

Su yolundaki kir stizgecini temizleyin.
Gerekirse servis ile iletigsime gegin.

LAN baglantisini kontrol edin.
Gerekirse sistemi yeniden baglatin.

Bluetooth iletisimi zorunlu oldugunda, sis-
temi yeniden baslatin.

Tudm parametreler fabrika ayarlarina sifir-
lanmis durumdadir.
SD karti SD kart yuvasina yerlestirin.
SD kartin SD kart yuvasina dogru takilip
takilmadigini kontrol edin.
SD kartin yazma korumasini kontrol edin
ve gerekirse devre disi birakin.
Gerekirse SD karti degistirin.



10 Temizleme
Bu bélum, aksi belirtiimedigi sirece asagidaki kisi gruplarina yéneliktir:
Personel:

Kullanim personeli

Gerekli kalifikasyonlar hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. = Béliim 3.7 «Personel
kalifikasyonu» sayfa 19.

A DIKKAT
Tank i1sitma ve sicak yikama sivisi hedeniyle yanma tehlikesi!
Tank i1sitma ve yikama sivisi, makine kapatildiktan sonra da hala sicak olabilir.

- Koruyucu eldivenler kullanin.

- g alandaki galismalardan énce her zaman makinenin birkac dakika sogu-
masini bekleyin.

A DIKKAT
Islak zemin nedeniyle kayma tehlikesi!
isletim sirasinda su birikintileri olusabilir.

- Sivi birikintilerini diizenli olarak giderin.
- Emniyet ayakkabilar giyin.

NOT

Kopiiklii elde bulasik yikama deterjanlari nedeniyle ariza ve koétii bulasik
yikama sonuglari!

- Bulagiklarin 6n temizligi veya makinenin temizlenmesi igin elde bulagik
yikama deterjanlari kullanmayin.

Temizlik isleminde uygulanan sirayi gézlemleyin

Asadidaki boéliimler, makinenin temizlik islemini agiklamaktad olup sag-
lanan siraya gére ydirttilmelidir.



10.1 Cikarilabilir parcalarin temizlenmesi

Girig boliimii

Makine tipine ve konfiglirasyonuna bagli olarak, giris bélimu bir 6n yikama sis-
temi ile donatilmistir. Giris boliminde 6n yikama bulunmuyorsa, sadece temiz-
lemek i¢in perde ¢ikarilabilir.

Res. 22: Giris béliimiiniin ¢ikarilabilir parcalari

Koruyucu donanim: Koruyucu eldiven, kimyasallara dayanikh
Araci: Firgca

» Makine kapatiimigtir.

1. Perdeyi (2) cikarin.

2. Onylkamaya ait yikama borularini (1) ve (4) gikarin.

3. Slzgegleri (4) gikarin.
4

Makinenin disindaki parcalari temiz suyla yikayin ve gerekirse naylon bir
firca ile temizleyin.

5. Temizlenen pargalari ters sirayla geri yerlestirin; yikama kollarinin dogru
sekilde yerlestirildiginden ve yerine kilitlendiginden emin olun.

® Giris bolimUnln ¢ikarilabilir pargalari temizlenmis durumdadir.



Yikama tanki

Res. 23: Yikama tankinin ¢ikarilabilir pargalari

Koruyucu donanim: Koruyucu eldiven, kimyasallara dayanikh

Araci: Firga

1. Ust (1) ve alt (3) yikama sistemini gikarin.

2. Perdeyi (2) ¢ikarin.

3. Tank kapatma suizgecini (6) gikarin.

4. Dikey boruyu (4) ve siizgeci (5) tanktan ¢ikarin.
®» Su, tanktan disari akar.

5. Makinenin disindaki pargalari temiz suyla yikayin ve gerekirse nozullari
dikkatlice naylon bir firga ile temizleyin.

6. Yikama sistemlerinin ug¢ kapaklarini yardimci aleti (7) kullanarak sékin ve
yikama sistemlerini yikayin.

7. Ug kapaklarini tekrar vidalayin ve dogru oturduklarindan emin olun.

8. Temizlenen pargalari ters sirayla geri yerlestirin; yikama kollarinin ve dikey

borunun dogru sekilde yerlestirildiginden ve yerine kilitlendiginden emin
olun.

® Yikama tankinin gikarilabilir pargalari temizlenmis durumdadir. Birden
fazla yikama tanki varsa, islem adimlarini tekrarlayin.



Cikis boliimii

Res. 24: Cikis bolimUiniin ¢ikarilabilir pargalari

Cikis béliuminun temizlenecek pargalari, yikama tanki tzerinden gikarilir.
Koruyucu donanim: Koruyucu eldiven, kimyasallara dayanikh
Araci: Firga

» Yikama tankinin perdesi ¢ikariimigtir.

1. Perdeyi (3) gikarin.

2. Pompali son durulama (1) ve (6) yikama borularini sékiin (UPster K 160
icin gegcerli degildir).

3. Pompali son durulama dikey borusunu (4) ve stizgecini (7) ¢ikarin (UPster
K 160 icin gecerli degildir).
» Su, pompali son durulama tankindan digariya akar.

4. Temiz suyla durulama (2) ve (5) ytkama borularini gikarin.

5. Makinenin digindaki parcalari temiz suyla yikayin ve gerekirse naylon bir
firca ile temizleyin.

6. Temizlenen pargalari ters sirayla geri yerlestirin; yikama kollarinin dogru
sekilde yerlestirildiginden ve yerine kilitlendiginden emin olun.

® Cikis boliminin gikarilabilir pargalari temizlenmis durumdadir.



10.2 ic alanin temizlenmesi

NOT

Su girisi nedeniyle elektrik sisteminde hasar!

- Temizlik i¢in kesinlikle yiksek basingli temizleyici veya buharli temizleyici
kullanmayin.

— Elektrik kabinine veya diger elektronik bilesenlere yanlislikla su girmedi-
ginden emin olun.

- Makinenin dogrudan zemine oturtuldugu odalarin zeminini kesinlikle suyla
kaplamayin.

NOT
Kopiukliu kimyasallar nedeniyle ariza ve kétii temizleme sonuglan!

- On temizlik veya makine temizligi icin kopUkli kimyasallar kullanmayin.
- Elde bulagik yikama deterjanlari kullanmayin.

Araci: El dusu

» Makine kapatiimigtir.

1. Kurulum yerinde saglanan elektriksel devre kesicisini kapatin ve tekrar agil-
maya kargi emniyet altina alin.

2. Makinenin i¢ kismini bir el dusu kullanarak yikayin ve kir kalintilarini stiz-
geclerin icine akitin.

3. Suzgegleri ve diger gikarilabilir pargalari temizlemek tzere gikarin.
=~ Béliim 10.1 «Cikarilabilir parcalarin temizlenmesi» sayfa 72

4. Temizleme sonrasinda ¢ikarilabilir parcalari tekrar yerine takin.
5. Suyu degistirin.
~ Bolim 9.10 «Suyun degistiriimesi» sayfa 59

® ic kisim temizlenmis durumdadir, makine calistirilabilir.

10.3 Kire¢ ¢6zme

Kiregli su, makine icerisinde kire¢ olusumuna yol agabilir. Yikama tankindaki ve
boyler rezistansindaki isitici elemanlarinin kireglenmesi, asiri Isinmaya ve isitici
elemanlarin yanmasina neden olabilir. Bu da makinenin arizalanmasina yol acar.

Duzenli kireg ¢gozme islemi, makinenin kullanim émrina uzatir.

Makinenin i¢ alanindaki kire¢ olusumunun yikama sonuglari tzerinde higbir
etkisi bulunmaz.



A DIKKAT
Asit ile temas sebepli yaralanma tehlikesi!
Asitle temas cilt tahrisine ve yaniklara yol acabilir.

- Koruyucu gozlik kullanin.
— Koruyucu eldivenler kullanin.
- Uriin glivenlik bilgi formuna uyun.

NOT
Kireg ¢oziicii nedeniyle maddi hasar!
Kire¢ ¢6zlcl kalintilari, makinenin pargalarina zarar verebilir.

- Makinenin tum parcalarindaki kire¢ ¢dzticl kalintilarini tamamen uzaklas-

tirin.
Koruyucu donanim: Koruyucu eldiven, kimyasallara dayanikh
Koruyucu gozliik
Malzeme: Kireg ¢ozlcu

1. Kire¢ ¢6zme islemi 6ncesinde makinenin i¢ kismini temizleyin.
~ Béliim 10.2 «l¢ alanin temizlenmesi» sayfa 75

2. Makinenin igindeki kire¢ olusumunu kireg sékiicii kullanarak giderin. Uretici
talimatlarini dikkate alin.

3. Makinenin i¢ kismini el dusu kullanarak iyice durulayin.

4. Makineyi agin ve ardindan yeniden bulasik yiklemeden énce en az
15 dakika bos sekilde galistirin.

» Makinedeki kire¢ ¢dzilmis durumdadir.

10.4 Cam kontrol panelinin temizlenmesi
Araci: Havsiz bez
Malzeme: Cam temizleme Urtint

Cam kontrol panelini temizlemek i¢in nemli, tly birakmayan bir bez kullanin.
Gerekirse, cam temizleme urinu kullanin.

® Cam kontrol paneli temizlenmistir..



10.5 Paslanmaz cgelik yiizeylerin temizlenmesi

NOT
Usuliine uygun sekilde yapilmayan temizlik nedeniyle paslanmaz gelik par-
calarda hasar!

Paslanmaz gelik pargalarin uygun olmayan temizlik maddeleri, bakim maddeleri
ve temizlik geregleri ile temizlenmesi, malzemede hasarlara, kalintilara veya
renk degisimlerine yol agar.

- Kesinlikle agresif temizlik veya ovalama maddeleri kullanmayin.

— Kesinlikle hidroklorik asit veya klor bazli agartici iceren temizlik kimyasallari
kullanmayin.

Paslanmaz olmayan ¢elik pargalarin temizlenmesi icin kullaniimig temiz-
leme aletlerini kesinlikle kullanmayin.

Araci: Havsiz bez
Malzeme: Paslanmaz celik temizleyicisi

1. Disuk duzeyde kirlenmis yizeyleri yumusak, tlily birakmayan bir bezle
temizleyin.
Gerekirse bezi nemlendirin.
2. Yiksek diizeyde kirli ylizeyleri paslanmaz gelik temizleyicisi ile temizleyin.
3. Paslanmaz gelik temizleyicisini nemli bir bez kullanarak yizeyden ¢ikarin.
4. Temizlik sonrasinda tim nemli ylizeyleri ovalayarak tamamen kurulayin.

®» Paslanmaz celik ylzeyler temizlenmistir.



11 Bakim

A UYARI

Elektrik carpmasi nedeniyle hayati tehlike!

- Elektrik tesisatindaki isler, sadece egitimli kalifiye elektrik¢i tarafindan yapi-
labilir.

— Elektrik tesisati Uzerindeki ¢aligsmalara baslamadan 6nce, makineyi geri-
limsiz duruma getirin ve tekrar acilmaya karsi emniyet altina alin.

A UYARI

Buharla isitilan makinelerdeki sicak makine ve sistem parcalari nedeniyle
yanma tehlikesi!

Sikica vidalanmis kapaklarin ve buhar hatlarinin arkasindaki yalitiimamis
makine ve sistem pargalari sicak buhar nedeniyle ¢cok isinabilir.
- Koruyucu eldivenler kullanin.

- Buharla isitilan bir makinede, yalitilmamis durumdaki makine veya tesis
pargalarinin kapaklarinin gikarilmasini gerektirecek servis ¢alismalarina
baslamadan 6nce, buhar besleme hattinin ve konsendat hattinin kesme
vanalari kapatilmalidir.

- Servis galismalari 6ncesinde buhar devridaimine ait sistem pargalarinin ve
makinedeki kondensat tarafinin oda sicakligina kadar sogumasini bekleyin.

- Servis calismalarini yurittikten hemen sonra tim kapaklari tekrar yerlerine
takin.

A DIKKAT
Tank i1sitma ve sicak yikama sivisi nedeniyle yanma tehlikesi!
Tank 1sitma ve yikama sivisi, makine kapatildiktan sonra da hala sicak olabilir.

— Koruyucu eldivenler kullanin.

- g alandaki galigmalardan énce her zaman makinenin birka¢ dakika sogu-
masini bekleyin.



11.1

1141

Aralik
Yilhk

11.1.2

Aralik
Yilhk

1000 saatte veya
2 yilda bir

1.1.3

Aralik
Yilhk

Bakim plani

Elektrik giivenlik kontrolii

Bakim caligsmasi
izolasyon direnci 6lglimii yiiriitiin.
Koruyucu iletken kontrolu yuratin.

Koruyucu iletken akim dlgimu
yuratin.

Gozle kontrol edin.

Pompalar

Bakim caligmasi

Motoru ve havalandirma izgarasini
g6zle kontrol edin.

WT 1, WT 2, PKSP tank modiillerin-
deki kayici segman contasini degis-
tirin (mevcut olmayanin zerini ¢izin).

Yikama tanki, temizleme ve durulama sistemi

Bakim caligsmasi

Yikama sistemlerini ve tutuculari
g6zle kontrol edin ve isleyis kontroli

yapin.

Yikama sistemlerinin dikey borularini
g0zle kontrol edin

Tanktaki serbest gideri, ara parcasini
kontrol edin ve gerekirse temizleyin

Dikey boru contasini gézle kontrol
edin.

Slizgecleri gézle kontrol edin.

Kapi menteselerini, kapi kilidini ve
kapi contasini gézle kontrol edin.

Personel
Servis uzmani
Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Personel

Servis uzmani

Servis uzmani

Personel

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani



11.1.4

Aralik
Yilik

11.1.5

Aralik
Yilhk

11.1.6

Aralik
Yillik

Is1 geri kazanimi

Bakim caligmasi

Cikis havasi fanini ve 1s1 esanjortini
kontrol edin.

Cikis havasi fanini ve 1s1 esanjorini
temizleyin.

Temiz suyla durulama sistemi

Bakim galismasi

Serbest giderin ara pargasini temiz-
leyin.

Dikey borudaki lastik contayi degis-
tirin.
Sebeke ayirma pompasini, havalan-

dirma i1zgarasini ve sizdirmazligi
g0zle kontrol edin.

Sebeke suyunu ayirma tankindaki
minimum seviye samandira anahtarini
kontrol edin.

Sebeke suyunu ayirma tankindaki
samandira valfini kontrol edin.

Temiz suyla durulama yolundaki kir
suizgecini temizleyin.

Makinenin icindeki parlatici dozaj sis-
teminin sizdirmazligini gézle kontrol
edin.

Tesisat alani

Bakim caligmasi

TUm hat birlesim yerlerini ve hat bag-
lantilarini kontrol edin ve siki ve siz-
dirmaz olduklarindan emin olun.

Personel

Servis uzmani

Servis uzmani

Personel

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Personel

Servis uzmani



Aralik
Yilhk

1.1.7

Aralik
Yillik

11.1.8

Aralik
Yilhk

Bakim caligsmasi

Doldurma yolundaki kir stizgecini
temizleyin.

Sizdirmazlik bakimindan gozle kontrol
edin.

Tasima sistemi

Bakim galigsmasi

Disli motor ve havalandirma izgara-
sini gozle kontrol edin.

Tasima mandallarinin tamlik ve kolay
hareketini gézle kontrol edin.

Sepet konveyorlinu arizasiz igleyis
bakimindan kontrol edin.

Mekanik asir yikte kapatma sistemini
kontrol edin.

Giris tezgahindaki tasima sistemini
(opsiyonel) kontrol edin.

Makinenin ¢ikisindaki rulolu konve-
yorl (opsiyonel) kontrol edin.

Tiim makine

Bakim galismasi

Guvenlik etiketlerini ve levhalarini
kontrol edin.

KULLANIMA HAZIR duruma gelene
kadar yurdtulen doldurma iglemini ve
1Isitma islemini kontrol edin.

Bulasik son kapatma sistemini kontrol
edin.

Tum makineyi sizdirmazlik baki-
mindan kontrol edin.

Personel

Servis uzmani

Servis uzmani

Personel

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Personel

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani

Servis uzmani



Aralhik Bakim galismasi Personel

Yillik Makinenin altindaki kablo désemesini  Servis uzmani
g6zle kontrol edin.

Butin isiticilarin gektigi akimi kontrol ~ Servis uzmani
edin (IN bkz. elektrik semasi).

1.1.9 Kurutma
Aralhik Bakim galismasi Personel
Yilhk Motoru ve havalandirma izgarasini Servis uzmani

g0zle kontrol edin.

Isitma rezistansinin, fan ¢arkinin ve Servis uzmani
fan carki gévdesinin montaj alanini
temizleyin.

Hava nozullarini ve emig 1zgarasini Servis uzmani
temizleyin.

11.2 Bakim ¢aligmalari

11.21 Givenlik etiketlerini ve levhalarini kontrol edin.

Uriiniin Gzerindeki givenlik etiketleri ve levhalari daima iyi okunabilir durumda
olmalidir.

Personel: Servis uzmani

1. Tum glvenlik etiketlerini ve levhalarini okunabilirlik bakimindan kontrol
edin.

=~ Bolim 3.5.2 «Giivenlik etiketlerinin konumlari» sayfa 18

2. Hasarh ve artik okunamaz durumdaki giivenlik etiketlerini ve levhalarini
yenileyin. Bunlar tekrar MEIKO'dan siparis edilebilir.

® Gilvenlik etiketleri ve levhalari kontrol edilmis durumdadir.



12 Hizmetten ¢ikarma

A DIKKAT
Tank i1sitma ve sicak yikama sivisi hedeniyle yanma tehlikesi!
Tank isitma ve yikama sivisi, makine kapatildiktan sonra da hala sicak olabilir.

- Koruyucu eldivenler kullanin.

- g alandaki galismalardan énce her zaman makinenin birkag dakika sogu-
masini bekleyin.

Personel: Servis uzmani

Koruyucu donanim: Koruyucu gozlik
Koruyucu eldiven, kimyasallara dayanikh
Emniyet ayakkabilari

» Makinenin icinde sepet veya bulasik bulunmuyor.

1.  Makineyi kapatin.

Kurulum yerindeki elektrik devre kesicisini kapatin.

Cikarilabilir elemanlari gikarin.

Tanklarda bulunan suyu tahliye edin.

U

Makinenin i¢ kismini ve gikarilabilir elemanlari temizleyin.
~ Béliim 10.2 «i¢ alanin temizlenmesi» sayfa 75
=~ Boliim 10.1 «Cikarilabilir pargalarin temizlenmesi» sayfa 72

6. Kurulum yerindeki temiz su besleme hattina ait durdurma valfini kapatin.

» Makine hizmetten ¢ikariimigstir.



13 Sokiilmesi ve bertaraf edilmesi

13.1 Sokiilmesi

Konfigurasyona ve ebada bagli olarak, makinenin bertaraf icin daha kugtk birim-
lere ayrilmasi gerekebilir. Ayirma noktalari, montaj plani tizerinde isaretlenmistir.

Personel: Servis uzmani

Koruyucu donanim: Koruyucu goézlik
Koruyucu eldivenler, mekanik tehlike
Emniyet ayakkabilari
Koruyucu is kiyafetleri

» Makine hizmetten ¢ikariimigtir.

Elektrik baglantisini ayirin.

Temiz su baglantisini ayirin.

Atik su baglantisini ayirin.

Koruyucu es potansiyeli ayirin.

Gerekirse, buhar/pompali sicak su baglantisini ayirin.

o0k wbd-=

Makineyi montaj plani uyarinca ayirma noktalarindan ayirin ve miinferit
elemanlari nakliye icin paletler Uzerinde sabitleyin.

® Makine takip eden sékme adimlari igin hazirlanmig durumdadir.

13.2 Bertaraf edilmesi

Sembol Aciklama

Uriin, bu sembol ile isaretlenmistir. Eski makinenin yasalara uygun

E sekilde bertarafi icin yerel ydonetmeliklere uyulmalidir. Bu kapsama
diger unsurlarin yani sira, hammaddelerin geri donusiime kazan-
dirilmasi icin ayri ayri toplanmasi ve ardindan geri dontisimu
dahildir.

Kumanda kutusuna takilmig piller gikarilmali ve ayrica bertaraf
edilmelidir.

Cevre dostu bertaraf ve geri doniisiim yuratilmesi igin uzman bir
sirketi gérevlendirin.
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