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Programlama icin klavye kullanimi

Dewvralma /
degistirme

Degeri arttirma / Degeri azaltma/
sayfa ileri sayfa geri

iptal

Fonksiyon alani

Deger alani

Genel:
Kontrol sisteminin programlanmasi igin gerilim beslemesi saglanmis ve makine ta-
mamen kapatilmis olmalidir (highir LED yanmamalidir).

Kod girisi:
Senis \erilerini géruntileme: CODE 10000
CODE 10001

Senvis verilerini degistirme:

Bunun igin, gosterge Unitesinde Code 1---- g0Osterilene
kadar "0" digmesine basili tutulur. (Yaklasik 3 saniye)
"0" dugmesine tekrar basarak istediginiz zaman prog-
ramlama modundan c¢ikabilirsiniz.

Degistirilecek olan hane yanip soéner. digmesi ile gosterge Unitesindeki degerler
yukseltilir ve "Dewalma” tusu ile de dewalinir. Bu sekilde her bir hane, kod eksiksiz
girilene kadar sirayla segcilir.

Hatali giris durumunda kod girisinden cikilir ve Info 122 goruntulenir; tim haneler
dogru girildiginde ise senis duzeyine erisilir.

"I" digmesi ile bir sonraki sayfaya, "llI" digmesi ile de bir dnceki sayfaya gegilebilir.

Senis diizeyinde asagidaki ana konumlar mevcuttur:

1-1 - Parametreleri gorintileme / degistirme
1-2 - Durulama hattinin havasini bosaltma
1-3 - Deterjan hattinin havasini bosaltma

Parametreleri gérintileme:

"Devralma” digmesine basarak konumu devralin ve "I" veya "llI" digmesi ara-
ciliiyla parametreyi segin. Sol tarafta Pxxx parametresi ve
sag tarafta da bu parametreye ait deger goérintilenir.

"0" dugmesi ile bir duzey geri gidilir.

Parametreleri degistirme:

1-1 - Goruntileme isleminde oldugu gibi parametre segimiyapilir, ancak "Servis ve-
rilerini degistirme" kodu ile erisim mimkdndar.

Bir parametreyi degistirmek igin parametreyi "Dewalma" dugmesi ile segin; deger ya-
nip soéner.

"I" veya "llI" digmesi ile deger segin ve "Dewalma" diugmesi araciligiyla kaydedin.

"0" digmesi ile bulunulan seviyeden gikilir ve dnceki seviyeye gegilir.

Durulama hattinin havasini bosaltma
Deterjan hattinin havasini bosaltma 1-3 -

istenen konumu segin. "Dewalma" digmesi araciligiyla segilen dozaj Unitesine ku-
manda edilir ve kalan ¢aligma suresi goruntulenir.

Hava bosaltma programi "iptal" digmesine basilarak iptal
edilebilir.

Bilgi / hata gostergesi:

Bilgi mesajlarindaki talimatlar dikkate alinmalidir. Bulagik
yikama igletimine devam edilebilir.

Normal sartlarda, hata mesajlari durumunda bulasik yiI-
kama igletimine devam edilmesi mimkin degildir.
Mdusteri hizmetlerini bilgilendirin.




Parametre modu

Dikkat: Varsayilan fabrika ayari parametrelerin degistiriimesi, makinenin genel isleyisinde kisitlamalara yol agabilir. Parametrelerin yetkili olmayan personel tarafindan degistiril-
mesi, garanti hakkinin kaybina neden olacaktir!

Par.No. | Servis parametreleri/ Ayar Kullanim amaci Deger araligi Birim Fabrika [ Not
secenekleri ayari
101 | Yikama programi / Digme 1 Parametre 1..50 - 1 Yikama program no'sunu Digme 1'e ata; Atama ayarlanabilir
102 | Yikama programi / Digme 2 Parametre 1..50 - 3 Yikama program no'sunu Digme 2'ye ata; Atama ayarlanabilir
103 | Yikama programi / Digme 3 Parametre 1..50 - 5 Yikama program no'sunu Digme 3'e ata; Atama ayarlanabilir
104 Parlatici dozaj miktari Parametre 0,10 .. 1,00 ml/l su 0,2 Deger, Uretici talimatlarina gére kabaca ayarlanmali, ardindan su
sertligine ve bulasik yilkama sonucuna bagli olarak dizeltilimelidir.
105 Deterjan dozaj miktar Parametre 0,1...20,0 ml/l su 2,0 Uretici talimatlarina gére deger kabaca ayarlanmali, ardindan su
sertligine ve ylkama sonucuna bagl olarak duzeltilmelidir.
107 Sinyal sesini agma/kapama Parametre 0/1 - 1 Sesli "hitti" sinyalini agma/kapama
111 Toplam c¢aligma siresi gos- Gosterge 5 haneli Saat 0 Calisma siresi, yalnizca sorgulama
tergesi
112 Toplam ylkama dongusi Gosterge 5 haneli - 0 Yikama donguleri/partiler, yalnizca sorgulama
sayisl
113 Son sifilfamadan bu yana Gosterge 5 haneli - 0 Yikama donguleri/partiler, sifilama mumkudn
ylkama dongusl sayisi
114 Seri numarasi Gosterge 8 haneli - Seri numa- | Fabrika ayarlarini sorgulama imkani
rasi Dikkat:  llk 5 hane, son 3 hane ile degisimli olarak
gorintdlenir!
119 IR iletigimi Parametre 0/1 - 1 IR araylzU Uzerinden iletisimi engelleme imkani (0)
120 Senis parametreleri fabrika Parametre 0/1 - 0 Ancak sebeke sififama KAPALI / ACIK duruma getirildikten sonra
ayarini yukleme etkili hale gelir.
Dikkat! Servis parametrelerinde yapilan tim degisiklikler sifirlanir.
Sebeke sifilamasini 5 dakika igerisinde gergeklestirin; aksi halde
fabrika ayarlan yiklenmez.
Sebeke sifilamasi yapilmadiginda Info 123 goértntilenir.
121 | Bakim gostergesini etkinles- Parametre 0..3 0 0 = Kapali
tirme 1 = Galisma saati
2 = Parti sayaci
3 = Calisma saati veya parti sayisi
122 Calisma saati referans de- Parametre 10 .. 10000 Saat 0 Calisma saatine gore degerlendirme
geri




lama

Par.No. | Servis parametreleri/ Ayar Kullanim amaci Deger araligi Birim Fabrika [ Not
secenekleri ayari
123 Parti sayaci referans degeri Parametre 100 .. 50000 Partiler 0 Parti sayisina goére degerlendirme
124 Bakim goéstergesini sifir- Parametre 0/1 0 0 = HAYIR
1=EVET

Bilgi: M-Commander ile fabrika ayarlarina déndurmek igin bir kar-
slya yUkleme veya indirme iglemi gereklidir.

Yikama programlari parametreleri 101-103

- Yikama slresi nominal
Yikama prog Boyler sicakligi degeri Yikama basing dusu-
ram.l nominal degeri 7 rimd nominal degeri
no.: Yikama Toplam
1 83 95 120 0
3 83 215 240 0
5 83 455 480 0

Diger 6n tanimli yikama programlari, kullanma kilawzunda listelenmistir.
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